WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

Q WALTHER FLENDER®

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

WALTHER FLENDER TAPERBUCHSEN
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Typen 1008 bis 3030 Typen 3525 bis 5050
Verfiligbare GréRen
Passfedernut
Buchse Nabe min. @ :
Buchsenbohrung (mm) Befestigung
Type (e max. dxIxsw
breit tief Bohrungs- L D d GG ST BSW x mm
[0/]
10 8 1,4
1112 4 18
1008 1416 5 2,3 25 20,3 35,20 32 55 49 Yy Y53
18192022 6 2,8
2425 8 1,3*
10 3 14
1112 4 18
1108 14 16 5 2,3 28 20,3 38,38 36 60 52 Y4-Yy-3
18 192022 ) 2,8
2425 8 &8
28 8 1,3*
1112 4 18
1416 5 2,3
1210 18192022 6 2,8 32 25,4 47,62 44 80 73 g5
24252830 8 3,3
32 10 &8
141516 5 2,3
1215 18 192022 ) 2,8 32 38,1 47,62 42 73 67 g5
24252830 8 &8
32 10 2,4*
14 16 5 2,3
18 192022 [ 2,8 @
1310 24252830 8 88 35 25,4 50,80 47 85 76 % g5
32 10 3,3 g
35 10 1,3 £
1415 16 5 2,3 8
1610 18192022 6 2,8 ~
24252830 8 3,3 42 25,4 57,15 54 90 82 g5
323538 10 858
4042 12 &8
1416 5 2,3
18192022 ) 2,8
1615 24252830 8 8 42 38,1 57,15 52 82 76 g5
323538 10 3,3
4042 12 1,3*
1416 5 2,3
18192022 &) 2,8
2012 24252830 8 3,3 50 30,5 69,85 66 110 98 16V 6
323538 10 &8
4042 12 818
4548 50 14 38
16 5 2,3
18192022 [ 2,8
24252830 8 33
2517 323538 10 33 65 43,2 85,73 80 125 111 Y,:1:6
4042 12 &3
4548 50 14 3,8
55 16 43
60 65 18 44
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LS s Buchse Nabe min. @ .
(mm) Befestigung
Buchsenbohrung
Type max. dxIxsw
(mm) . .
breit tief Bohrungs- L D d GG ST BSW x mm
(%]
2528 30 8 83
323538 10 &3
4042 12 &3
3020 454850 14 3,8 75 50,8 107,95 101 155 143 %-1Y,-8
55 16 43
60 65 18 43
7075 20 4.9
3538 10 &3
4042 12 83
3030 454850 14 38 75 76,2 107,95 97 146 137 %g-1Y,-8
55 16 4,3
60 65 18 4.4
7075 20 4,9
3538 10 33
4042 12 &3
4548 50 14 3,8
55 16 43
3525 60 65 18 4,4 100 63,5 127,00 118 178 165 Y,-1%,-10
7075 20 4,9
8085 22 5,4
9095 25 54
100 28 4.4*
3538 10 33
4042 12 &3
4548 50 14 3,8
3535 55 16 43 90 89 127,00 115 178 165 Y,-1%,-10
60 65 18 4,4
7075 20 4,9
8085 22 54
90 25 54
4042 12 &3
454850 14 3,8
55 16 43
60 65 18 4,4
4030 7075 20 4,9 115 76,2 146,05 135 215 197 Vg 1%,-12
8085 22 54
9095 25 54
100 105 110 28 6,4
115 32 5,4* S
4042 12 33 5
4548 50 14 3,8 _‘g
55 16 43 S
6065 18 4.4 @
4040 7075 20 4.9 100 101 146,05 132 215 197 Vg 1%,-12
8085 22 54
9095 25 54
100 28 6,4
55 16 43
60 65 18 4.4
7075 20 49
4535 8085 22 54 125 89 161,93 150 240 222 ¥,-2-14
90 95 25 54
100105 110 28 6,4
115120125 32 7.4
55 16 43
60 65 18 4.4
4545 7075 20 49 110 114 161,93 146 240 222 ¥,-2-14
8085 22 5,4
90 95 25 54
100105110 28 6,4
7075 20 49
8085 22 54
5040 9095 25 54 125 101 177,80 164 265 241 /g 251414
100 105 110 28 6,4
115120125 32 7.4
7075 20 4,9
8085 22 5,4
5050 90 95 25 54 125 127 177,80 160 265 241 g +25%14- 14
100105110 28 6,4
115120125 32 74
95 25 54
6050 100105110 28 6,4 150 127 235,00 217 432 350 M33:90-50
115120125130 32 7.4
135 140 145 150 36 8.4
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Krafte
Momente
S Buchsenbohrung Anzug Klemmkraft
(mm) (Nm) ohne PaRfeder mit PaBfeder (N)
(Nm) (Nm)
12 22 3.990
1008 19 37 136 4.940
24 (:) 58 5.490
19 14" sw 3 40 4.630
1108 24 62 147 5.220
28 71 5.720
16 82 8.840
1210 19 105 207 9.800
1215 24 140 10.900
32 180 12.300
14 20 o 59 7.800
1310 25 (16) E= 120 435 10.900
35 3/8"sw'5 3 210 12.500
19 = 98 8.500
[}
24 (©] 135 9.670
1610 o~ 486
38 240 11.900
42 265 12.700
24 30 165 11.500
2012 38 (27) 310 808 14.400
50 7/16"sw'5 420 16.700
9517 38 49 380 17.000
o 48 (40) 510 1.311 19.200
60 1/2"sw 6 690 22.300
38 480 23.900
3020 48 (;2) 600 2712 26.100
3030 60 5/8"sw8 900 ’ 31.500
75 1.300 34.500
o 42 115 700 41.000
- 60 (100) 1.450 5.062 49.800
90 1/2" sw 10 2.300 59.000
2030 48 170 § 1.250 68.000
Py 75 (150) 3 2.200 8.735 77.200
100 5/8"sw 12 S 3.460 89.400
4535 55 190 2 1.840 79.600
P 75 (160) = 3.000 12.430 93.000
100 3/4sw 14 4.500 107.700
5040 75 270 3.250 91.800
o 100 (230) 4.800 14.238 106.600
125 7/8"sw 14 5.900 119.500

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt erstellt. Die
vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschlielich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de

Walther Flender, Marz 2026



