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WALTHER FLENDER —
ERWARTEN SIE RUHIG MEHR VON UNS.

Nutzen Sie unser vielfiltiges Serviceangebot und optimieren Sie lhre Antriebstechnik bei gleichzeitiger Reduzierung lhrer
Prozesskosten.

Kalkulieren Sie mit uns exakt die Lebensdauer lhres Zahnriemenantriebs

Durch eine véllig neue anwendungsspezifische Auslegungsmethode sind wir in der Lage
lhren Zahnriemenantrieb exakt nach der geforderten Lebensdauer auszulegen und
dementsprechend Design-to-cost umsetzen.

Sie zahlen also nur fir die Lebensdauer und die Leistung, die Sie auch wirklich bendti-
gen. Darlber hinaus kdnnen Sie und Ihre Kunden zukiinftig die tatsiachlich benétigen

Wartungsintervalle prazise vorhersagen und produktionsgerecht einplanen.

Nehmen Sie Kontakt auf: ‘ @ leandrive@walther-flender.de ‘ ‘ 99 Telefon: +49 211 7007 107

Entwickeln Sie lhren Antrieb schnell und sicher mit der Walther Flender Berechnungssoftware

Ermitteln Sie schnell und sicher, an Hand der von lhnen vorgegebenen Parameter, den
Q VE,!A,_H;I,;IEE EIKEEP.,.EDE(@ far Ihre Anwendung optimalen Zahnriemenantrieb inkl. Angabe der passenden Zahn-
scheibenund der korrekten Riemenspannung. Erhalten Sie zusatzlich das entsprechende
Produktdatenblatt mit allen nétigen technischen Informationen zum gewahlten Walther

Flender Zahnriemen.
www.antriebskonfigurator.de

Sparen Sie Zeit und Kosten bei der Konstruktion lhrer Zahnriemenscheiben

Wahlen Sie Profil, Teilung und Z&dhnezahl und modellieren Sie mit nur wenigen Maus-
klicks die passenden Bordscheiben und auch die entsprechende Passfedernut. Laden Sie

Ce)
(0 3D ZAHNSCHEIBEN anschlieBend das fertige 3D CAD Modell passend in lhre Konstruktionssoftware oder

UNLINEKONFIGURATOR nutzen Sie das bemaf3te Produktdatenblatt direkt als Anfragezeichnung.

www.zahnscheiben-onlinekonfigurator.

Profitieren Sie von unserer Anwendungstechnik und ihrer Erfahrung aus tiber 25 Branchen

Sie wollen Ihren Antrieb méglichst nach dem technischen Optimum mit einer hohen
Ausfallsicherheit auslegen oder bendtigen eine Losung, die sich nicht Gber unsere

Berechnungssoftware und unserem Zahnscheibenkonfigurator ermitteln ldsst? Dann
profitieren Sie jetzt vonder langjahrigen und brancheniibergreifenden Erfahrung unserer
Anwendungstechniker und lassen Sie sich von uns den, fiir Ihre Anwendung, optimalen

Zahnriemenantrieb auslegen.

Nehmen Sie Kontakt auf: @ info@walther-flender.de LI/?”—\‘:: Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00
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DIE AUSWAHL DES RICHTIGEN RIEMENSYSTEMS

1 | Wozuwird der Zahnriemen eingesetzt?

LEISTUNGSANTRIEBE

04

HEBERANTRIEBE
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ZAHNRIEMEN FUR LEISTUNGSANTRIEBE

WALTHER FLENDER BRANCHENWEGWEISER —
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PoOWERGRIP® GT4 / GT3 FORMZAHNRIEMEN

F'EIWERBRIF'® GT4 / GT3 ZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

Der Problemléser fiir nahezu jede branchenspezifische Aufgabenstellung

Die PowerGrip® GT4 / GT3 Synchronriemen Gbertragen bis zu doppelt so viel Leistung, wie beispielsweise derCLASSIC Zahnrie-
men und sind dank seiner tiberragenden Leistungsfahigkeit das optimale Antriebselement fiir eine Vielzahl von Anwendungen,
in den unterschiedlichsten Branchen wie z.B.:

| Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
& Anlagentechnik / Geratebau

S Abfill- und Verpackungsanlagen fir die
Getranke-, Food- und Non-Food Industrie

Druckmaschinen

Fordern & Heben / Materialfluss / Logistik

Holzbearbeitungsmaschinen /
Massivholz-Bearbeitung

Medizintechnik / Labortechnik Textilmaschinen / Textilveredlungsmaschinen

Mess- und Priiftechnik / Materialpriifmaschinen / Werkzeugmaschinen / Produktionssysteme
Maschinen zur Werkstoffpriifung und Bauteilprifung r_

Die PowerGrip GT4 / GT3 Zahnriemen sind verfiigbar in den Teilungen 2M, 3M, 5M, 8M und 14M.

Die Teilungen 2M, 3M und 5M liefern wir lhnen in Ausfiihrungen PowerGrip GT3, bzw. Walther Flender ADVANCED.
PowerGrip GT4 sind in den Teilungen 8M und 14M lieferbar.

Bei Riickfragen sprechen Sie bitte unseren Customer Service an.

' Telefon: +49 {0)211- 7007 00

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grofSer Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschlief3lich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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PowerGrip® GT4 / GT3 - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Die moglichen anwendungsoptimierten Ausfiihrungen der GT4/GT3-Zahnriemen deckenein breites Spektrum speziell gewlinschter
Eigenschaften ab. Hitze- und kiltebestindige Materialmischungen gewahrleisten eine stérungsfreie Funktion des Zahnriemens
auch bei extremen Temperaturen; elektrisch leitfahige Ausflihrungen stehen fiir besondere Einsatzfalle zur Verfligung. Technische
Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

Sonderausfiihrung Anwendungsbereich

Silikonfreie Ausfiihrung Fir den Einsatz in Lackieranlagen z.B. in der Automobilindustrie

Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen

Kiltebestindige Ausfiihrung Fr Temperaturen bis zu -50°C (dauerhaft) bis -65°C (kurzzeitig) und +80°C (dauerhaft) bis +90°C (kurzzeitig)

Bei Einwirkung von Mineralol. Die Quellbestandigkeit ist abhangig von der Zusammensetzung des Ols und der
Ol- und hitzebestindige Ausfiihrung Temperatur. Temperaturbereich von -25°C (dauerhaft) bis -30°C (kurzzeitig) und +130°C (dauerhaft)
bis +150°C (kurzzeitig)

Elektrisch leitfahige Ausfiihrung Fur Antriebe in explosions- und feuergefahrdeten Rdumen. Eignungstests notwendig

Doppelt verzahnte Ausfiihrung* Bei Mehrscheibenantrieben mit gegenlaufiger Drehbewegung (z.B. Walzenantrieb)

Geschliffener Riicken Fir sehr ruhige Antriebe mit hoher Geschwindigkeit, Umlenk- oder Spannrollen, die auBen angeordnet sind
Profilierter Riicken z.B. Ruicken mit Keilrippenprofil

Sonderzugstriange z.B. zur Erh6hung der Biegewilligkeit

Sondergummimischungen z.B. nicht farbend, hohe Flexibilitat

Ausfiihrung fiir feste Achsabstande Einschrankung der Toleranzen bei der Herstellung des Zahnriemens und der Zahnscheibe

Private Brand Labeling Bedruckung des Riemenriickens z.B. mit Ihrem Logo und |hrer Artikelnummer méglich

* Siehe Kapitel Twin Power Zahnriemen ab Seite 48.

Auslegung von Zahnriemenantrieben leicht gemacht: Das neue Walther Flender Zahnriemenberechnungsprogramm

Dimensionieren Sie in nur wenigen Minuten den fiir lhre Anwendung optimalen 2-Scheiben-Zahnriemenantrieb und erhal-
ten Sie automatisch die komplette Antriebsberechnung inkl. Hinweisen zum Beispiel zur Riemenspannung. Modellieren Sie
anschlieBend in unserem 3D CAD Zahnscheiben Onlinekonfigurator die passende Zahnscheibe zu Ihrer Antriebsauslegung und
laden sie das erzeugte 3D Volumenmodell in |hr eigenes Konstruktionssystem.

@ T)WALTHER FLENDER®.,
BELT DRIVE NAVIGATOR /R

www.antriebskonfigurator.de
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

PoOWERGRIP® GT4 / GT3 FORMZAHNRIEMEN

PowerGrip® GT4/ GT3 - Die Vorteile auf einen Blick

Hohere Steifigkeit

Durch die Konstruktion des Zahnriemens und der gewahlten
Materialien erhéalt der Zahnriemen eine hohere Steifigkeit und
damit ein verbessertes Dehnungsverhalten.

Konstante Winkelgeschwindigkeit

Der PowerGrip® GT4 / GT3 umschlingt die Zahnscheibe
kreisférmig und nicht in Form eines Vielecks oder Polygons, so
dass periodische Schwankungen und damit Vibrationen auf ein

Minimum reduziert werden.

Optimale Basiswerkstoffe

Die optimierte Basiskonstruktion der GT4 / GT3-Zahnriemen
hat zu Leistungslbertragungen geflihrt, die betrachtlich Gber
denen fiir vergleichbare Riemen liegen. Die sich daraus erge-
benden kleineren Abmessungen erhéhen die Flexibilitat der
Konstruktion, Raumausnutzung und Kosteneffizienz.

Geringe Riemenspannung und Lagerbelastung

Die formschlissige Kraftlibertragung des GT4 / GT3-Zahnrie-
menantriebs ermoglicht - im Vergleich etwa zur kraftschlis-
sigen eines Keilriemenantriebs - eine wesentlich geringere
Riemenspannung. Dadurch wird die Lagerbelastung verringert,
so dass die Maschinenteile leichter und somit preiswerter aus-

geflihrt werden kénnen.

Hoher Wirkungsgrad

Durch die optimale Riemenkonstruktion, die niedrige Riemen-
spannung und die verringerte Reibung zwischen Riemen und
Scheibe, wird die Walkarbeit und damit die Warmeentwicklung
geringgehalten. Daraus resultiert ein hoher Wirkungsgrad des
GT4/GT3-Zahnriemenantriebs mit bis zu 98 % bei Zweischei-
benantrieb.

Verbessertes Zahniiberspringverhalten

Die verbesserte Zahniiberspringsicherheit des GT4 / GT3-
Zahnriemens verglichen mit Riemen dhnlicher Abmessung fihrt
zu einer groBBen Sicherheit auch bei hohen Anfahrmomenten.

Geringe Gerauschentwicklung

Der sanftere Eingriff des GT4 / GT3-Zahnriemens mit seiner
optimierten Form und Zahnkompression und verbesserten
Werkstoffen erzeugt betrachtlich niedrigere Gerauschpegelim

Vergleich zu Riemen mit dhnlicher Teilung bei vergleichbaren
Drehzahlen und Vorspannungen.

Zu Riemenausfiihrungen fiir eine noch deutlichere Gerauschre-
duzierung sprechen Sie einfach unser Kompetenzteam der
Walther Flender Anwendungstechnik an.

Hohe Positioniergenauigkeit

Die GT4/GT3-Zahnriemenwurdeninerster Linie zur Ubertra-
gung hoher Leistungen konzipiert. In diesem Zusammenhang
wurde eine Gummimischung, kombiniert mit extrem scherfe-
stem Nylongewebe eingesetzt, um auch bei hohen Leistungen
eine optimale Positioniergenauigkeit zu garantieren.

In Verbindung mit angepassten Verzahnungsgeometrien und
Sonderfrasern kdnnen somit Genauigkeiten erreicht werden,
die tiber vergleichbaren Werten von HTD®-Antrieben liegen.

Reduzierte Instandhaltungskosten durch Wartungsfreiheit

Waihrend z. B. Kettenantriebe grundséatzlich geschmiert
werden mussen und bereits bei relativ niedrigen Umfangs-
geschwindigkeiten aufwendige Schmiersysteme erfordern,
arbeitet der PowerGrip® GT4 / GT3 Zahnriemenantrieb ohne
jegliche Schmierung. Dadurch wird der Betriebsmittelaufwand
minimiert und die Umgebung des Antriebs bleibt frei von
Verunreinigungen. Da der Glasfaserzugstrang des GT4 / GT3
Synchronriemens auch nach langerem Einsatz langenstabil ist,
entféllt jegliches Nachspannen.Hierdurch verlédngern die war-
tungsfreien Walther Flender Zahnriemenantriebe deutlich die
Maschinenlaufzeiten und senken die Instandhaltungskosten.

Zuverlassige Lebensdauerberechnung des Riemenantriebs
Eine optimale Riemenauswahl - unter Beriicksichtigung der
geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondern ergibt sich immer aus den individuellen Anforderun-
gen der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedin-
gungen, wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc.
Wird der Antriebsriemen spezifiziert ausgewahlt und perfekt
auf die Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht nur der
Wirkungsgrad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten
Antriebs.

Sie bestimmen die konkret geforderte Lebensdauer und wir
berechnen den darauf ausgelegten optimalen Zahnriemenan-
trieb. Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verflgt tGber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maBgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf der letzten Seite.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben im Produktkatalog Zahnriemenscheiben.
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PowerGrip® GT4 / GT3 - Aufbau und Bestandteile

Das Material

. In den Teilungen 2M, 3M und 5M (GT3): Polychloropren-Gummimischung,

einsetzbar bei Temperaturen von -25°C bis +100°C

o In den Teilungen 8M und 14M (GT4): Neu entwickelte EPDM Mischung, ein-

setzbar von -40°C bis +120°C

. Mittlere Olbestandigkeit, die fiir gelegentlichen Kontakt ausreichend ist*

° Ozon-, alterungs- und wetterbestandig

Das Nylongewebe

e Extrem verschleissfest

e  Besonders gleitglinstig

e Hoher Schutz der Zéhne vor Abnutzung

*nicht gegen vegetarische und wasserlésliche Fette und Ole

PowerGrip® GT4 / GT3 - Standardbreiten und Abmessungen

Der Zugstrang aus Glasfaser

Hochfest und dehnungsarm
Gute Biegewilligkeit

Aramidzugstrang auf Anfrage lieferbar

AINRRRRR RN

jy\w\“\\\\\\\\\\ 4\\\\\ \

Der Polychloropren-, bzw. EPDM-Zahn
e Scherfest und widerstandsfahig
e  Exakter Eingriff der Zdhne durch

genaue Zahnform und -stellung

Teilung Standardbreiten Teilung t Gesamthohe h Zahnhohe ht Metergewicht
(mm) (mm) (mm) (mm) (Glasfaserzugstrang)
8/25 mm Riemenbreite

GT32M 369 2 1,52 0,71 35

GT33M 69 15 & 2,41 1,12 70

GT3/AD 5M 91525 5 381 1,92 102,5
GT4*8M 20 30 50 85 8 5,60 3,24 121,3
GT4* 14M 40 55 85 115 170 14 9,91 5,69 2125

* Hinweis: GT4 / GT3-Riemen der Teilung 8 und 14 mm laufen auf CLASSIC Zahnriemenscheiben sowie anwendungsoptimier-
ten Verzahnungen. Anwendungsoptimierte Verzahnungen fiir einen moglichst spielfreien Antrieb (siehe Seite 153) sowie lan-
genvermessene Riemen auf Anfrage. Alle anderen Teilungen benétigen spezielle ADVANCED -Verzahnungen, um die Vorteile

hinsichtlich Leistungstibertragung und Laufruhe voll auszunutzen.
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PowerGrip® GT4/ GT3 - Toleranzen

Breitentoleranzen
(fiir alle Teilungen)

Dickentoleranzen

14

Breitentoleranzen fiir Riemen-Wirklédngen (mm)
Standard- pr—— - " = S (mm)
breite (mm) is einschl. liber 838 bis . eilung ickentoleranz (mm
838 mm einschl. 1.676 mm iber 1.677 mm
+04 +0,4 GT32M +0,25
311 -08 -08
GT33M +0,25
o 1o 1o
’ ’ ’ GT3/AD5M +0,25
+0.8 +1,2 +1,2
39-51 10 12 16 GT48M +0,25
+12 +12 +1,6 GT48M +0,25
52:64 212 -16 -16
+1,2 +1,6 +1,6
6576 -16 -16 -20
+1,6 +1,6 +2,0
77-102 -16 =20 -20
+24 +24 +2,4
102-178 -24 -28 -32
+4.8
>178 -64
Achsabstandstoleranz
(far alle Teilungen)
Sparen Sie Zeit & Kosten:
Riemen Achsabstands- . .
Wirklzinge (mm) toleranz (mm) NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen
unserer Zahnriemen und Komponenten sowie unseren Zahnriemen-
scheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren
127 - 254 +£0,20 Produkten
255 _ 508 £023 www.walther-flender.de
509 - 762 +0,27
763 -1016 +0,30
1.017 - 1.270 +£0,32
1.271-1.524 +0,36
1.525-1.778 +0,39
1.779 +0,42
+0,025 mm pro 250 mm

Achsabstandsmessung angelehnt an ISO 13050
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PowerGrip® GT4 / GT3 - Verfligbare Langen

GT32M GT33M
Bezeichnung Z::lne IE::S% Bezeichnung Zza::le IE::‘ri;a Bezeichnung Z:::Ie Izamnni)e Bezeichnung Z::r:‘le IZ:nnng")e
74 GT3 2M* 37 74 304 GT32M 152 304 105 GT3 3M* 35 105 363GT33M 121 363
76 GT32M* 38 76 310GT32M 155 310 120 GT3 3M* 40 120 375GT33M 125 375
80 GT32M* 40 80 318 GT32M 159 318 135 GT3 3M* 45 135 384GT33M 128 384
90 GT32M* 45 90 320GT32M 160 320 144 GT3 3M* 48 144 387 GT33M 129 387
100 GT32M* 50 100 322GT32M 161 322 150 GT3 3M 50 150 390GT33M 130 390
112 GT32M* 56 112 330GT32M 165 330 165 GT3 3M 55 165 393GT33M 131 393
130 GT3 2M* 65 130 332GT32M 166 332 174 GT3 3M 58 174 399 GT33M 133 399
132 GT32M* 66 132 336 GT32M 168 336 180 GT3 3M 60 180 408 GT3 3M 136 408
134 GT3 2M* 67 134 342GT32M 171 342 186 GT3 3M 62 186 420 GT33M 140 420
140 GT3 2M* 70 140 356 GT32M 178 356 192 GT33M 64 192 426 GT33M 142 426
142 GT3 2M* 71 142 364 GT32M 182 364 195GT3 3M 65 195 450GT33M 150 450
152 GT32M 76 152 370GT32M 185 370 204 GT33M 68 204 456 GT3 3M 152 456
158 GT32M 79 158 380GT32M 190 380 210GT33M 70 210 480 GT33M 160 480
164 GT32M 82 164 386 GT32M 193 386 216 GT33M 72 216 483 GT33M 161 483
168 GT32M 84 168 392GT32M 196 392 225GT33M 75 225 489 GT3 3M 163 489
172 GT32M 86 172 400 GT32M 200 400 231GT33M 77 231 495 GT33M 165 495
178 GT32M 89 178 406 GT32M 203 406 234GT33M 78 234 501 GT33M 167 501
180 GT32M 90 180 412 GT32M 206 412 240GT33M 80 240 510GT33M 170 510
184 GT32M 92 184 420 GT32M 210 420 243 GT33M 81 243 513GT33M 171 513
186 GT32M 93 186 428 GT32M 214 428 246 GT33M 82 246 522 GT33M 174 522
192 GT32M 96 192 430 GT32M 215 430 252 GT33M 84 252 537GT33M 179 537
194 GT32M 97 194 436 GT32M 218 436 255GT33M 85 255 540 GT33M 180 540
202 GT32M 101 202 466 GT32M 233 466 267 GT33M 89 267 552 GT33M 184 552
208 GT32M 104 208 474 GT32M 237 474 270GT33M 90 270 561GT33M 187 561
210GT32M 105 210 480 GT32M 240 480 276 GT33M 92 276 564 GT33M 188 564
212GT32M 106 212 488 GT32M 244 488 282 GT33M 94 282 570GT33M 190 570
216 GT32M 108 216 502 GT32M 251 502 285GT33M 95 285 582GT33M 194 582
220GT32M 110 220 516 GT32M 258 516 288 GT33M 96 288 588 GT33M 196 588
224 GT32M 112 224 534GT32M 267 534 294GT33M 98 294 600 GT3 3M 200 600
232GT32M 116 232 544 GT32M 272 544 300GT33M 100 300 621GT33M 207 621
240 GT32M 120 240 576 GT32M 388 576 303 GT33M 101 303 630GT33M 210 630
242 GT32M 121 242 600 GT32M 300 600 309 GT3 3M 103 309 657 GT33M 219 657
250GT32M 125 250 660GT32M 330 660 312GT33M 104 312 750 GT33M 250 750
252 GT32M 126 252 690GT32M 345 690 324 GT33M 108 324 777 GT33M 259 777
264 GT32M 132 264 816 GT32M 408 816 330GT33M 110 330 840 GT33M 280 840
274GT32M 137 274 930GT32M 465 930 339GT33M 113 339 849 GT33M 283 849
280GT32M 140 280 1032 GT32M 516 1032 354 GT33M 118 354 897 GT33M 299 897
284 GT32M 142 284 1164 GT32M 582 1164 357 GT3 3M 119 357 1587 GT33M 529 1587
286 GT32M 143 286 1386 GT32M 693 1386 360 GT3 3M 120 360 1692 GT33M 564 1692
288 GT32M 144 288 1700 GT3 2M 850 1700
1830 GT32M 915 1830
GT3 5M (ADVANCED)

. Zihne Liange . Zihne Lange . Zihne Lange
Bezeichnung Jahl (mm) Bezeichnung Jahl (mm) Bezeichnung Jahl (mm)
200 GT35M 40 200 475 GT35M 95 475 980 GT35M 196 980
225 GT35M 45 225 490 GT35M 98 490 1000 GT35M 200 1000
250 GT35M 50 250 500 GT35M 100 500 1050 GT35M 210 1050
265 GT35M 53 265 510 GT35M 102 510 1150 GT35M 230 1150
275 GT35M 55 275 525 GT35M 105 525 1270 GT35M 254 1270
280 GT35M 56 280 530 GT35M 106 530 1500 GT35M 300 1500
285 GT35M 57 285 540 GT35M 108 540 1755 GT35M 351 1755
300 GT35M 60 300 550 GT35M 110 550 1850 GT35M 370 1850
325 GT35M 65 325 600 GT35M 120 600 2100 GT35M 420 2100
330 GT35M 66 330 625 GT35M 125 625 2440 GT35M 488 2440
340 GT35M 68 340 650 GT35M 130 650
350 GT35M 70 350 665 GT35M 133 665
360 GT35M 72 360 700 GT35M 140 700 * Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlénge
375 GT35M 75 375 750 GT35M 150 750 Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.
400 GT35M 80 400 775 GT35M 155 775
410 GT35M 82 410 800 GT35M 160 800 Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.
415 GT35M 83 415 850 GT35M 170 850
425 GT35M 85 425 860 GT35M 172 860
450 GT35M 90 450 900 GT35M 180 900 @ info@walther-flender.de ' Telefon: +49 (0) 211- 7007 00
460 GT35M 92 460 950 GT35M 190 950 El
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

PoOWERGRIP® GT4 / GT3 FORMZAHNRIEMEN

PowerGrip® GT4 / GT3 - Verfiligbare Lingen

GT48M GT4 14M

. Zihne | Lange . Z3hne | Lange . Zihne | Lange
Bezeichnung Jahl (mm) Bezeichnung Jahl (mm) Bezeichnung Jahl (mm)

384 GT48M 48 384 1200 GT48M 150 1200 966 GT4 14M 69 966
424 GT48M 53 424 1224 GT48M 153 1224 1190 GT4 14M 85 1190
472 GT48M 59 472 1264 GT48M 158 1264 1400 GT4 14M 100 1400
480 GT48M 60 480 1280 GT48M 160 1280 1610 GT4 14M 115 1610
560 GT48M 70 560 1360 GT4 8M 170 1360 1750 GT4 14M 125 1750
576 GT48M 72 576 1440 GT48M 180 1440 1778 GT4 14M 127 1778
600 GT48M 75 600 1512 GT48M 189 1512 1890 GT4 14M 135 1890
640 GT48M 80 640 1552 GT48M 194 1552 2100 GT4 14M 150 2100
656 GT4 8M 82 656 1584 GT48M 198 1584 2310 GT4 14M 165 2310
720 GT48M 90 720 1600 GT4 8M 200 1600 2450 GT4 14M 175 2450
760 GT4 8M 95 760 1696 GT4 8M 212 1696 2590 GT4 14M 185 2590
800 GT48M 100 800 1760 GT48M 220 1760 2800 GT4 14M 200 2800
840 GT48M 105 840 1800 GT48M 225 1800 3150 GT4 14M 225 3150
880 GT48M 110 880 1880 GT4 8M 235 1880 3360 GT4 14M 240 3360
920 GT48M 115 920 1896 GT4 8M 237 1896 3500 GT4 14M 250 3500
960 GT48M 120 960 2000 GT48M 250 2000 3850 GT4 14M 275 3850
976 GT48M 122 976 2080 GT4 8M 260 2080 4004 GT4 14M 286 4004
1000 GT4 8M 125 1000 2200 GT48M 275 2200 4326 GT4 14M 309 4326
1040 GT48M 130 1040 2400 GT48M 300 2400 4578 GT4 14M 327 4578
1064 GT48M 133 1064 2600 GT48M 325 2600 4956 GT4 14M 354 4956
1080 GT4 8M 135 1080 2800 GT48M 350 2800 5320 GT4 14M 380 5320
1104 GT48M 138 1104 3048 GT48M 381 3048 5740 GT4 14M 410 5740
1120 GT48M 140 1120 3280 GT48M 410 3280 6160 GT4 14M 440 6160
1160 GT48M 145 1160 3600 GT48M 450 3600 6860 GT4 14M 490 6860

4400 GT48M 550 4400

Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber lhre Anfrage per Email aninfo@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestméglichstes
Angebot zu. Hierzu bendétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

‘ Wirklange (mm) Teilung/Profil Breite (mm)

‘ Beispiel Zahnriemen 1400 GT48M 30

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie im Produktkatalog Zahnriemenscheiben.

PowerGrip® GT4 / GT3 - Anwendungsspezifische Dimensionierung

PowerGrip® GT4 / GT3 Zahnriemen sind sehr vielseitig einsetzbare Antriebsriemen. Zur endglltigen Dimensionierung der
Zahnriemen - individuell fir Ihren Einsatzfall - steht Ihnen die Walther Flender Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

Leistungsbezogen ist der PowerGrip® GT4 / GT3 vergleichbar mit den folgenden Zahnriemen anderer Hersteller:

Hersteller Zahnriemen Hersteller Zahnriemen
Bando High Performance Mega Torque EX
Mitsuboshi
Continental Synchroforce CXP Mega Torque G
Isoran Silver Omega HP
Optibelt
Megadyne Isoran Silver 2 Omega Fanpower
Megapaint

Unsere Anwendungstechnik verfigt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen. Nutzen Sie unser Kompetenzteam fir die Auswahl der
optimalen Antriebskomponenten. Ein Datenblatt zur Anfrage einer maBgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf der letzten Seite.

Informationen zu unseren optimal auf lhre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben im Produktkatalog Zahnscheiben.
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PowerGrip® GT4 / GT3 - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine hohere Positioniergenauigkeit,

oder z.B. eine Gerauschreduzierung des

Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen auch die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfligung.

@,

R

info@walther-flender.de

Telefon: +49 {0) 211 - 7007 00

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe lhrer Wahl.

Nutzen Sie den Walther Flender

3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

€

unter www.walther-flender.de

ADVANCED 2M ADVANCED 3M ADVANCED 5M CLASSIC 8M* CLASSIC 14M*
Zin = Mind. 10 Z3ahne Zin =Mind. 16 Zahne Zin = Mind. 18 Z3ahne Zin =Mind. 22 Z3hne Zin = Mind. 28 Z3dhne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

10 mm 25 mm 45 mm 85 mm 90 mm
Z'az'gme- Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
10 6,37 5,86 9,55 8,79 15,92 14,77
11 7,00 6,49 10,50 9,74 17,51 16,36
12 7,64 7,13 11,46 10,70 19,10 17,96
13 8,28 7,77 12,41 11,65 20,69 19,55
14 8,91 8,40 13,37 12,61 22,28 21,14 Die weif? hinterlegten
15 9,55 9,04 14,32 13,56 2387 2273 Zah*t‘scze‘be” liegen
16 10,19 9,68 15,28 14,52 25,46 24,32 40,74 39,37 une:pf;,veonne:ns
17 10,82 10,31 16,23 15,47 27,06 25,91 43,29 41,92 Mindestzihnezahl,
18 11,46 10,95 17,19 16,43 28,65 27,50 4584 44,47 was zu einer deutlich
19 12,10 11,59 18,14 17,38 30,24 29,10 48,38 47,01 geringeren Lebensdauer
des gesamten Antriebs
20 12,73 12,22 19,10 18,34 31,83 30,69 50,93 4956 fihren kann.
21 13,37 12,86 20,05 19,29 3342 32,28 53,48 52,10
22 14,01 13,50 21,01 20,25 35,01 33,87 56,02 54,65
23 14,64 14,13 21,96 21,20 36,61 35,46 58,57 57,20
24 15,28 14,77 22,92 22,16 38,20 37,05 61,12 59,74 106,95 104,16
25 15,92 15,41 23,87 23,11 39,79 38,65 63,66 62,29 111,41 108,61
26 16,55 16,04 24,83 24,07 41,38 40,24 66,21 64,84 115,86 113,07
27 17,19 16,68 25,78 25,02 42,97 41,83 68,75 67,38 120,32 117,53
28 17,83 17,32 26,74 25,98 4456 4342 71,30 70,08 124,78 122,12
29 18,46 17,95 27,69 26,93 46,15 45,01 73,85 72,63 129,23 126,57
30 19,10 18,59 28,65 27,89 47,75 46,60 76,39 75,13 133,69 130,99
31 19,74 19,23 29,60 28,84 49,34 48,20 78,94 77,65 138,15 135,44
32 20,37 19,86 30,56 29,80 50,93 49,79 81,49 80,16 142,60 139,88
33 21,01 20,50 31,51 30,75 52,52 51,38 84,03 82,69 147,06 144,35
34 21,65 21,14 32,47 31,71 54,11 52,97 86,58 8521 151,52 148,79
35 22,28 21,77 33,42 32,66 55,70 54,56 89,13 87,76 155,97 153,23
36 22,92 22,41 34,38 33,62 57,30 56,15 91,67 90,30 160,43 157,68
37 23,55 23,05 35,33 34,57 58,89 57,74 94,22 92,85 164,88 162,14
38 24,19 23,68 36,29 35,53 60,48 59,34 96,77 95,39 169,34 166,60
39 24,83 24,32 37,24 36,48 62,07 60,93 99,31 97,94 173,80 171,03
40 25,46 24,96 38,20 37,44 63,66 62,52 101,86 100,49 178,25 175,49
41 26,10 25,59 39,15 38,39 65,25 64,11 104,41 103,03 182,71 179,92
42 26,74 26,23 40,11 39,35 66,85 65,70 106,95 105,58 187,17 184,37

* Siehe Hinweis auf Seite 13.
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PowerGrip® GT4 / GT3 - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben
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ADVANCED 2M ADVANCED 3M ADVANCED 5M CLASSIC 8M* CLASSIC 14M*
Zin = Mind. 10 Zdhne Zin = Mind. 16 Zahne Zin = Mind. 18 Zahne Zin =Mind. 22 Zdhne Zin = Mind. 28 Zahne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

10 mm 25mm 45 mm 85 mm 90 mm
Z?;‘EF' Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
43 27,37 26,87 41,06 40,30 68,44 67,29 109,50 108,13 191,62 188,83
44 28,01 27,50 42,02 41,25 70,03 68,89 112,05 110,67 196,08 193,28
45 28,65 28,14 42,97 42,21 71,62 70,48 114,59 113,22 200,54 197,74
46 29,28 28,78 43,93 43,16 73,21 72,07 117,14 115,77 204,99 202,20
47 29,92 29,41 44,88 44,12 74,80 73,66 119,68 118,31 209,45 206,65
48 30,56 30,05 45,84 45,07 76,39 75,25 122,23 120,86 213,90 211,11
49 31,19 30,69 46,79 46,03 77,99 76,84 124,78 123,41 218,36 215,57
50 31,83 31,32 47,75 46,98 79,58 78,43 127,32 125,95 222,82 220,02
51 32,47 31,96 48,70 47,94 81,17 80,03 129,87 128,50 227,27 224,48
52 33,10 32,60 49,66 48,89 82,76 81,62 132,42 131,05 231,73 228,94
53 33,74 33,23 50,61 49,85 84,35 83,21 134,96 133,59 236,19 233,39
54 34,38 33,87 51,57 50,80 85,94 84,80 137,51 136,14 240,64 237,85
55 35,01 34,51 52,52 51,76 87,54 86,39 140,06 138,68 245,10 242,30
56 35,65 35,14 53,48 52,71 89,13 87,98 142,60 141,23 249,55 246,76
57 36,29 35,78 54,43 53,67 90,72 89,58 145,15 143,78 254,01 251,22
58 36,92 36,42 55,39 54,62 92,31 91,17 147,70 146,32 258,47 255,67
59 37,56 37,05 56,34 55,58 93,90 92,76 150,24 148,87 262,92 260,13
60 38,20 37,69 57,30 56,53 95,49 94,35 152,79 151,42 267,38 264,59
61 38,83 38,33 58,25 57,49 97,08 95,94 155,34 153,96 271,84 269,04
62 39,47 38,96 59,21 58,44 98,68 97,53 157,88 156,51 276,29 273,50
63 40,11 39,60 60,16 59,40 100,27 99,12 160,43 159,06 280,75 277,96
64 40,74 40,24 61,12 60,35 101,86 100,72 162,97 161,60 285,21 282,41
65 41,38 40,87 62,07 61,31 103,45 102,31 165,52 164,15 289,66 286,87
66 42,02 41,51 63,03 62,26 105,04 103,90 168,07 166,70 294,12 291,32
67 42,65 42,15 63,98 63,22 106,63 105,49 170,61 169,24 298,57 295,78
68 43,29 42,78 64,94 64,17 108,23 107,08 173,16 171,79 303,03 300,24
69 43,93 43,42 65,89 65,13 109,82 108,67 175,71 174,34 307,49 304,69
70 44,56 44,06 66,85 66,08 111,41 110,27 178,25 176,88 311,94 309,15
71 45,20 44,69 67,80 67,04 113,00 111,86 180,80 179,43 316,40 313,61
72 45,84 45,33 68,75 67,99 114,59 113,45 183,35 181,97 320,86 318,06
/3 46,47 45,97 69,71 68,95 116,18 115,04 185,89 184,52 325,31 322,52
74 47,11 46,60 70,66 69,90 117,77 116,63 188,44 187,07 329,77 326,98
75 47,75 47,24 71,62 70,86 119,37 118,22 190,99 189,61 334,23 331,43
76 48,38 47,88 72,57 71,81 120,96 119,81 193,53 192,16 338,68 335,89
77 49,02 48,51 73,53 72,77 122,55 121,41 196,08 194,71 343,14 340,34
78 49,66 49,15 74,48 73,72 124,14 123,00 198,63 197,25 347,59 344,80
79 50,29 49,78 75,44 74,68 125,73 124,59 201,17 199,80 352,05 349,26
80 50,93 50,42 76,39 75,63 127,32 126,18 203,72 202,35 356,51 353,71
81 51,57 51,06 77,35 76,59 128,92 127,77 206,26 204,89 360,96 358,17
82 52,20 51,69 78,30 77,54 130,51 129,36 208,81 207,44 365,42 362,63
83 52,84 52,33 79,26 78,50 132,10 130,96 211,36 209,99 369,88 367,08
84 53,48 52,97 80,21 79,45 133,69 132,55 213,90 212,53 374,33 371,54
85 54,11 53,60 81,17 80,41 135,28 134,14 216,45 215,08 378,79 375,99
86 54,75 54,24 82,12 81,36 136,87 135,73 219,00 217,63 383,25 380,45
87 55,39 54,88 83,08 82,32 138,46 137,32 221,54 220,17 387,70 384,91
88 56,02 55,51 84,03 83,27 140,06 138,91 224,09 222,72 392,16 389,36
89 56,66 56,15 84,99 84,23 141,65 140,50 226,64 225,27 396,61 393,82
90 57,30 56,79 85,94 85,18 143,24 142,10 229,18 227,81 401,07 398,28
91 57,93 57,42 86,90 86,14 144,83 143,69 231,73 230,36 405,53 402,73
92 58,57 58,06 87,85 87,09 146,42 145,28 234,28 232,90 409,98 407,19
93 59,21 58,70 88,81 88,05 148,01 146,87 236,82 235,45 414,44 411,65
94 59,84 59,33 89,76 89,00 149,61 148,46 239,37 238,00 418,90 416,10
95 60,48 59,97 90,72 89,96 151,20 150,05 241,92 240,54 423,35 420,56
96 61,12 60,61 91,67 90,91 152,79 151,65 244,46 243,09 427,81 425,01
97 61,75 61,24 92,63 91,87 154,38 153,24 247,01 245,64 432,26 429,47

* Siehe Hinweis auf Seite 13.
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PowerGrip® GT4 / GT3 - Wirk- und AuBRendurchmesser der Zahnscheiben

ADVANCED 2M ADVANCED 3M ADVANCED 5M CLASSIC 8M* CLASSIC 14M*
Zin = Mind. 10 Z3hne Zin = Mind. 16 Z3hne Zin = Mind. 18 Z3hne Zin = Mind. 22 Z3hne Zin = Mind. 28 Z3hne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen:

10 mm 25mm 45 mm 85mm 90 mm
Z‘:‘Zﬂa'ﬂle' Wirk-g (mm) | AuBen-g (mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)  Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)
98 62,39 61,88 93,58 92,82 155,97 154,83 249,55 248,18 436,72 433,93
99 63,03 62,52 94,54 93,78 157,56 156,42 252,10 250,73 441,18 438,38
100 63,66 63,15 95,49 94,73 159,15 158,01 254,65 253,28 445,63 442,84
101 64,30 63,79 96,45 95,69 160,75 159,60 257,19 255,82 450,09 447,30
102 64,94 64,43 97,40 96,64 162,34 161,20 259,74 258,37 454,55 451,75
103 65,57 65,06 98,36 97,60 163,93 162,79 262,29 260,92 459,00 456,21
104 66,21 65,70 99,31 98,55 165,52 164,38 264,83 263,46 463,46 460,67
105 66,85 66,34 100,27 99,51 167,11 165,97 267,38 266,01 467,92 465,12
106 67,48 66,97 101,22 100,46 168,70 167,56 269,93 268,56 472,37 469,58
107 68,12 67,61 102,18 101,42 170,30 169,15 272,47 271,10 476,83 474,03
108 68,75 68,25 103,13 102,37 171,89 170,74 275,02 273,65 481,28 478,49
109 69,39 68,88 104,09 103,33 173,48 172,34 277,57 276,19 485,74 482,95
110 70,03 69,52 105,04 104,28 175,07 173,93 280,11 278,74 490,20 487,40
111 70,66 70,16 106,00 105,24 176,66 175,52 282,66 281,29 494,65 491,86
112 71,30 70,79 106,95 106,19 178,25 177,11 285,21 283,83 499,11 496,32
113 71,94 71,43 107,91 107,15 179,85 178,70 287,75 286,38 503,57 500,77
114 72,57 72,07 108,86 108,10 181,44 180,29 290,30 288,93 508,02 505,23
115 73,21 72,70 109,82 109,05 183,03 181,89 292,85 291,47 512,48 509,68
116 73,85 73,34 110,77 110,01 184,62 183,48 295,39 294,02 516,94 514,14
117 74,48 73,98 111,73 110,96 186,21 185,07 297,94 296,57 521,39 518,60
118 75,12 74,61 112,68 111,92 187,80 186,66 300,48 299,11 525,85 523,05
119 75,76 75,25 113,64 112,87 189,39 188,25 303,03 301,66 530,30 527,51
120 76,39 75,89 114,59 113,83 190,99 189,84 305,58 304,21 534,76 531,97
121 77,03 76,52 115,55 114,78 192,58 191,43 308,12 306,75 539,22 536,42
122 77,67 77,16 116,50 115,74 194,17 193,03 310,67 309,30 543,67 540,88
123 78,30 77,80 117,46 116,69 195,76 194,62 313,22 311,85 548,13 545,34
124 78,94 78,43 118,41 117,65 197,35 196,21 315,76 314,39 552,59 549,79
125 79,58 79,07 119,37 118,60 198,94 197,80 318,31 316,94 557,04 554,25
126 80,21 79,71 120,32 119,56 200,54 199,39 320,86 319,48 561,50 558,70
127 80,85 80,34 121,28 120,51 202,13 200,98 323,40 322,03 565,95 563,16
128 81,49 80,98 122,23 121,47 203,72 202,58 325,95 324,58 570,41 567,62
129 82,12 81,62 123,19 122,42 205,31 204,17 328,50 327,12 574,87 572,07
130 82,76 82,25 124,14 123,38 206,90 205,76 331,04 329,67 579,32 576,53
131 83,40 82,89 125,10 124,33 208,49 207,35 333,59 332,22 583,78 580,99
132 84,03 83,53 126,05 125,29 210,08 208,94 336,14 334,76 588,24 585,44
133 84,67 84,16 127,01 126,24 211,68 210,53 338,68 B33! 592,69 589,90
134 85,31 84,80 127,96 127,20 213,27 212,12 341,23 339,86 597,15 594,36
135 85,94 85,44 128,92 128,15 214,86 213,72 343,77 342,40 601,61 598,81
136 86,58 86,07 129,87 129,11 216,45 215,31 346,32 344,95 606,06 603,27
137 87,22 86,71 130,83 130,06 218,04 216,90 348,87 347,50 610,52 607,72
138 87,85 87,35 131,78 131,02 219,63 218,49 351,41 350,04 614,97 612,18
139 88,49 87,98 132,74 131,97 221,23 220,08 353,96 352,59 619,43 616,64
140 89,13 88,62 133,69 132,93 222,82 221,67 356,51 355,14 623,89 621,09
141 89,76 89,26 134,65 133,88 224,41 223,27 359,05 357,68 628,34 625,55
142 90,40 89,89 135,60 134,84 226,00 224,86 361,60 360,23 632,80 630,01
143 91,04 90,53 136,55 135,79 227,59 226,45 364,15 362,77 637,26 634,46
144 91,67 91,17 137,51 136,75 229,18 228,04 366,69 365,32 641,71 638,92
145 92,31 91,80 138,46 137,70 230,77 229,63 369,24 367,87 646,17 643,38
146 92,95 92,44 139,42 138,66 232,37 231,22 371,79 370,41 650,63 647,83
147 93,58 93,08 140,37 139,61 233,96 232,81 374,33 372,96 655,08 652,29
148 94,22 93,71 141,33 140,57 235,55 234,41 376,88 375,51 659,54 656,74
149 94,86 94,35 142,28 141,52 237,14 236,00 379,43 378,05 663,99 661,20
150 95,49 94,98 143,24 142,48 238,73 237,59 381,97 380,60 668,45 665,66
151 96,13 95,62 144,19 143,43 240,32 239,18 384,52 383,15 672,91 670,11
152 96,77 96,26 145,15 144,39 241,92 240,77 387,06 385,69 677,36 674,57

* Siehe Hinweis auf Seite 13.
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ZAHNRIEMENIEUR

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERIUNDIFINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN|EUR

ZAHNRIEMENSGHEIBEN

ZUBEHORIEUR

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE

WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

PoOWERGRIP® GT4 / GT3 FORMZAHNRIEMEN

PowerGrip® GT4 / GT3 - Wirk- und AuRBendurchmesser der Zahnscheiben

20

ADVANCED 2M ADVANCED 3M ADVANCED 5M CLASSIC 8M* CLASSIC 14M*
Z.in = Mind. 10 Z3hne Z.in = Mind. 16 Z3hne Z.in=Mind. 18 Z3hne Zin=Mind. 22 Z3hne Z.in = Mind. 28 Z3hne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuRenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
flr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

10 mm 25mm 45 mm 85mm 190 mm
Zggﬂf' Wirk-g (mm) | AuBen-g (mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)  Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
153 97,40 96,89 146,10 145,34 243,51 242,36 389,61 388,24 681,82 679,03
154 98,04 97,53 147,06 146,30 245,10 243,96 392,16 390,79 686,28 683,48
155 98,68 98,17 148,01 147,25 246,69 245,55 394,70 393,33 690,73 687,94
156 99,31 98,80 148,97 148,21 248,28 247,14 397,25 395,88 695,19 692,39
157 99,95 99,44 149,92 149,16 249,87 248,73 399,80 398,43 699,65 696,85
158 100,59 100,08 150,88 150,12 251,46 250,32 402,34 400,97 704,10 701,31
159 101,22 100,71 151,83 151,07 253,06 251,91 404,89 403,52 708,56 705,76
160 101,86 101,35 152,79 152,03 254,65 253,50 407,44 406,07 713,01 710,22
161 102,50 101,99 153,74 152,98 256,24 255,10 409,98 408,61 717,47 714,68
162 103,13 102,62 154,70 153,94 257,83 256,69 412,53 411,16 721,93 719,13
163 103,77 103,26 155,65 154,89 259,42 258,28 415,08 413,70 726,38 723,59
164 104,41 103,90 156,61 155,85 261,01 259,87 417,62 416,25 730,84 728,05
165 105,04 104,53 157,56 156,80 262,61 261,46 420,17 418,80 735,30 732,50
166 105,68 105,17 158,52 157,76 264,20 263,05 422,72 421,34 739,75 736,96
167 106,32 105,81 159,47 158,71 265,79 264,65 425,26 423,89 744,21 741,41
168 106,95 106,44 160,43 159,67 267,38 266,24 427,81 426,44 748,66 745,87
169 107,59 107,08 161,38 160,62 268,97 267,83 430,35 428,98 753,12 750,33
170 108,23 107,72 162,34 161,58 270,56 269,42 432,90 431,53 757,58 754,78
171 108,86 108,35 163,29 162,53 272,15 271,01 435,45 434,08 762,03 759,24
172 109,50 108,99 164,25 163,49 273,75 272,60 437,99 436,62 766,49 763,70
173 110,14 109,63 165,20 164,44 275,34 274,20 440,54 439,17 770,95 768,15
174 110,77 110,26 166,16 165,40 276,93 275,79 443,09 441,72 775,40 772,61
175 111,41 110,90 167,11 166,35 278,52 277,38 445,63 44426 779,86 777,07
176 112,05 111,54 168,07 167,31 280,11 278,97 448,18 446,81 784,32 781,52
177 112,68 112,17 169,02 168,26 281,70 280,56 450,73 449,36 788,77 785,98
178 113,32 112,81 169,98 169,22 283,30 282,15 453,27 451,90 793,23 790,43
179 113,95 113,45 170,93 170,17 284,89 283,74 455,82 454,45 797,68 794,89
180 114,59 114,08 171,89 171,13 286,48 285,34 458,37 456,99 802,14 799,35
181 115,23 114,72 172,84 172,08 288,07 286,93 460,91 459,54 806,60 803,80
182 115,86 115,36 173,80 173,04 289,66 288,52 463,46 462,09 811,05 808,26
183 116,50 115,99 174,75 173,99 291,25 290,11 466,01 464,63 815,51 812,72
184 117,14 116,63 175,71 174,95 292,85 291,70 468,55 467,18 819,97 817,17
185 117,77 117,27 176,66 175,90 294,44 293,29 471,10 469,73 824,42 821,63
186 118,41 117,90 177,62 176,85 296,03 294,89 473,65 472,27 828,88 826,08
187 119,05 118,54 178,57 177,81 297,62 296,48 476,19 474,82 833,34 830,54
188 119,68 119,18 179,53 178,76 299,21 298,07 478,74 477,37 837,79 835,00
189 120,32 119,81 180,48 179,72 300,80 299,66 481,28 479,91 842,25 839,45
190 120,96 120,45 181,44 180,67 302,39 301,25 483,83 482,46 846,70 843,91
191 121,59 121,09 182,39 181,63 302,39 301,25 486,38 485,01 851,16 848,37
192 122,23 121,72 183,35 182,58 302,39 301,25 488,92 487,55 855,62 852,82
193 122,87 122,36 184,30 183,54 302,39 301,25 491,47 490,10 860,07 857,28
194 123,50 123,00 185,26 184,49 302,39 301,25 494,02 492,65 864,53 861,74
195 124,14 123,63 186,21 185,45 302,39 301,25 496,56 495,19 868,99 866,19
196 124,78 124,27 187,17 186,40 302,39 301,25 499,11 497,74 873,44 870,65
197 125,41 124,91 188,12 187,36 302,39 301,25 501,66 500,28 877,90 875,10
198 126,05 125,54 189,08 188,31 302,39 301,25 504,20 502,83 882,36 879,56
199 126,69 126,18 190,03 189,27 302,39 301,25 506,75 505,38 886,81 884,02
200 127,32 126,82 190,99 190,22 302,39 301,25 509,30 507,92 891,27 888,47

* Siehe Hinweis auf Seite 13.
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

PoWERGRIP® GTX NEOPREN-ZAHNRIEMEN

PI:IWERBRIP® GTX ZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

Extrem bestindig gegen Stof3belastungen

Der PowerGrip® GTX ist die neuste Generation der Powergrip Neopren-Zahnriemen und als Hochleistungsriemen optimal fir
Anwendungen mit hohem Drehmoment bei geringen Geschwindigkeiten geeignet. Durch den hochfesten und dehnungsarmen
Zugstrang ist der GTX Synchronriemen besonders besténdig gegeniiber StoBbelastungen.

Hierdurch ist er vor allem geeignet fiir den Einsatz in der

SKID Férdertechnik
gﬁ;; drdertechni

sowie in den Industriezweigen:

u l Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
Anlagentechnik / Geratebau
g Abfull- und Verpackungsanlagen fir die %ﬁ Holzbearbeitungsmaschinen /
_l Getranke-, Food- und Non-Food Industrie E==== | Massivholz-Bearbeitung
% Druckmaschinen Textilmaschinen / Textilveredlungsmaschinen
288 | Fordern & Heben/Materialfluss / Logistik r@ﬂ Werkzeugmaschinen / Produktionssysteme

Auch fiir luftgekiihlte Warmeaustauscher, Aggregate und Exzenterhubtischen ist der GTX das optimale Antriebselement.

PowerGrip® GTX Synchronriemen sind verfiigbar in den Teilungen 8SMGTX und 14MGTX.

PowerGrip® GTX - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Die Sonderausfiihrungen des PowerGrip® GTX Zahnriemens decken ein breites Spektrum speziell gewtlinschter Eigenschaften
ab. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

Sonderausfiihrung Anwendungsbereich

Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen

Elektrisch leitfahige Ausfiihrung Fir Antriebe in explosions- und feuergefahrdeten Raumen. Eignungstests notwendig
Private Brand Labeling Bedruckung des Riemenriickens z.B. mit Ihrem Logo und lhrer Artikelnummer méglich
Silikonfreie Ausfiihrung Furr den Einsatz in Lackieranlagen z.B. in der Automobilindustrie
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PowerGrip® GTX- Die Vorteile auf einen Blick

Extrem hohe Bestandigkeit gegen StoBbelastungen
Durchden hochfesten und dehnungsarmen Zugstrang sowie die
optimalen Basiswerkstoffe kann der PowerGrip® GTX Zahn-
riemen nicht nur sehr hohe Leistungen ibertragen, sondernist
vor allem besonders bestandig gegeniiber Biegekraften und
Sto3belastungen.

40 % mehr Leistungsiibertragung bei geringerem Bauraum

Die optimierte Basiskonstruktion der PowerGrip® GTX Zahn-
riemen hat zu Leistungsibertragungen gefihrt, die rund 40%
Uber denenfir vergleichbare Riemen liegen. Die sich daraus er-
gebenden kleineren Abmessungen erhéhen die Flexibilitat der
Konstruktion, Raumausnutzung und damit die Kosteneffizienz.

Geringe Gerauschentwicklung

Der sanfte Eingriff des PowerGrip® GTX Zahnriemens mit
seiner optimierten Form, Zahnkompression und verbesserten
Werkstoffen erzeugt betrachtlich niedrigere Gerduschpegelim
Vergleich zu Riemen mit dhnlicher Teilung bei vergleichbaren
Drehzahlen und Vorspannungen. Zu Riemenausfiihrungen
fiir eine noch deutlichere Gerduschreduzierung sprechen Sie
einfach unser Kompetenzteam der Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

REACH und RoHS konform

Inexplosionsgefahrdeten Bereichen sind antistatische Riemen
zur Kraftlibertragung unerlasslich. Dementsprechend wurde
der PowerGrip® GTX Zahnriemen von vornherein REACH und
RoHS konform konzipiert und ist elektrisch leitfahig gemaR
ISO 9563.

Reduzierte Instandhaltungskosten durch Wartungsfreiheit

Wiéhrend z. B. Kettenantriebe grundsatzlich geschmiert werden
missen und bereits bei relativ niedrigen Umfangsgeschwin-
digkeiten aufwendige Schmiersysteme erfordern, arbeitet der
PowerGrip® GTX Zahnriemenantrieb ohne jegliche Schmierung.
Dadurch wird der Betriebsmittelaufwand minimiert und die
Umgebung des Antriebs bleibt frei von Verunreinigungen. Da
der Glasfaserzugstrang des PowerGrip® GTX Synchronriemens
auch nach langerem Einsatz langenstabil ist, entfallt jegliches
Nachspannen. Hierdurch verlangern die wartungsfreien Walt-
her Flender Zahnriemenantriebe deutlich die Maschinenlauf-

zeiten und senken die Instandhaltungskosten.

Zuverlassige Lebensdauerberechnung des Riemenantriebs
Eine optimale Riemenauswahl - unter Bertlicksichtigung der
geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondern ergibt sich immer aus den individuellen Anforderun-
gen der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedin-
gungen, wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc.
Wird der Antriebsriemen spezifiziert ausgewahlt und perfekt
auf die Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht nur der
Wirkungsgrad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten
Antriebs.

Sie bestimmen die konkret geforderte Lebensdauer und wir
berechnen den darauf ausgelegten optimalen Zahnriemenan-
trieb. Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in Gber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer mal3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

info@walther-flender.de
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Auslegung von Zahnriemenantrieben leicht gemacht: Das neue Walther Flender Zahnriemenberechnungsprogramm

Dimensionieren Sie in nur wenigen Minuten den fir lhre Anwendung optimalen 2-Scheiben-Zahnriemenantrieb und erhal-
ten Sie automatisch die komplette Antriebsberechnung inkl. Hinweisen zum Beispiel zur Riemenspannung. Modellieren Sie
anschlieBend in unserem 3D CAD Zahnscheiben Onlinekonfigurator die passende Zahnscheibe zu Ihrer Antriebsauslegung und
laden sie das erzeugte 3D Volumenmodell in |hr eigenes Konstruktionssystem.

o/\/@ (JYWALTHER FLENDER®.,

BELT DRIVE NAVIGATOR 7
www.antriebskonfigurator.de
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

F'EIWERERIF'{RD GTX NEOPREN-ZAHNRIEMEN

PowerGrip® GTX - Aufbau und Bestandteile

Der Polychloroprenriicken Der Zugstrang aus Glasfaser
) ° Einsetzbar bei Temperaturen von -25 °C bis +100 °C . Hochfest und dehnungsarm
[o2)
= ° Sicherer Schutz vor duBeren Einfliissen . Gute Biegewilligkeit

. Widerstandsfahig gegen Mineraléle*

FUR

HEBER:IUNDIEINEARANI

ZAKHNRIEMEN

A
AT
“'\‘\“\\‘\\\ )

Das Nylongewebe Der Polychloroprenzahn

. Extrem verschleissfest . Scherfest und widerstandsfahig
. Besonders gleitglinstig . Exakter Eingriff der Zahne durch
. Hoher Schutz der Zéhne vor Abnutzung genaue Zahnform und -stellung

*nicht gegen vegetarische und wasserlosliche Fette und Ole

PowerGrip® GTX - Standardbreiten und Abmessungen

Teilung Standardbreiten Teilung t Gesamthohe h Zahnhohe ht Metergewicht
(mm) (mm) (mm) (mm) (Glasfaserzugstrang)
8/25 mm Riemenbreite
GTX 8M 20 30 40 50 65 85 8,00 5,60 3,40 145
GTX 14M 20 40 55 85 115 170 14,00 10,00 6,00 2425

ZUBEHORIEUR

MONTAGE-UND)
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PowerGrip® GTX - Toleranzen

Breitentoleranzen

(fiir alle GTX Teilungen)

Dickentoleranzen
(fur alle GTX Teilungen)

Breitentoleranzen fiir Riemen-Wirklédngen (mm)
Standard- bis einschl iiber 838 bi Teil Dickentoleranz (mm)
breite (mm) IS einscnl. uber IS . elung Ickentoleranz (mm,
838 mm einschl. 1.676 mm dber 1.677 mm
+0,8 +0,8 +0,8 GTX8M +0,25
12-38 -08 -2 =42
GTX 14M +0,25
+0,8 +1,2 +1,2
39-51 A2 -2 -16
+1,2 +1,2 +1,6
52-64 =42 -16 -16
+1,2 +1,6 +1,6
6576 -16 -16 -20
+1,6 +1,6 +20
77-102 -16 -20 -20
+24 +24 +24
102-178 -24 -28 -32
Achsabstandstoleranz
(far alle GTX Teilungen)
Riemen Achsabstands-
Wirklénge (mm) toleranz (mm)
Sparen Sie Zeit & Kosten:
NutzenSie unser vielféltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer
255 - 508 +0,23
509 -762 +0,27
763-1016 +0,30
1.017 - 1.270 +0,32
1.271- 1524 +0,36
1.525-1.778 +0,39
1.779 +0,42
+0,025 mm pro 250 mm

Achsabstandsmessung angelehnt an ISO 13050

HINVAVANITANNEY3aa0
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PoOWERGRIP® GTX NEOPREN-ZAHNRIEMEN

PowerGrip® GTX - Verfiigbare Langen

8MX 14MX
. Z3ihne- Lange . Z3hne- Lange . Zihne- Lange

Bezeichnung 2ahl (mm) Bezeichnung Jahl (mm) Bezeichnung Jahl (mm)
264 GTX8M* &3 264 1216 GTX8M 152 1216 784 GTX 14M* 56 784
320 GTX 8M* 40 320 1224 GTX 8M 153 1224 826 GTX 14M* 59 826
376 GTX8M 47 376 1256 GTX8M 157 1256 924 GTX 14M* 66 924
384 GTX8M 48 384 1264 GTX 8M 158 1264 966 GTX 14M 69 966
424 GTX 8M 53 424 1280 GTX 8M 160 1280 1092 GTX 14M 78 1092
480 GTX 8M 60 480 1304 GTX 8M 163 1304 1190 GTX 14M 85 1190
512 GTX8M 64 512 1360 GTX 8M 170 1360 1400 GTX 14M 100 1400
520 GTX8M 65 520 1424 GTX 8M 178 1424 1610 GTX 14M 115 1610
560 GTX 8M 70 560 1432 GTX 8M* 179 1432 1750 GTX 14M 125 1750
576 GTX8M 72 576 1440 GTX 8M 180 1440 1778 GTX 14M 127 1778
600 GTX 8M 75 600 1512 GTX8M 189 1512 1890 GTX 14M 135 1890
608 GTX 8M 76 608 1520 GTX 8M 190 1520 2100 GTX 14M 150 2100
624 GTX8M 78 624 1552 GTX8M 194 1552 2310 GTX 14M 165 2310
640 GTX 8M 80 640 1584 GTX 8M 198 1584 2450 GTX 14M 175 2450
656 GTX8M 82 656 1600 GTX 8M 200 1600 2590 GTX 14M 185 2590
720 GTX 8M 90 720 1696 GTX 8M 212 1696 2800 GTX 14M 200 2800
760 GTX 8M 95 760 1728 GTX 8M* 216 1728 3150 GTX 14M 225 3150
776 GTX8M 97 776 1760 GTX 8M 220 1760 3500 GTX 14M 250 3500
800 GTX 8M 100 800 1800 GTX 8M 225 1800 3850 GTX 14M 275 3850
856 GTX 8M* 107 856 1880 GTX 8M* 235 1880 4004 GTX 14M 286 4004
840 GTX 8M 105 840 1896 GTX 8M 237 1896 4326 GTX 14M 309 4326
880 GTX 8M 110 880 1904 GTX 8M 238 1904 4578 GTX 14M 327 4578
912 GTX8M 114 912 2000 GTX 8M 250 2000
920 GTX 8M 115 920 2080 GTX 8M 260 2080
960 GTX 8M 120 960 2200 GTX 8M* 275 2200
968 GTX 8M 121 968 2240 GTX 8M 280 2240
976 GTX 8M 122 976 2272 GTX 8M 284 2272

1000 GTX 8M 125 1000 2400 GTX 8M 300 2400

1040 GTX 8M 130 1040 2504 GTX 8M* 313 2504

1064 GTX 8M 133 1064 2600 GTX 8M 325 2600

1080 GTX 8M 135 1080 2800 GTX 8M 350 2800

1120 GTX 8M 140 1120 3048 GTX 8M 381 3048

1128 GTX8M 141 1128 3280 GTX 8M 410 3280

1160 GTX 8M 145 1160 3600 GTX 8M 450 3600

1176 GTX 8M* 147 1176 4400 GTX 8M 550 4400

1200 GTX 8M 150 1200

* Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlange

Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.

Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.

info@walther-flender.de

Telefon: +49(0) 211 - 7007 00
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Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber lhre Anfrage per Email an_info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestméglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Zahnriemen

Wirklénge (mm) Teilung/Profil Breite (mm)

Beispiel 760 GTX8M 30

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.

PowerGrip® GTX - Anwendungsspezifische Dimensionierung

PowerGrip® GTX Zahnriemen sind sehr vielseitig einsetzbare Antriebsriemen.
Zur endgultigen Dimensionierung der Zahnriemen - individuell fir Ihren Einsatzfall - steht Ihnen die Walther Flender
Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

Leistungsbezogen ist der Powergrip® GTX vergleichbar mit den folgenden Zahnriemen anderer Hersteller:

Hersteller Zahnriemen
Bando High Performance
Continental Synchroforce CXP

Optibelt Omega HL

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer mafRgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

@ info@walther-flender de EMES Telefon: +49(0)211-700700
"R )
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

PoOWERGRIP® GTX NEOPREN-ZAHNRIEMEN

PowerGrip® GTX - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

28

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,

Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

oder z.B. eine Gerauschreduzierung des

Gerne steht lhnen auch die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfiigung.

@ur
E-

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe Ihrer Wahl.

info@walther-flender.de

3

Telefon: +49{0) 211 - 7007 00

Nutzen Sie den Walther Flender

) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Zin = Mind. 22 Zahne emp- Zin = Mind. 28 Zahne emp-
fohlen fohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:

CLASSIC 8M

CLASSIC 14M

Z.in=Mind. 22 Zdhne emp-
fohlen

Zmin =Mind. 28 Zahne emp-
fohlen

Empf. Mindestscheiben-g fir
AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:

85 mm 90 mm 85 mm 90 mm
Zé;‘ﬁf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Z‘:’Zig{l‘le' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
16 40,74 39,37 Die wei hinterlegten Zahnscheiben 51 129,87 128,50 227,27 224,48
17 4329 41,92 liegen unter der von uns empfohlenen 52 132,42 131,05 231,73 228,94
18 45,84 44.47 Mindestzahnezahl, was zu einer 53 134,96 133,59 236,19 233,39
19 48,38 47,01 deutlich geringeren Lebensdauer 54 137,51 136,14 240,64 237,85
20 50,93 49,56 des g:::”ef:a:?f”ebs 55 140,06 138,68 245,10 242,30
21 53,48 52,10 56 142,60 141,23 249,55 246,76
22 56,02 54,65 57 145,15 143,78 254,01 251,22
23 58,57 57,20 58 147,70 146,32 258,47 255,67
24 61,12 59,74 106,95 104,16 59 150,24 148,87 262,92 260,13
25 63,66 62,29 111,41 108,61 60 152,79 151,42 267,38 264,59
26 66,21 64,84 115,86 113,07 61 155,34 153,96 271,84 269,04
27 68,75 67,38 120,32 117,53 62 157,88 156,51 276,29 273,50
28 71,30 70,08 124,78 122,12 63 160,43 159,06 280,75 277,96
29 73,85 72,63 129,23 126,57 64 162,97 161,60 28521 282,41
30 76,39 75,13 133,69 130,99 65 165,52 164,15 289,66 286,87
31 78,94 77,65 138,15 135,44 66 168,07 166,70 294,12 291,32
32 81,49 80,16 142,60 139,88 67 170,61 169,24 298,57 295,78
33 84,03 82,69 147,06 144,35 68 173,16 171,79 303,03 300,24
34 86,58 85,21 151,52 148,79 69 175,71 174,34 307,49 304,69
35 89,13 87,76 155,97 153,23 70 178,25 176,88 311,94 309,15
36 91,67 90,30 160,43 157,68 71 180,80 179,43 316,40 313,61
37 94,22 92,85 164,88 162,14 72 183,35 181,97 320,86 318,06
38 96,77 95,39 169,34 166,60 73 185,89 184,52 325,31 322,52
39 99,31 97,94 173,80 171,03 74 188,44 187,07 329,77 326,98
40 101,86 100,49 178,25 175,49 75 190,99 189,61 334,23 331,43
41 104,41 103,03 182,71 179,92 76 193,53 192,16 338,68 335,89
42 106,95 105,58 187,17 184,37 77 196,08 194,71 343,14 340,34
43 109,50 108,13 191,62 188,83 78 198,63 197,25 347,59 344,80
44 112,05 110,67 196,08 193,28 79 201,17 199,80 352,05 349,26
45 114,59 113,22 200,54 197,74 80 203,72 202,35 356,51 353,71
46 117,14 115,77 204,99 202,20 81 206,26 204,89 360,96 358,17
47 119,68 118,31 209,45 206,65 82 208,81 207,44 365,42 362,63
48 122,23 120,86 213,90 211,11 83 211,36 209,99 369,88 367,08
49 124,78 123,41 218,36 215,57 84 213,90 212,53 374,33 371,54
50 127,32 125,95 222,82 220,02 85 216,45 215,08 378,79 375,99
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PowerGrip® GTX - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Zmin = Mind. 22 Zahne emp- Zmin = Mind. 28 Zahne emp-
fohlen fohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:

CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Zin = Mind. 22 Zahne emp- Z in = Mind. 28 Zahne emp-
ohlen ohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir
Aufenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir
Aufenspannrollen:

85mm 190 mm 85mm 90 mm

Z'az'gﬂle- Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Z'az.gﬂf' Wirk-g (mm) AuRBen-g (mm) Wirk-g (mm) AufBen-g (mm)
86 219,00 217,63 383,25 380,45 144 366,69 365,32 641,71 638,92
87 221,54 220,17 387,70 384,91 145 369,24 367,87 646,17 643,38
88 224,09 222,72 392,16 389,36 146 371,79 370,41 650,63 647,83
89 226,64 225,27 396,61 393,82 147 374,33 372,96 655,08 652,29
90 229,18 227,81 401,07 398,28 148 376,88 375,51 659,54 656,74
91 231,73 230,36 405,53 402,73 149 379,43 378,05 663,99 661,20
92 234,28 232,90 409,98 407,19 150 381,97 380,60 668,45 665,66
93 236,82 235,45 414,44 411,65 151 384,52 383,15 672,91 670,11
94 239,37 238,00 418,90 416,10 152 387,06 385,69 677,36 674,57
95 241,92 240,54 423,35 420,56 153 389,61 388,24 681,82 679,03
96 244,46 243,09 427,81 425,01 154 392,16 390,79 686,28 683,48
97 247,01 245,64 432,26 429,47 155 394,70 393,33 690,73 687,94
98 249,55 248,18 436,72 433,93 156 397,25 395,88 695,19 692,39
99 252,10 250,73 441,18 438,38 157 399,80 398,43 699,65 696,85
100 254,65 253,28 445,63 442,84 158 402,34 400,97 704,10 701,31
101 257,19 255,82 450,09 447,30 159 404,89 403,52 708,56 705,76
102 259,74 258,37 454,55 451,75 160 407,44 406,07 713,01 710,22
103 262,29 260,92 459,00 456,21 161 409,98 408,61 717,47 714,68
104 264,83 263,46 463,46 460,67 162 412,53 411,16 721,93 719,13
105 267,38 266,01 467,92 465,12 163 415,08 413,70 726,38 723,59
106 269,93 268,56 472,37 469,58 164 417,62 416,25 730,84 728,05
107 272,47 271,10 476,83 474,03 165 420,17 418,80 735,30 732,50
108 275,02 273,65 481,28 478,49 166 422,72 421,34 739,75 736,96
109 277,57 276,19 485,74 482,95 167 425,26 423,89 744,21 741,41
110 280,11 278,74 490,20 487,40 168 427,81 426,44 748,66 745,87
111 282,66 281,29 494,65 491,86 169 430,35 428,98 753,12 750,33
112 285,21 283,83 499,11 496,32 170 432,90 431,53 757,58 754,78
113 287,75 286,38 503,57 500,77 171 435,45 434,08 762,03 759,24
114 290,30 288,93 508,02 505,23 172 437,99 436,62 766,49 763,70
115 292,85 291,47 512,48 509,68 173 440,54 439,17 770,95 768,15
116 295,39 294,02 516,94 514,14 174 443,09 441,72 775,40 772,61
117 297,94 296,57 521,39 518,60 175 445,63 44426 779,86 777,07
118 300,48 299,11 525,85 523,05 176 448,18 446,81 784,32 781,52
119 303,03 301,66 530,30 527,51 177 450,73 449,36 788,77 785,98
120 305,58 304,21 534,76 531,97 178 453,27 451,90 793,23 790,43
121 308,12 306,75 539,22 536,42 179 455,82 454,45 797,68 794,89
122 310,67 309,30 543,67 540,88 180 458,37 456,99 802,14 799,35
123 313,22 311,85 548,13 545,34 181 460,91 459,54 806,60 803,80
124 315,76 314,39 552,59 549,79 182 463,46 462,09 811,05 808,26
125 318,31 316,94 557,04 554,25 183 466,01 464,63 815,51 812,72
126 320,86 319,48 561,50 558,70 184 468,55 467,18 819,97 817,17
127 323,40 322,03 565,95 563,16 185 471,10 469,73 824,42 821,63
128 325,95 324,58 570,41 567,62 186 473,65 472,27 828,88 826,08
129 328,50 327,12 574,87 572,07 187 476,19 474,82 833,34 830,54
130 331,04 329,67 579,32 576,53 188 478,74 477,37 837,79 835,00
131 333,59 332,22 583,78 580,99 189 481,28 479,91 842,25 839,45
132 336,14 334,76 588,24 585,44 190 483,83 482,46 846,70 843,91
133 338,68 B 592,69 589,90 191 486,38 485,01 851,16 848,37
134 341,23 339,86 597,15 594,36 192 488,92 487,55 855,62 852,82
135 343,77 342,40 601,61 598,81 193 491,47 490,10 860,07 857,28
136 346,32 344,95 606,06 603,27 194 494,02 492,65 864,53 861,74
137 348,87 347,50 610,52 607,72 195 496,56 495,19 868,99 866,19
138 351,41 350,04 614,97 612,18 196 499,11 497,74 873,44 870,65
139 353,96 352,59 619,43 616,64 197 501,66 500,28 877,90 875,10
140 356,51 355,14 623,89 621,09 198 504,20 502,83 882,36 879,56
141 359,05 357,68 628,34 625,55 199 506,75 505,38 886,81 884,02
142 361,60 360,23 632,80 630,01 200 509,30 507,92 891,27 888,47
143 364,15 362,77 637,26 634,46
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER CLASSIC NEOPREN-ZAHNRIEMEN

WALTHER FLENDER CLASSIC ZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

Der Klassiker unter den Synchronriemen

Der Walther Flender CLASSIC Zahnriemen ist besonders fiir Anwendungen im mittleren bis unteren Leistungsbereich geeignet.
Durch die weit verbreitete HTD-Verzahnung ist der Antriebsriemen als Ersatzteil weltweit verfligbar. Die spezielle halbrunde
Zahnform verbessert die Spannungsverteilung und ermoglicht eine hohere Gesamtbelastung. Die starken Glasfaserzugstrange
zeichnen sich durch eine grof3e Zugfestigkeit, eine auBerordentlich gute Biegewilligkeit und eine geringe Dehnung aus.

Hierdurch ist er flir den Einsatz in einer Vielzahl von

Branchen und Anwendungen geeignet:

il | Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
Anlagentechnik / Geratebau

-
et

Jy—o
o)

o]

o]

O]

Abflll- und Verpackungsanlagen fir die
Getranke-, Food- und Non-Food Industrie

% Druckmaschinen

Fordern & Heben / Materialfluss / Logistik

ﬁ Holzbearbeitungsmaschinen /
B | Massivholz-Bearbeitung

'15[ Medizintechnik / Labortechnik

Mess- und Priiftechnik / Materialpriifmaschinen /

Maschinen zur Werkstoffpriifung und Bauteilpriifung

Textilmaschinen / Textilveredlungsmaschinen

r Werkzeugmaschinen / Produktionssysteme

Die Walther Flender CLASSIC Zahnriemen sind verfiigbar in den Teilungen 3M, 5M, 8M, 14M und 20M.

Einzelne Riemenldangen sowie Riemenin der Teilung 20M liefern wir lhnen in den Ausfiihrungen Hybrid Rubber Classic sowie
PowerGrip®HTD. Selbstverstandlich werden alle Ausfiihrungstypen mit den gleichen hochwertigen Materialien und vor allem
in der von lhnen gewohnten Originalhersteller-Qualitat produziert.

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefSlich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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Walther Flender CLASSIC - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

(eI NEIAEIRINIAN/74

Aufbauend auf dem Standardprogramm ist eine groRe Typen- und Variantenvielfalt entstanden, die einen vielseitigen Einsatz-

bereich der Walther Flender CLASSIC Zahnriemen ermdglicht. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen
gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

@d info@walther-flender.de

3

Telefon: +49(0) 211 - 7007 00
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Sonderausfiihrung Anwendungsbereich

Silikonfreie Ausfiihrung Fir den Einsatz in Lackieranlagen z.B. in der Automobilindustrie

Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen

Kiltebestindige Ausfiihrung Fir Temperaturen bis zu -50°C (dauerhaft) bis -65°C (kurzzeitig) und +80°C (dauerhaft) bis +90°C (kurzzeitig)

Bei Einwirkung von Mineralol. Die Quellbestandigkeit ist abhangig von der Zusammensetzung des Ols und der
Ol- und hitzebestindige Ausfiihrung Temperatur. Temperaturbereich von -25°C (dauerhaft) bis -30°C (kurzzeitig) und +130°C (dauerhaft)
bis +150°C (kurzzeitig)

AN INIWIIRINEHV/Z

Elektrisch leitfahige Ausfiihrung Fir Antriebe in explosions- und feuergefahrdeten Raumen. Eignungstests notwendig

Doppelt verzahnte Ausfiithrung (siehe S. XY) | Bei Mehrscheibenantrieben mit gegenlaufiger Drehbewegung (z.B. Walzenantrieb)

Geschliffener Riicken Fur sehr ruhige Antriebe mit hoher Geschwindigkeit, Umlenk- oder Spannrollen, die auBen angeordnet sind N
>
z

Profilierter Riicken z.B. Ruicken mit Keilrippenprofil D

Sonderzugstringe z.B. zur Erh6hung der Biegewilligkeit

Sondergummimischungen 2.B. nicht farbend, hohe Flexibilitat
74

Ausfiihrung fiir feste Achsabstande Einschrankung der Toleranzen bei der Herstellung des Zahnriemens und der Zahnscheibe

Private Brand Labeling Bedruckung des Riemenrtickens z.B. mit Ihrem Logo und lhrer Artikelnummer méglich

Auslegung von Zahnriemenantrieben leicht gemacht: Das neue Walther Flender Zahnriemenberechnungsprogramm

Dimensionieren Sie in nur wenigen Minuten den fir lhre Anwendung optimalen 2-Scheiben-Zahnriemenantrieb und erhal-
ten Sie automatisch die komplette Antriebsberechnung inkl. Hinweisen zum Beispiel zur Riemenspannung. Modellieren Sie
anschlieBend in unserem 3D CAD Zahnscheiben Onlinekonfigurator die passende Zahnscheibe zu lhrer Antriebsauslegung und
laden sie das erzeugte 3D Volumenmodell in Ihr eigenes Konstruktionssystem.

o/\/@ TOWALTHER FLENDER®,,
BELT DRIVE NAVIGATOR 7/

www.antriebskonfigurator.de
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER CLASSIC NEOPREN-ZAHNRIEMEN

Walther Flender CLASSIC - Die Vorteile auf einen Blick

Hohere Steifigkeit

Durch die Konstruktion des Zahnriemens und der gewahlten
Materialien erhélt der Zahnriemen eine hohe Steifigkeit und
damit ein sehr gutes Dehnungsverhalten.

Konstante Winkelgeschwindigkeit

Der Walther Flender CLASSIC umschlingt die Zahnscheibe
kreisformig und nicht in Form eines Vielecks oder Polygons,
so dass periodische Schwankungen und damit Vibrationen
minimiert werden.

Geringe Riemenspannung und Lagerbelastung

Die formschlissige Kraftiibertragung des Walther Flender
CLASSIC Zahnriemenantriebs ermdglicht - im Vergleich etwa
zur kraftschliissigen eines Keilriemenantriebs - eine wesentlich
geringere Riemenspannung. Dadurch wird die Lagerbelastung
verringert, so dass die Maschinenteile leichter und somit preis-
werter ausgefiihrt werden kénnen.

Hoher Wirkungsgrad

Durchdie optimierte Riemenkonstruktion, die niedrige Riemen-
spannung und die verringerte Reibung zwischen Riemen und
Scheibe, wird die Walkarbeit und damit die Warmeentwicklung
geringgehalten. Daraus resultiert ein hoher Wirkungsgrad des
Walther Flender CLASSIC Zahnriemenantriebs mit bis zu 98 %
bei Zweischeibenantrieb.

Hohe Wirtschaftlichkeit

Die hohe Wirtschaftlichkeit der Walther Flender CLASSIC
Zahnriemenantriebe lasst sich schon aus den erlauterten Ei-
genschaften wie optimale Leistungsiibertragung, Typenvielfalt,
kompakte Ausfiihrung, minimaler Energiebedarf, Umwelt-
freundlichkeit und Wartungsfreiheit herleiten. Zudem bietet
das Standardprogramm mit seinen Serienprodukten, die nach
rationellsten Gesichtspunkten gefertigt werden, eine Gewahr
flr glinstigste Entstehungskosten.

Reduzierte Instandhaltungskosten durch Wartungsfreiheit

Waéhrend z. B. Kettenantriebe grundsatzlich geschmiert werden
missen und bereits bei relativ niedrigen Umfangsgeschwin-
digkeiten aufwendige Schmiersysteme erfordern, arbeitet der
Walther Flender CLASSIC Zahnriemenantrieb ohne jegliche
Schmierung. Dadurch wird der Betriebsmittelaufwand mini-
miert und die Umgebung des Antriebs bleibt frei von Verunreini-
gungen. Dader Glasfaserzugstrang des Walther Flender CLAS-
SIC Synchronriemens auch nach ldngerem Einsatz langenstabil
ist, entfallt jegliches Nachspannen. Hierdurch verlangern die
wartungsfreien Walther Flender Zahnriemenantriebe deutlich
die Maschinenlaufzeiten und senkendie Instandhaltungskosten.

WEE.AN.DRIVE®

Zuverlassige Lebensdauerberechnung des Riemenantriebs

Eine optimale Riemenauswahl - unter Bericksichtigung der
geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondernergibt sichimmer aus denindividuellen Anforderungen
der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedingungen,
wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc. Wird der
Antriebsriemen spezifiziert ausgewahlt und perfekt auf die
Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht nur der Wirkungs-
grad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten Antriebs.
Sie bestimmen die konkret geforderte Lebensdauer und wir
berechnen den darauf ausgelegten optimalen Zahnriemenan-
trieb. Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt Gber langjahrige Erfahrungen in Giber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fur die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer mal3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

J Telefon: +49 {0)211-7007 00
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Walther Flender CLASSIC - Aufbau und Bestandteile

Der Neoprenriicken Der Zugstrang aus Glasfaser
. Widerstandsfahig gegen Umwelteinflisse und Temperaturen von -25 °C bis +100°C . Standardmafig mit Glasfaserzugstrang
. Spezialmischungen fiir den Einsatz bei extremen Temperaturen auf Anfrage lieferbar . Stahlzugstrang auf Anfrage lieferbar

. Widerstandsfahig gegen Mineralole*

Das Polyamidgewebe Der Neoprenzahn

. Extrem verschleissfest

Teilungsgenauer Zahneingriff

. Besonders gleitglinstig Hochwertig und widerstandsféahig

° Hoher Schutz der Zahne vor Abnutzung

*nicht gegen vegetarische und wasserlésliche Fette und Ole

Walther Flender CLASSIC - Standardbreiten und Abmessungen

Teilung Standardbreiten Teilung T Gesamthéhe h Zahnhéhe hy Metergewicht

(mm) (mm) (mm) (mm) (Glasfaserzugstrang)

g/25 mm Riemenbreite
3M 69 15 8 2,41 1,22 60
5M 9 15 25 5 3,81 2,08 98
8M 20 30 50 85 8 5,60 3,38 155
14M 40 55 85 115 170 14 10,00 6,02 248
20M 115 170 230 290 340 20 13,21 8,38 320
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER CLASSIC NEOPREN-ZAHNRIEMEN

Walther Flender CLASSIC - Toleranzen

Breitentoleranzen Dickentoleranzen
(fiir alle Teilungen) (far alle Teilungen)
Breitentoleranzen fiir Riemen-Wirklédngen (mm)
Standard- . - . = S (mm)
breite (mm) bis einschl. tiber 838 bis . eilung ickentoleranz (mm
838 mm einschl. 1.676 mm iber 1.677 mm
+0,4 +0,4 3M +0,25
11 -0,8 -0,8
5M +0,25
e +0,8 +0,8 +0,8
-0,8 -1,2 -1,2 - £0.25
+0,8 +1,2 +1,2
39-51 12 12 16 14M +0,25
o +12 +12 +1,6 20M +0,63
-1,2 -1,6 -1,6
+1.2 +1,6 +1,6
6576 16 -16 -20
+1,6 +1,6 +20
77-102 16 -20 -20
+24 +24 +24
102-178 -24 -28 -32
+4.8
>178 -64

Achsabstandstoleranz
(far alle Teilungen)

Riemen Achsabstands-
Wirkldnge (mm) toleranz (mm)
Sparen Sie Zeit & Kosten:
NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer
127 - 254 +0,20
255-381 +0,23
2 382 -508 +0,25
D)
L
> 509 - 762 +0,30
T
Ll
e 763-1016 +0,33
N
1.017 - 1.270 +0,38
1.271-1.524 +0,41
1.525-1.778 +0,43
1.779 +043
+0,025 mm pro 254 mm

Achsabstandsmessung angelehnt an ISO 13050

MONTAGE-UND)
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Walther Flender CLASSIC - Verfiigbare Langen

3M 5M

Bezeichnung Zz::r- IZ::i)e Bezeichnung Zz::r- I::ﬁ)e Bezeichnung Zi::r ) Iz:‘n:')e Bezeichnung Zz::r- IZ:nnni)e
105 CL 3M* 35 105 363CL3M 121 363 120 CL5M* 24 120 665 CL5M 133 665
111CL 3M* 37 111 372CL3M 124 372 180 CL5M 36 180 670 CL5M 134 670
120 CL 3M* 40 120 381CL3M 127 381 225 CL5M 45 225 695 CL5M 139 695
123 CL 3M* 41 123 384 CL3M 128 384 255 CL5M 51 255 700 CL5M 140 700
126 CL 3M* 42 126 420CL 3M 140 420 265 CL5M 53 265 710 CL5M 142 710
129 CL 3M* 43 129 435CL3M 145 435 270 CL5M 54 270 720 CL5M 144 720
141 CL 3M* 47 141 447 CL3M 149 447 275 CL5M* 55 275 740 CL5M 148 740
144 CL 3M* 48 144 462 CL 3M 154 462 280 CL5M 56 280 750 CL5M 150 750
150CL 3M 50 150 474 CL3M 158 474 295 CL5M 59 295 755 CL5M 151 755
156 CL3M 52 156 477 CL 3M* 159 477 300 CL5M 60 300 770 CL5M 154 770
159CL 3M 53 159 480CL 3M 160 480 305 CL5M 61 305 775 CL5M 155 775
165 CL 3M 55 165 486 CL 3M* 162 486 325 CL5M 65 325 800 CL 5M 160 800
168 CL3M 56 168 489 CL 3M* 163 489 330 CL5M 66 330 825 CL5M 165 825
171CL 3M* 57 171 501CL3M 167 501 335 CL5M* 67 335 835 CL5M 167 835
174 CL 3M* 58 174 513 CL 3M* 171 513 340 CL5M 68 340 860 CL5M 172 860
177 CL3M 59 177 522 CL 3M* 174 522 345 CL5M 69 345 870 CL5M 174 870
180CL 3M 60 180 525 CL3M* 175 525 350 CL5M 70 350 890 CL5M 178 890
183 CL 3M* 61 183 531CL3M* 177 531 360 CL5M 72 360 900 CL5M 180 900
186 CL 3M* 62 186 537 CL3M* 179 537 365 CL5M 73 365 925 CL5M 185 925
189 CL 3M* 63 189 552 CL 3M* 184 552 370 CL5M 74 370 935 CL5M 187 935
192CL3M 64 192 558 CL 3M* 186 558 375 CL5M 75 375 940 CL5M 188 940
195CL3M 65 195 564 CL3M 188 564 385 CL5M 77 385 950 CL5M 190 950
201CL3M 67 201 570 CL 3M* 190 570 400 CL 5M 80 400 965 CL5M* 193 965
204 CL 3M* 68 204 573 CL 3M* 191 573 405 CL5M 81 405 980 CL5M 196 980
210CL3M 70 210 582 CL3M 194 582 420 CL5M 84 420 1000 CL5M 200 1000
213 CL3M* 71 213 591 CL 3M* 197 591 425 CL5M 85 425 1025 CL5M 205 1025
216 CL3M* 72 216 594 CL 3M* 198 594 450 CL5M 90 450 1035 CL5M 207 1035
219 CL3M* 73 219 600 CL 3M 200 600 460 CL5M 92 460 1050 CL5M 210 1050
222 CL3M* 74 222 612CL3M 204 612 475 CL5M 95 475 1100 CL5M 220 1100
225CL3M 75 225 627 CL 3M* 209 627 500 CL5M 100 500 1125 CL5M 225 1125
234 CL 3M* 78 234 633CL3M 211 633 510 CL5M* 102 510 1135 CL5M 227 1135
237 CL3M* 79 237 645 CL3M 215 645 520 CL5M 104 520 1175 CL5M 235 1175
243CL3M 81 243 648 CL 3M* 216 648 525 CL5M 105 525 1200 CL5M 240 1200
246 CL3M 82 246 669 CL3M 223 669 535 CL5M 107 535 1225 CL5M 245 1225
249 CL3M 83 249 672 CL 3M* 224 672 560 CL5M 112 560 1270 CL5M 254 1270
252CL3M 84 252 681 CL 3M* 227 681 565 CL5M 113 565 1350 CL5M 270 1350
255CL3M 85 255 711 CL3M 237 711 575 CL5M 115 575 1380 CL5M* 276 1380
267 CL3M 89 267 720CL3M 240 720 580 CL5M 116 580 1420 CL5M 284 1420
276 CL3M 92 276 735 CL 3M* 245 735 600 CL5M 120 600 1595 CL5M 319 1595
282CL3M 94 282 738 CL 3M* 246 738 610 CL5M 122 610 1690 CL5M 338 1690
285CL3M 95 285 753CL3M 251 753 615 CL5M 123 615 1790 CL5M 358 1790
288 CL3M 96 288 804 CL3M 268 804 635 CL5M 127 635 1870 CL5M 374 1870
291CL3M 97 291 822 CL3M 274 822 640 CL5M 128 640 2100 CL 5M 420 2100
294CL3M 98 294 882 CL 3M* 294 882 645 CL5M 129 645 2350 CL5M 470 2350
297 CL 3M* 99 297 945 CL 3M 315 945
300CL 3M 100 300 981 CL 3M* 327 981
306 CL3M 102 306 1002 CL 3M 334 1002
312CL3M 104 312 1071CL3M*| 357 1071
315CL3M* 105 315 1080 CL 3M* 360 1080 * Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlinge
318CL3M 106 318 1176 CL3M*| 392 1176
330CL3M 110 330 1245 CL 3M 415 1245 Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.
333CL3M 111 333 1263 CL3M 421 1263 Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.
336 CL3M 112 336 1500 CL 3M 500 1500
339 CL3M* 113 339 1530CL 3M 510 1530
342 CL 3M* 114 342 1863 CL 3M 621 1863
ggi Et gm 11; g:g 1926 CL3M 642 1926 @ ; info@walther-flender.de Telefon: +49{0) 211- 7007 00
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

o WALTHER FLENDER CLASSIC NEOPREN-ZAHNRIEMEN
2
&
= Walther Flender CLASSIC - Verfiigbare Lingen
=
N 8M 14M 20M
Bezeichnung Zz::r IE;":]? Bezeichnung Zi:'r:le t::ﬁ;a Bezeichnung Z::'r:le Iiranni‘)a Bezeichnung Zi::f Iifnnf;
264 CL 8M* 33 264 1176 CL8M 147 1176 784 CL 14M 56 784 2000 HTD 100 2000
g 320CL8M 40 320 1200 CL 8M 150 1200 826 CL 14M* 59 826 2500 HTD 125 2500
L 376 CL8M 47 376 1216 CL8M 152 1216 924 CL 14M 66 924 3400HTD 170 3400
2 E 384CL8M 48 384 1224 CL8M 153 1224 966 CL 14M 69 966 3800 HTD 190 3800
E E 424 CL8M 53 424 1256 CL8M 157 1256 1092 CL 14M 78 1092 4200 HTD 210 4200
Z ;‘t 480 CL8M 60 480 1264 CL8M 158 1264 1190 CL 14M 85 1190 4600 HTD 230 4600
§ E 512CL8M 64 512 1280CL 8M 160 1280 1400 CL 14M 100 1400 5000 HTD 250 5000
= 5 520CL8M 65 520 1304 CL8M 163 1304 1610 CL 14M 115 1610 5200 HTD 260 5200
Z. 560 CL 8M 70 560 1360 CL 8M 170 1360 1778 CL 14M 127 1778 5400 HTD 270 5400
E % 576 CL8M 72 576 1424 CL8M 178 1424 1890 CL 14M 135 1890 5600 HTD 280 5600
Nl 600 CL 8M 75 600 1432 CL8M 179 1432 2100 CL 14M 150 2100 5800 HTD 290 5800
E 608 CL 8M 76 608 1440CL8M 180 1440 2310 CL 14M 165 2310 6000 HTD 300 6000
% 624 CL8M 78 624 1512CL8M 189 1512 2450 CL 14M 175 2450 6200 HTD 310 6200
640 CL8M 80 640 1520CL8M 190 1520 2590 CL 14M 185 2590 6400 HTD 320 6400
656 CL8M 82 656 1552 CL8M 194 1552 2800 CL 14M 200 2800 6600 HTD 330 6600
720 CL8M 90 720 1584 CL 8M 198 1584 3150 CL 14M 225 3150
760 CL8M 95 760 1600 CL 8M 200 1600 3500 CL 14M 250 3500
& 776 CL8M 97 776 1696 CL8M 212 1696 3850 CL 14M 275 3850
) 800 CL8M 100 800 1728 CL8M 216 1728 4004 CL 14M 286 4004
uzL 856 CL8M 107 856 1760 CL8M 220 1760 4326 CL 14M 309 4326
g 880 CL8M 110 880 1800 CL 8M 225 1800 4578 CL 14M 327 4578
[ 912CL8M 114 912 1880 CL 8M* 235 1880
% 920CL8M 115 920 1896 CL8M 237 1896
L 960CL 8M 120 960 1904 CL 8M 238 1904
ﬁ J 968 CL8M 121 968 2000 CL 8M 250 2000
976 CL 8M 122 976 2080 CL 8M 260 2080 * Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlange
1000 CL 8M 125 1000 2200CL 8M 275 2200 . . . .
Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.
1040 CL 8M 130 1040 2240CL 8M 280 2240
1064 CL 8M 133 1064 2272 CL8M 284 2272 Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.
1080 CL 8M 135 1080 2400CL 8M 300 2400
1120 CL8M 140 1120 2504 CL 8M* 313 2504
1128 CL8M 141 1128 2600 CL 8M 325 2600
1160 CL8M 145 1160 2800CL 8M 350 2800

Bestellhinweis

Wir freuen uns Giber lhre Anfrage per Email aninfo@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmaoglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Zahnriemen

Wirkliange (mm) Profil Teilung Breite (mm)

Beispiel 720 CL 8M 30

ZUBEHORIEUR

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.

MONTAGE-UND)
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Walther Flender CLASSIC - Anwendungsspezifische Dimensionierung

Walther Flender CLASSIC Zahnriemen sind sehr vielseitig einsetzbare Antriebsriemen.
Zur endgtiltigen Dimensionierung der Zahnriemen - individuell fir lhren Einsatzfall - steht Ihnen die Walther Flender
Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

I

. . . . . m

Leistungsbezogen ist der Walther Flender CLASSIC vergleichbar mit den folgenden Zahnriemen anderer Hersteller: -
2IN
>
Hersteller Zahnriemen % %
=D
GATES PowerGrip® HTD® Zim
W
Super Torque ; 74
Bando = E;:
Super Torque D =] ¢

z2)

Isoran =

Megadyne
Isoran DD
Super Torque
Mitsuboshi
Super Torque D
Optibelt Omega

AN INIWIIRINEHV/Z

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in iber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer mafRgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.
Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

@ info@walther-flender.de grjﬁ? Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER CLASSIC NEOPREN-ZAHNRIEMEN

Walther Flender CLASSIC - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine hohere Positioniergenauigkeit,

oder z.B. eine Gerauschreduzierung des
Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfiigung.

whd

@ info@walther-flender.de 7 : \]‘ Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
1‘% )

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe Ihrer Wakhl.
Nutzen Sie den Walther Flender
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) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

CLASSIC 3M CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M CLASSIC 20M
Z..in = Mind. 10 Zahne Z.in=Mind. 14 Zahne Z.in=Mind. 22 Z3hne Z..in = Mind. 28 Zahne Z..in = Mind. 34 Zahne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen: 15 fr AuBenspannrollen: 35 fr AuBenspannrollen: 85 fur AuBenspannrollen: 190 | fir AuBenspannrollen: 325
mm mm mm mm mm
Zggﬂle' Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
09 8,59 7,83
10 9,55 8,79 15,92 14,77
11 10,50 9,74 17,51 16,36 o
12 11,46 10,70 19,10 17,96 ';':hwnjéi:i'gé:ﬁ'ieeit:n"
13 12,41 11,65 20,69 19,55 unter der von uns
14 13,37 12,61 22,28 21,14 empfohlenen
15 14,32 13,56 23,87 22,73 Mindestzahnezahl,
16 15,28 14,52 25,46 24,32 40,74 39,37 waszu einer deutlich
geringeren Lebensdauer
17 16,23 15,47 27,06 2591 43,29 41,92 des gesamten Antriebs
18 17,19 16,43 28,65 27,50 45,84 44,47 fiihren kann.
19 18,14 17,38 30,24 29,10 48,38 47,01
20 19,10 18,34 31,83 30,69 50,93 49,56
21 20,05 19,29 33,42 32,28 53,48 52,10
22 21,01 20,25 35,01 33,87 56,02 54,65
23 21,96 21,20 36,61 35,46 58,57 57,20
24 22,92 22,16 38,20 37,05 61,12 59,74 106,95 104,16
25 23,87 23,11 39,79 38,65 63,66 62,29 111,41 108,61
26 24,83 24,07 41,38 40,24 66,21 64,84 115,86 113,07
27 25,78 25,02 42,97 41,83 68,75 67,38 120,32 117,53
28 26,74 25,98 44,56 43,42 71,30 70,08 124,78 122,12
29 27,69 26,93 46,15 45,01 73,85 72,63 129,23 126,57
30 28,65 27,89 47,75 46,60 76,39 75,13 133,69 130,99 190,99 186,67
31 29,60 28,84 49,34 48,20 78,94 77,65 138,15 135,44 197,35 193,03
32 30,56 29,80 50,93 49,79 81,49 80,16 142,60 139,88 203,72 199,40
33 31,51 30,75 52,52 51,38 84,03 82,69 147,06 144,35 210,08 205,77
34 32,47 31,71 54,11 52,97 86,58 85,21 151,52 148,79 216,45 212,13
35 33,42 32,66 55,70 54,56 89,13 87,76 155,97 153,23 222,82 218,50
36 34,38 33,62 57,30 56,15 91,67 90,30 160,43 157,68 229,18 224,87
37 35,33 34,57 58,89 57,74 94,22 92,85 164,88 162,14 235,55 231,23
38 36,29 35,53 60,48 59,34 96,77 95,39 169,34 166,60 241,92 237,60
39 37,24 36,48 62,07 60,93 99,31 97,94 173,80 171,03 248,28 243,96
40 38,20 37,44 63,66 62,52 101,86 100,49 178,25 175,49 254,65 250,33
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Walther Flender CLASSIC - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

CLASSIC 3M CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M CLASSIC 20M
Zin = Mind. 10 Zahne Zin = Mind. 14 Z3dhne Zin =Mind. 22 Zdhne Zin = Mind. 28 Zahne Zin = Mind. 34 Zahne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen: 15

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen: 35

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen: 85

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen: 190

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen: 325

mm mm mm mm mm
Zéz'gnle- Wirk-g (mm) | AuBen-g (mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)  Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
41 39,15 38,39 65,25 64,11 104,41 103,03 182,71 179,92 261,01 256,70
42 40,11 39,35 66,85 65,70 106,95 105,58 187,17 184,37 267,38 263,06
43 41,06 40,30 68,44 67,29 109,50 108,13 191,62 188,83 273,75 269,43
44 42,02 41,25 70,03 68,89 112,05 110,67 196,08 193,28 280,11 275,79
45 42,97 42,21 71,62 70,48 114,59 113,22 200,54 197,74 286,48 282,16
46 43,93 43,16 73,21 72,07 117,14 115,77 204,99 202,20 292,85 288,53
47 44,88 44,12 74,80 73,66 119,68 118,31 209,45 206,65 299,21 294,89
48 45,84 45,07 76,39 75,25 122,23 120,86 213,90 211,11 305,58 301,26
49 46,79 46,03 77,99 76,84 124,78 123,41 218,36 215,57 311,94 307,63
50 47,75 46,98 79,58 78,43 127,32 125,95 222,82 220,02 318,31 313,99
51 48,70 47,94 81,17 80,03 129,87 128,50 227,27 224,48 324,68 320,36
52 49,66 48,89 82,76 81,62 132,42 131,05 231,73 228,94 331,04 326,72
53 50,61 49,85 84,35 83,21 134,96 133,59 236,19 233,39 337,41 333,09
54 51,57 50,80 85,94 84,80 137,51 136,14 240,64 237,85 343,77 339,46
55 52,52 51,76 87,54 86,39 140,06 138,68 245,10 242,30 350,14 345,82
56 53,48 52,71 89,13 87,98 142,60 141,23 249,55 246,76 356,51 352,19
57 54,43 53,67 90,72 89,58 145,15 143,78 254,01 251,22 362,87 358,56
58 55,39 54,62 92,31 91,17 147,70 146,32 258,47 255,67 369,24 364,92
59 56,34 55,58 93,90 92,76 150,24 148,87 262,92 260,13 375,61 371,29
60 57,30 56,53 95,49 94,35 152,79 151,42 267,38 264,59 381,97 377,65
61 58,25 57,49 97,08 95,94 155,34 153,96 271,84 269,04 388,34 384,02
62 59,21 58,44 98,68 97,53 157,88 156,51 276,29 273,50 394,70 390,39
63 60,16 59,40 100,27 99,12 160,43 159,06 280,75 277,96 401,07 396,75
64 61,12 60,35 101,86 100,72 162,97 161,60 285,21 282,41 407,44 403,12
65 62,07 61,31 103,45 102,31 165,52 164,15 289,66 286,87 413,80 409,48
66 63,03 62,26 105,04 103,90 168,07 166,70 294,12 291,32 420,17 415,85
67 63,98 63,22 106,63 105,49 170,61 169,24 298,57 295,78 426,54 422,22
68 64,94 64,17 108,23 107,08 173,16 171,79 303,03 300,24 432,90 428,58
69 65,89 65,13 109,82 108,67 175,71 174,34 307,49 304,69 439,27 434,95
70 66,85 66,08 111,41 110,27 178,25 176,88 311,94 309,15 445,63 441,32
71 67,80 67,04 113,00 111,86 180,80 179,43 316,40 313,61 452,00 447,68
72 68,75 67,99 114,59 113,45 183,35 181,97 320,86 318,06 458,37 454,05
73 69,71 68,95 116,18 115,04 185,89 184,52 325,31 322,52 464,73 460,41
74 70,66 69,90 117,77 116,63 188,44 187,07 329,77 326,98 471,10 466,78
75 71,62 70,86 119,37 118,22 190,99 189,61 334,23 331,43 477,46 473,15
76 72,57 71,81 120,96 119,81 193,53 192,16 338,68 335,89 483,83 479,51
77 73,53 72,77 122,55 121,41 196,08 194,71 343,14 340,34 490,20 485,88
78 74,48 73,72 124,14 123,00 198,63 197,25 347,59 344,80 496,56 492,25
79 75,44 74,68 125,73 124,59 201,17 199,80 352,05 349,26 502,93 498,61
80 76,39 75,63 127,32 126,18 203,72 202,35 356,51 353,71 509,30 504,98
81 77,35 76,59 128,92 127,77 206,26 204,89 360,96 358,17 515,66 511,34
82 78,30 77,54 130,51 129,36 208,81 207,44 365,42 362,63 522,03 517,71
83 79,26 78,50 132,10 130,96 211,36 209,99 369,88 367,08 528,39 524,08
84 80,21 79,45 133,69 132,55 213,90 212,53 374,33 371,54 534,76 530,44
85 81,17 80,41 135,28 134,14 216,45 215,08 378,79 375,99 541,13 536,81
86 82,12 81,36 136,87 135,73 219,00 217,63 383,25 380,45 547,49 543,18
87 83,08 82,32 138,46 137,32 221,54 220,17 387,70 384,91 553,86 549,54
88 84,03 83,27 140,06 138,91 224,09 222,72 392,16 389,36 560,23 555,91
89 84,99 84,23 141,65 140,50 226,64 225,27 396,61 393,82 566,59 562,27
90 85,94 85,18 143,24 142,10 229,18 227,81 401,07 398,28 572,96 568,64
91 86,90 86,14 144,83 143,69 231,73 230,36 405,53 402,73 579,32 575,01
92 87,85 87,09 146,42 145,28 234,28 232,90 409,98 407,19 585,69 581,37
93 88,81 88,05 148,01 146,87 236,82 235,45 414,44 411,65 592,06 587,74
94 89,76 89,00 149,61 148,46 239,37 238,00 418,90 416,10 598,42 594,10
95 90,72 89,96 151,20 150,05 241,92 240,54 423,35 420,56 604,79 600,47
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER CLASSIC NEOPREN-ZAHNRIEMEN

Walther Flender CLASSIC - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

41

CLASSIC 3M CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M CLASSIC 20M
Zmin = Mind. 10 Z3hne Zmin =Mind. 14 Z3hne Zmin =Mind. 22 Z3hne Zmin = Mind. 28 Z3hne Zmin = Mind. 34 Z3ahne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen: 15

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen: 35

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen: 85

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen: 190

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen: 325

mm mm mm mm mm
Z’az'gme- Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
96 91,67 90,91 152,79 151,65 244,46 243,09 427,81 425,01 611,15 606,84
97 92,63 91,87 154,38 153,24 247,01 245,64 432,26 429,47 617,52 613,20
98 93,58 92,82 155,97 154,83 249,55 248,18 436,72 433,93 623,89 619,57
99 94,54 93,78 157,56 156,42 252,10 250,73 441,18 438,38 630,25 625,94
100 95,49 94,73 159,15 158,01 254,65 253,28 445,63 442,84 636,62 632,30
101 96,45 95,69 160,75 159,60 257,19 255,82 450,09 447,30 642,99 638,67
102 97,40 96,64 162,34 161,20 259,74 258,37 454,55 451,75 649,35 645,03
103 98,36 97,60 163,93 162,79 262,29 260,92 459,00 456,21 655,72 651,40
104 99,31 98,55 165,52 164,38 264,83 263,46 463,46 460,67 662,08 657,77
105 100,27 99,51 167,11 165,97 267,38 266,01 467,92 465,12 668,45 664,13
106 101,22 100,46 168,70 167,56 269,93 268,56 472,37 469,58 674,82 670,50
107 102,18 101,42 170,30 169,15 272,47 271,10 476,83 474,03 681,18 676,87
108 103,13 102,37 171,89 170,74 275,02 273,65 481,28 478,49 687,55 683,23
109 104,09 103,33 173,48 172,34 277,57 276,19 485,74 482,95 693,92 689,60
110 105,04 104,28 175,07 173,93 280,11 278,74 490,20 487,40 700,28 695,96
111 106,00 105,24 176,66 175,52 282,66 281,29 494,65 491,86 706,65 702,33
112 106,95 106,19 178,25 177,11 285,21 283,83 499,11 496,32 713,01 708,70
113 107,91 107,15 179,85 178,70 287,75 286,38 503,57 500,77 719,38 715,06
114 108,86 108,10 181,44 180,29 290,30 288,93 508,02 505,23 725,75 721,43
115 109,82 109,05 183,03 181,89 292,85 291,47 512,48 509,68 732,11 727,79
116 110,77 110,01 184,62 183,48 295,39 294,02 516,94 514,14 738,48 734,16
117 111,73 110,96 186,21 185,07 297,94 296,57 521,39 518,60 744,85 740,53
118 112,68 111,92 187,80 186,66 300,48 299,11 525,85 523,05 751,21 746,89
119 113,64 112,87 189,39 188,25 303,03 301,66 530,30 527,51 757,58 753,26
120 114,59 113,83 190,99 189,84 305,58 304,21 534,76 531,97 763,94 759,63
121 115,55 114,78 192,58 191,43 308,12 306,75 539,22 536,42 770,31 765,99
122 116,50 115,74 194,17 193,03 310,67 309,30 543,67 540,88 776,68 772,36
123 117,46 116,69 195,76 194,62 313,22 311,85 548,13 545,34 783,04 778,72
124 118,41 117,65 197,35 196,21 315,76 314,39 552,59 549,79 789,41 785,09
125 119,37 118,60 198,94 197,80 318,31 316,94 557,04 554,25 795,77 791,46
126 120,32 119,56 200,54 199,39 320,86 319,48 561,50 558,70 802,14 797,82
127 121,28 120,51 202,13 200,98 323,40 322,03 565,95 563,16 808,51 804,19
128 122,23 121,47 203,72 202,58 325,95 324,58 570,41 567,62 814,87 810,56
129 123,19 122,42 205,31 204,17 328,50 327,12 574,87 572,07 821,24 816,92
130 124,14 123,38 206,90 205,76 331,04 329,67 579,32 576,53 827,61 823,29
131 125,10 124,33 208,49 207,35 333,59 332,22 583,78 580,99 833,97 829,65
132 126,05 125,29 210,08 208,94 336,14 334,76 588,24 585,44 840,34 836,02
133 127,01 126,24 211,68 210,53 338,68 337,31 592,69 589,90 846,70 842,39
134 127,96 127,20 213,27 212,12 341,23 339,86 597,15 594,36 853,07 848,75
135 128,92 128,15 214,86 213,72 343,77 342,40 601,61 598,81 859,44 855,12
136 129,87 129,11 216,45 215,31 346,32 344,95 606,06 603,27 865,80 861,48
137 130,83 130,06 218,04 216,90 348,87 347,50 610,52 607,72 872,17 867,85
138 131,78 131,02 219,63 218,49 351,41 350,04 614,97 612,18 878,54 874,22
139 132,74 131,97 221,23 220,08 353,96 352,59 619,43 616,64 884,90 880,58
140 133,69 132,93 222,82 221,67 356,51 355,14 623,89 621,09 891,27 886,95
141 134,65 133,88 22441 223,27 359,05 357,68 628,34 625,55 897,63 893,32
142 135,60 134,84 226,00 224,86 361,60 360,23 632,80 630,01 904,00 899,68
143 136,55 135,79 227,59 226,45 364,15 362,77 637,26 634,46 910,37 906,05
144 137,51 136,75 229,18 228,04 366,69 365,32 641,71 638,92 916,73 912,41
145 138,46 137,70 230,77 229,63 369,24 367,87 646,17 643,38 923,10 918,78
146 139,42 138,66 232,37 231,22 371,79 370,41 650,63 647,83 929,46 925,15
147 140,37 139,61 233,96 232,81 374,33 372,96 655,08 652,29 935,83 931,51
148 141,33 140,57 235,55 234,41 376,88 375,51 659,54 656,74 942,20 937,88
149 142,28 141,52 237,14 236,00 379,43 378,05 663,99 661,20 948,56 944,25
150 143,24 142,48 238,73 237,59 381,97 380,60 668,45 665,66 954,93 950,61
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Walther Flender CLASSIC - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

CLASSIC 3M CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M CLASSIC 20M
Zin = Mind. 10 Zahne Zin =Mind. 14 Z3ahne Zin =Mind. 22 Zdhne Zin = Mind. 28 Zdhne Zin = Mind. 34 Zahne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen: 15

Empf. Mindestscheiben-g
fuir AuBenspannrollen: 35

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen: 85

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen: 190

Empf. Mindestscheiben-g
flir AuBenspannrollen: 325

mm mm mm mm mm
Z'az'gnle- Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)

151 144,19 143,43 240,32 239,18 384,52 383,15 672,91 670,11 961,30 956,98

152 145,15 144,39 241,92 240,77 387,06 385,69 677,36 674,57 967,66 963,34

153 146,10 145,34 243,51 242,36 389,61 388,24 681,82 679,03 974,03 969,71

154 147,06 146,30 245,10 243,96 392,16 390,79 686,28 683,48 980,39 976,08

155 148,01 147,25 246,69 245,55 394,70 393,33 690,73 687,94 986,76 982,44

156 148,97 148,21 248,28 247,14 397,25 395,88 695,19 692,39 993,13 988,81

157 149,92 149,16 249,87 248,73 399,80 398,43 699,65 696,85 999,49 995,18

158 150,88 150,12 251,46 250,32 402,34 400,97 704,10 701,31 1.005,86 1.001,54
159 151,83 151,07 253,06 25191 404,89 403,52 708,56 705,76 1.012,23 1.007,91
160 152,79 152,03 254,65 253,50 407,44 406,07 713,01 710,22 1.018,59 1.014,27
161 153,74 152,98 256,24 255,10 409,98 408,61 717,47 714,68 1.024,96 1.020,64
162 154,70 153,94 257,83 256,69 412,53 411,16 721,93 719,13 1.031,32 1.027,01
163 155,65 154,89 259,42 258,28 415,08 413,70 726,38 723,59 1.037,69 1.033,37
164 156,61 155,85 261,01 259,87 417,62 416,25 730,84 728,05 1.044,06 1.039,74
165 157,56 156,80 262,61 261,46 420,17 418,80 735,30 732,50 1.050,42 1.046,10
166 158,52 157,76 264,20 263,05 422,72 421,34 739,75 736,96 1.056,79 1.052,47
167 159,47 158,71 265,79 264,65 425,26 423,89 744,21 741,41 1.063,16 1.058,84
168 160,43 159,67 267,38 266,24 427,81 426,44 748,66 745,87 1.069,52 1.065,20
169 161,38 160,62 268,97 267,83 430,35 428,98 753,12 750,33 1.075,89 1.071,57
170 162,34 161,58 270,56 269,42 432,90 431,53 757,58 754,78 1.082,25 1.077,94
171 163,29 162,53 272,15 271,01 435,45 434,08 762,03 759,24 1.088,62 1.084,30
172 164,25 163,49 273,75 272,60 437,99 436,62 766,49 763,70 1.094,99 1.090,67
173 165,20 164,44 275,34 274,20 440,54 439,17 770,95 768,15 1.101,35 1.097,03
174 166,16 165,40 276,93 275,79 443,09 441,72 775,40 772,61 1.107,72 1.103,40
175 167,11 166,35 278,52 277,38 445,63 44426 779,86 777,07 1.114,08 1.109,77
176 168,07 167,31 280,11 278,97 448,18 446,81 784,32 781,52 1.120,45 1.116,13
177 169,02 168,26 281,70 280,56 450,73 449,36 788,77 785,98 1.126,82 1.122,50
178 169,98 169,22 283,30 282,15 453,27 451,90 793,23 790,43 1.133,18 1.128,87
179 170,93 170,17 284,89 283,74 455,82 454,45 797,68 794,89 1.139,55 1.135,23
180 171,89 171,13 286,48 285,34 458,37 456,99 802,14 799,35 1.145,92 1.141,60
181 172,84 172,08 288,07 286,93 460,91 459,54 806,60 803,80 1.152,28 1.147,96
182 173,80 173,04 289,66 288,52 463,46 462,09 811,05 808,26 1.158,65 1.154,33
183 174,75 173,99 291,25 290,11 466,01 464,63 815,51 812,72 1.165,01 1.160,70
184 175,71 174,95 292,85 291,70 468,55 467,18 819,97 817,17 1.171,38 1.167,06
185 176,66 175,90 294,44 293,29 471,10 469,73 824,42 821,63 1.177,75 1.173,43
186 177,62 176,85 296,03 294,89 473,65 472,27 828,88 826,08 1.184,11 1.179,79
187 178,57 177,81 297,62 296,48 476,19 474,82 833,34 830,54 1.190,48 1.186,16
188 179,53 178,76 299,21 298,07 478,74 477,37 837,79 835,00 1.196,85 1.192,53
189 180,48 179,72 300,80 299,66 481,28 479,91 842,25 839,45 1.203,21 1.198,89
190 181,44 180,67 302,39 301,25 483,83 482,46 846,70 843,91 1.209,58 1.205,26
191 182,39 181,63 303,99 302,84 486,38 485,01 851,16 848,37 1.215,94 1.211,63
192 183,35 182,58 305,58 304,43 488,92 487,55 855,62 852,82 1.222,31 1.217,99

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefSlich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZALLIGE ZAHNRIEMEN

PowerRGRIP® MXL, XL, L, H, XH, XXH

ZAHNRIEMENIEUR

Zollige Zahnriemen aus Neopren fir lhren Ersatzteilbedarf

Synchronzahnriemen mit klassischer trapezférmiger Verzahnung gibt es seit Giber 70 Jahren. Ein bekannter erster Einsatzfall war
die bei der Firma Singer synchronisierte Nadel- und Spulenbewegung an Nahmaschinen.

(]
0
b
=

g '2 Heutzutage werden diese, aufgrund ihrer z6lligen Ausfiihrung,

; % gelegentlich noch in Kleinstantrieben (wie z.B. Drucker, Achs-

gt

== undStellantriebe) eingesetzt.

= =

=

E Die seinerzeit in 6 Teilungen entwickelten Normzahnriemen

NI o
ﬁ sind entsprechend dem vorhandenen Formenpark weiterhin e
% erhaltlich, wobei diese Riemen flir Neukonstruktionen auf

Grund der benétigten Baubreite grotenteils nicht mehr ver-
wendet werden.

Standige Verbesserungen bei den Materialkomponenten und der Zahngeometrie haben seit den 70er Jahren mit dem PowerGrip®
GT3 (siehe Seite 9) und dem PolyChain® Carbon™ Volt® Zahnriemen (siehe Seite 56) zu einer kontinuierlichen Weiterentwicklung
hinsichtlich Leistungsfahigkeit, Positioniergenauigkeit und anderer technischer Eigenschaften gefiihrt, so dass der seinerzeit ent-
wickelte Normzahnriemen jetzt nahezu ausschlieBlich fiir den Ersatzteilmarkt vor allemin den folgenden Branchen benétigt wird:

I I Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau/ % Druckmaschinen Textilmaschinen /

)
228 | Anlagentechnik / Geritebau

Textilveredlungsmaschinen

Die Zahnriemen in Zoll-Teilung sind bei Walther Flender verfiigbar in den Teilungen MXL, XL, L, H, XH, XXH.

Zollige Zahnriemen - Aufbau und Bestandteile

Der Polychloroprenriicken Der Zugstrang aus Glasfaser
. Sicherer Schutz vor duBeren Einfllissen . Dehnungsarm
e  Widerstandsfahig gegen Mineraldle® e Gute Biegewilligkeit

ZUBEHORIEUR

Das Nylongewebe Der Polychloroprenzahn

. Verschleissfest . Scherfest und widerstandsfahig

. Gleitglnstig . Exakter Eingriff der Zahne durch genaue Zahn-
. Hoher Schutz der Zéhne vor Abnutzung form und -stellung

*nicht gegen vegetarische und wasserldsliche Fette und Ole

MONTAGE-UND)
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Zollige Zahnriemen - Standardbreiten und Abmessungen

Standardbreiten (mm) Metergewicht
Teilung | Teilungt ) Gesamt- Zahn- (Glasfaser-
(mm) Breite Bezeich- héhe h héhe h; zugstrang)
() nung (mm) (mm) g/25 mm
(Inch) Riemenbreite
3,2 012
MXL 2,032 48 019 1,14 0,51 32,5 t
6,4 025
6,4 025
XL 5,08 7.9 031 2,30 1,27 60,0
9.5 037
12,7 050
L 9,525 19,1 075 3,60 1,91 80,0
25,4 100
19,1 075
25,4 100
H 12,7 38,1 150 4,30 2,29 97,5
50,8 200
76,2 300
50,8 200
XH 22,225 76,2 300 11,20 6,35 282,5
101,6 400
50,8 200
76,2 300
XXH 31,75 1016 400 15,70 9,53 375,0
127,0 500
Zollige Zahnriemen - Toleranzen
Breiten- und Dickentoleranz Achsabstandstoleranz
(far alle zolligen Teilungen)
Breitentoleranzen fiir Riemen-Wirklangen
Standard- fmim) Dicken- Riemen Achsabstands-
Teilung X iber 838,20 toleranz
breite (mm) bis einschl. RPN iiber Wirklzinge (mm) toleranz (mm)
83820mm | s einschl (6 40mm (mm)
’ 1676,40 mm ’
3.2 +0,5 127 - 254 +0,20
MXL 4.8 ! +0,25 :
64 -0,8
Bl 255-381 +0,23
XL 7’9 *05 +0,38
' 208 g 382 - 508 +0,25
9,5
12,7 _ N
L T +0,8 +0,8 s 509 -762 +0,30
-0,8 -1,3
254 763-1016 +0,33
o +0,8 +0,8 +0,8
254 +0,65 1.017 - 1.270 +0,38
-0,8 -1,3 -1,3
38,1
H +0,8 +1,3 +1,3 1.271-1.524 +0,41
50,8 13 13 15 +0,65
6n +13 +15 +15 ro0ks 1.525-1.778 +0,43
g -1,5 -1,5 -20 :
5o 1.779 +0,86
’ +4.8 +4.8
XH 762 +4,38 +48 £0,65 +0,025 mm pro 254 mm
101,6
50,8
XXH 76,2 +438 £0,65 Achsabstandsmessung angelehnt
101,6 +4.8
1270 an 1SO 5296
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ZAHNRIEMENIEUR

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERIUNDIFINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN|EUR

ZAHNRIEMENSGHEIBEN

ZUBEHORIEUR

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE

WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZALLIGE ZAHNRIEMEN

Zollige Zahnriemen - Verfiigbare Langen

46

MXL XL
Bezeich- Zihne- Linge Bezeich- Z3hne- Linge Bezeich- Zahne- Lange Bezeich- Zahne- Lange
nung zahl (mm) nung zahl (mm) nung zahl (mm) nung zahl (mm)
288-MXL* 36 73,15 1008-MXL* 126 256,03 46-XL* 23 116,84 198-XL* 99 502,92
296-MXL* 37 75,18 1016-MXL* 127 258,06 50-XL* 25 127,00 200-XL 100 508,00
320-MXL* 40 81,28 1032-MXL* 129 262,13 58-XL* 29 147,32 202-XL* 101 513,08
360-MXL* 45 91,44 1040-MXL 130 264,16 60-XL 30 152,40 204-XL* 102 518,16
400-MXL* 50 101,60 1056-MXL 132 268,22 66-XL* 33 167,64 208-XL* 104 528,32
424-MXL* 53 107,70 1072-MXL* 134 272,29 70-XL 35 177,80 210-XL 105 533,40
432-MXL* 54 109,73 1112-MXL 139 282,45 76-XL 38 193,04 212-X 106 538,48
440-MXL* 55 111,76 1120-MXL 140 284,48 80-XL 40 203,20 214-XL* 107 543,56
448-MXL* 56 113,79 1144-MXL* 143 290,58 84-XL* 42 213,36 220-XL 110 558,80
456-MXL* 57 115,82 1160-MXL 145 294,64 86-XL* 43 218,44 228-XL* 114 579,12
464-MXL* 58 117,86 1200-MXL 150 304,80 88-XL* 44 223,52 230-XL 115 584,20
472-MXL* 59 119,89 1240-MXL* 155 314,96 90-XL 45 228,60 232-XL* 116 589,28
480-MXL 60 121,92 1264-MXL* 158 321,06 92-XL* 46 233,68 234-XL 117 594,36
488-MXL* 61 123,95 1280-MXL 160 325,12 94-XL* 47 238,76 240-XL 120 609,60
504-MXL* 63 128,02 1320-MXL* 165 335,28 96-XL* 48 243,84 250-XL 125 635,00
520-MXL* 65 132,08 1400-MXL 175 355,60 98-XL* 49 248,92 260-XL 130 660,40
536-MXL 67 136,14 1472-MXL 184 373,89 100-XL 50 254,00 264-XL* 132 670,56
544-MXL* 68 138,18 1520-MXL* 190 386,08 102-XL* 51 259,08 270-XL 135 685,80
552-MXL* 69 140,21 1560-MXL* 195 396,24 106-XL* 53 269,24 274X 137 695,96
560-MXL* 70 142,24 1600-MXL 200 406,40 108-XL* ba 274,32 280-XL 140 711,20
568-MXL* 71 144,27 1680-MXL 210 426,72 110-XL 55 279,40 284-XL* 142 721,36
576-MXL 72 146,30 1768-MXL 221 449,07 112-X1 56 284,48 286-XL* 143 726,44
584-MXL 73 148,34 1800-MXL* 225 457,20 114-XL 57 289,56 290-XL 145 736,60
592-MXL* 74 150,37 1832-MXL* 229 465,33 116-XL* 58 294,64 296-XL* 148 751,84
600-MXL 75 152,40 1856-MXL* 232 471,42 118-XL* 59 299,72 300-XL 150 762,00
608-MXL 76 154,43 1880-MXL 235 477,52 120-XL 60 304,80 306-XL* 153 77724
616-MXL* 77 156,46 1960-MXL* 245 497,84 122-X1 61 309,88 310-XL 155 787,40
632-MXL* 79 160,53 1984-MXL* 248 503,94 124-XL* 62 314,96 316-XL 158 802,64
640-MXL 80 162,56 1992-MXL* 249 505,97 126-XL* 63 320,04 322-XL* 161 817,88
648-MXL* 81 164,59 2048-MXL* 256 520,19 128-XL 64 325,12 330-XL 165 838,20
656-MXL 82 166,62 2136-MXL* 267 542,54 130-XL 65 330,20 340-XL 170 863,60
664-MXL* 83 168,66 2240-MXL* 280 568,96 132-XL 66 335,28 344-XL* 172 873,76
672-MXL* 84 170,69 2360-MXL* 295 599,44 134-XL 67 340,36 348-XL* 174 883,92
680-MXL* 85 172,72 2384-MXL* 298 605,54 136-XL 68 345,44 350-XL* 175 889,00
696-MXL* 87 176,78 2400-MXL* 300 609,60 138-XL* 69 350,52 352-XL* 176 894,08
704-MXL* 88 178,82 2520-MXL 315 640,08 140-XL 70 355,60 362-XL 181 919,48
720-MXL* 90 182,88 2544-MXL* 318 646,18 142-X1 71 360,68 372X 186 944,88
736-MXL* 92 186,94 2776-MXL* 347 705,10 144-XL* 72 365,76 380-XL* 190 965,20
752-MXL 94 191,01 2880-MXL* 360 731,52 146-XL* 73 370,84 382-XL* 191 970,28
760-MXL* 95 193,04 2976-MXL* 372 755,90 148-XL* 74 375,92 384-XL* 192 975,36
776-MXL* 97 197,10 3120-MXL* 390 79248 150-XL 75 381,00 390-XL 195 990,60
800-MXL* 100 203,20 3200-MXL* 400 812,80 154-XL* 77 391,16 392-XL* 196 995,68
808-MXL* 101 205,23 3264-MXL* 408 829,06 156-XL 78 396,24 404-XL* 202 1026,16
824-MXL* 103 209,30 3296-MXL 412 837,18 158-XL* 79 401,32 412-X1* 206 1046,48
840-MXL 105 213,36 3360-MXL* 420 853,44 160-XL 80 406,40 424-XL 212 1076,96
848-MXL* 106 215,39 3392-MXL* 424 861,57 164-XL* 82 416,56 432-X* 216 1097,28
856-MXL* 107 217,42 3472-MXL* 434 881,89 166-XL* 83 421,64 434-XL 217 1102,36
872-MXL* 109 221,49 3800-MXL* 475 965,20 170-XL 85 431,80 438-XL* 219 1112,52
880-MXL 110 223,52 3904-MXL* 488 991,62 174-X1 87 441,96 450-XL 225 1143,00
912-MXL* 114 231,65 3984-MXL* 498 1011,94 176-XL* 88 447,04 460-XL* 230 1168,40
944-MXL* 118 239,78 4000-MXL* 500 1016,00 178-XL* 89 452,12 490-XL* 245 1244,60
960-MXL* 120 243,84 4040-MXL* 505 1026,16 180-XL 90 457,20 506-XL* 253 1285,24
976-MXL* 122 247,90 4368-MXL* 546 1109,47 182-XL 91 462,28 540-XL* 270 1371,60
984-MXL* 123 249,94 4736-MXL 592 1202,94 184-XL* 92 467,36 554-XL* 277 1407,16
1000-MXL* 125 254,00 188-XL* 94 477,52 564-XL* 282 1432,56
190-XL 95 482,60 580-XL* 290 1473,20
192-XL* 96 487,68 592-XL* 296 1503,68
194-XL* 97 492,76 672-X1* 336 1706,88
* Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlange 196-XL* 98 497,84 736-XL* 368 1869,44
770-XL* 385 1955,80

Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.

Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.
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Zollige Zahnriemen - Verfiigbare Langen

L H XH XXH
Bezeich- Zihne- Lange Bezeich- Z3hne- Lange Bezeich- Z3hne- Lange Bezeich- Zihne- Lange
nung zahl (mm) nung zahl (mm) nung zahl (mm) nung zahl (mm)
124-L 33 314,33 240-H 48 609,60 507-XH 58 1289,05 | | 700-XXH* 56 1778,00
135-L* 36 342,90 255-H* 51 647,70 560-XH 64 1422,40 800-XXH* 64 2032,00
150-L 40 381,00 270-H 54 685,80 630-XH 72 1600,20 900-XXH* 72 2286,00
165-L* 44 419,10 300-H 60 762,00 700-XH 80 1778,00 || 1000-XXH* 80 2540,00
169-L 45 428,63 310-H 62 787,40 770-XH 88 1955,80 1200-XXH* 96 3048,00
172-L* 46 438,15 330-H 66 838,20 787-XH* 90 2000,25 1400-XXH* 112 3556,00
187-L 50 476,25 360-H 72 914,40 831-XH* 95 2111,38 1600-XXH* 128 4064,00
202-L 54 514,35 370-H* 74 939,80 840-XH 96 2133,60 1800-XXH* 144 4572,00
210-L 56 533,40 375-H* 75 952,50 980-XH 112 2489,20
225-L 60 571,50 390-H 78 990,60 1120-XH 128 2844,80
236-L* 63 600,08 420-H 84 1066,80 1260-XH 144 3200,40
240-L 64 609,60 440-H 88 1117,60 1400-XH 160 3556,00
244-1* 65 619,13 450-H 90 1143,00 1540-XH 176 3911,60
251-L* 67 638,18 480-H 96 1219,20 1680-XH* 192 4267,20
255-L 68 647,70 485-H* 97 1231,90 1750-XH 200 444500
270-L 72 685,80 510-H 102 1295,40
285-L 76 723,90 520-H* 104 1320,80
300-L 80 762,00 540-H 108 1371,60
322-L 86 819,15 570-H 114 1447,80
345-L 92 876,30 600-H 120 1524,00
367-L 98 933,45 615-H* 123 1562,10 * Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlénge
oL il o0 S0 L2 fenel Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.
405-L 108 1028,70 660-H 132 1676,40
420-L 112 1066,80 700-H 140 1778,00 Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.
450-L 120 1143,00 750-H 150 1905,00
461-1* 123 1171,58 800-H 160 2032,00
480-L 128 1219,20 850-H 170 2159,00
510-L 136 1295,40 885-H* 177 2247,90
540-L 144 1371,60 900-H 180 2286,00
600-L 160 1524,00 905-H* 181 2298,70
630-L 168 1600,20 1000-H 200 2540,00
660-L 176 1676,40 1100-H 220 2794,00
1130-H* 226 2870,20
1250-H 250 3175,00
1325-H 265 3365,50 Fiir weitere Informationen wie z.B. Leistungswerten,
1400-H 280 3556,00 . .
1460-H° 292 3708.40 Umfangskraften oder Wirk- und AuBendurchmesser der
1700-H 340 4318,00 Zahnscheiben, sprechen Sie bitte die Walther Flender

Bestellhinweis

Wir freuen uns tber Ihre Anfrage per Email an_

info@walther-flender.de und senden lhnen gerne unser

bestmoglichstes Angebot zu. Hierzu benétigen wir die

folgenden Informationen von Ihnen:

Zahnriemen

Bezeichnung Teilung/ Bezeichnung

Wirklange Profil Breite

(Inch) (Inch)

225 075

Beispiel L
R (= 571,50 mm) (=19,1 mm) ‘
Zahnriemenscheiben*

Z3hnezahl Teilung/Profil Bezeichnung

Breite

(Inch)

- 075
Beispiel 15 L (=19.1 mm)

* siehe Kapitel Zahnscheiben ab Seite 151.

Anwendungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige
Erfahrungen in Gber 25 Branchen. Nutzen Sie unser
Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen
Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten
Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.
Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung
abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

info@walther-flender.de Telefon: +49(0) 211 - 7007 00
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

TwIN POWER® DOPPELZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

®

TWIN POWER™ DOPPELT VERZAHNTE ZAHNRIEMEN

AUS NEOPREN

Bei Mehrscheibenantrieben mit gegenlaufiger Drehbewegung (z.B. Walzenantrieb)

Der Twin Power® Doppelzahnriemen wurde speziell entwickelt um eine Drehrichtungsumkehr im Antrieb zu ermdglichen. Er
besitzt eine beidseitige Verzahnung und zeichnet sich neben seiner Leistungsfahigkeit durch ruhigen Lauf und groBe Flexibilitat
aus. Durch die gleichwertige Ausfiihrung von Oberseite und Unterseite kann die gesamte Antriebsleistung sowohl von der einen
als auch von der anderen Seite ibertragen werden.

Hierdurch sind die doppelt verzahnten Powergrip Twin Power®
Zahnriemen das optimale Antriebselement in Mehrscheiben-
antrieben mit gegenlaufiger Drehbewegung wie z.B. Walzen-
antrieben in Druckmaschinen und Pumpen.

I l Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
! . .
B2 | Anlagentechnik / Geratebau

% Druckmaschinen

Twin Power® Doppelzahnriemen sind mit einer klassischen HTD Verzahnung in der Teilung 5M und dem leistungsstarken GT
Zahnprofil in den Teilungen 8MGT und 14MGT verfiigbar.

Gegenlber den einfach verzahnten Riemen kénnen die doppelt verzahnten Riemen bis zu 20% weniger Leistung (ibertragen.
Bitte beachten Sie zudem, dass bei Mehrscheibenantrieben, die Biegewechselfestigkeit einen entscheidenden Einfluss auf die
Riemenlebensdauer haben kann.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt Giber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.
Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

@ info@walther-flender.de "‘?ﬁ\? Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
1‘% )
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Twin Power® doppelt verzahnte Zahnriemen - Standardbreiten und Abmessungen 2 £
22
2
Teilung Teilung Standardbreiten Stegh6he W Zahnhohe h; Metergewicht %’
(mm) (mm) (mm) (mm) (Glasfaser-
zugstrang)
g8/25 mm

Riemenbreite

5M (HTD) 5 9 15 25 1,14 +0,13 2,10 115

8MGT (GT2) 8 20 30 50 85 1,37 £0,13 3,40 205
+0,25

14MGT (GT2) 14 40 55 85 115 170 2,79 -048 5,82 318

RAMAININIRINEHVZ

m
(c2)
m
=
74
m
:
=
e
m
()
m

Twin Power® doppelt verzahnte Zahnriemen - Toleranzen

AN INIWIIRINEHV/Z

Breitentoleranzen fiir alle Twin Power® Teilungen Achsabstandstoleranz

fur alle Twin Power® Teilungen

Achsabstandsmessung angelehnt an ISO 13050

Breitentoleranzen fiir Riemen-Wirklangen (mm)
Standard- r— — Riemen Achsabstands-
breite (mm) Is elnschl. uber s u Wirklange (mm toleranz (mm
838 mm einschl. 1.676 mm tber 1.677 mm ge (mm) (mm) ;
T
+0,4 +0,4 Z
3-11 .08 -08 425 - 508 +0,25 2,
+0,8 +0,8 +0,8
12-38 08 12 12 509 -762 +0,30
+0,8 +1,2 +1,2
39-51 12 12 16 763-1016 +0,33
+1,2 +1,2 +1,6
52-64 12 16 16 1017 - 1270 +0,38
+1,2 +1,6 +1,6
65-76 16 16 20 1271 - 1524 +0,41
+1,6 +1,6 +2,0
77-102 16 20 20 1525 - 1778 +0,43
+24 +24 +2,4
102-178 24 28 32 1779 +0,43 E
(o2)
>178 +4,8 +0,025 mm %
-64 pro 254 mm ©:
2,
STl
(=B
2,

Dickentoleranzen

Teilung Dickentoleranz (mm)
5M (HTD) +0,25
8MGT (GT2) +0,28
"+0,5
14MGT (GT2
GT (GT2) 08"
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

TWIN POWER

DOPPELZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

Twin Power® doppelt verzahnte Zahnriemen - Verfiigbare Langen

5M (HTD) 8M (GT2) 14M (GT2)
. Z3hne- Lange . Zihne- Lange ., Zihne- Lange
Bezeichnung 2ah (mm) Bezeichnung 7ahl (mm) Bezeichnung 2ah (mm)
TP-4255M 85 425 TP-480 8M 60 480 TP-1610 14M 115 1610
TP-475 5M* 95 475 TP-560 8M 70 560 TP-1778 14M* 127 1778
TP-500 5M* 100 500 TP-600 8M 75 600 TP-1890 14M 135 1890
TP-600 5M 120 600 TP-640 8M 80 640 TP-2100 14M 150 2100
TP-6155M 123 615 TP-7208M 90 720 TP-2310 14M 165 2310
TP-640 5M* 128 640 TP-800 8M 100 800 TP-2450 14M 175 2450
TP-670 5M* 134 670 TP-880 8M 110 880 TP-2590 14M 185 2590
TP-700 5M* 140 700 TP-960 8M 120 960 TP-2800 14M 200 2800
TP-755 5M* 151 755 TP-1040 8M 130 1040 TP-3150 14M 225 3150
TP-800 5M* 160 800 TP-11208M 140 1120 TP-3360 14M* 240 3360
TP-8355M 167 835 TP-1200 8M 150 1200 TP-3500 14M 250 3500
TP-890 5M* 178 890 TP-1280 8M 160 1280 TP-3850 14M* 275 3850
TP-9255M 185 925 TP-14408M 180 1440 TP-4326 14M* 309 4326
TP-935 5M 187 935 TP-1600 8M 200 1600 TP-4578 14M* 327 4578
TP-1100 5M 220 1100 TP-1760 8M 220 1760 TP-4956 14M* 354 4956
TP-1200 5M 240 1200 TP-1800 8M 225 1800 TP-5320 14M* 380 5320
TP-1270 5M 254 1270 TP-2400 8M 300 2400 TP-5740 14M 410 5740
TP-1420 5M 284 1420 TP-2600 8M 325 2600 TP-6160 14M* 440 6160
TP-15955M 319 1595 TP-2800 8M 350 2800 TP-6860 14M* 490 6860
TP-1690 5M 338 1690 TP-32808M 410 3280
e S A TR 22 et * Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenlénge
TP-19455M 389 1945 TP-4400 8M 550 4400
TP-2000 5M* 400 2000 TP-4960 8M* 620 4960 Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.
TP-2100 5M* 420 2100 Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.
TP-2250 5M* 450 2250
TP-2350 5M* 470 2350
TP-2525 5M* 505 2525 =

Bestellhinweis

@w o ther-Render 08

3

ﬁ?”% Telefon: +49(0) 211-7007 00

Wir freuen uns Gber Ihre Anfrage per Email aninfo@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmoglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Zahnriemen

Wirklidnge (mm)

Teilung/Profil

Breite (mm)

Beispiel

TP-800

8M

30

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie im Kapitel Zahnriemenscheiben.

51

GT-Zahnriemen der Teilung 8 und 14 mm laufen auf HTD®-Profilen sowie anwendungsoptimierten Verzahnungen. Die Wirk-und

AuBendurchmesser der Zahnscheiben finden Sie dementsprechend im Kapitel PowerGrip® HTD® Zahnriemen.

Informationen zu anwendungsoptimierten Verzahnungen fir einen moglichst spielfreien Antrieb finden Sie im

Katalog Zahnriemenscheiben.

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe lhrer Wahl.
Nutzen Sie den Walther Flender

) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de
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Twin Power® - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,
oder z.B. eine Geraduschreduzierung des
Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfligung.

b

@ info@walther-flender.de ;«‘:’? Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00
7‘3 )

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe Ihrer Wahl.
Nutzen Sie den Walther Flender

) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Zin = Mind. 14 Zdhne empfohlen Zin = Mind. 22 Zdhne empfohlen Z 1in = Mind. 28 Zahne empfohlen
Zigﬂf' Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
09
10 15,92 14,77
11 17,51 16,36
12 19,10 17,96 Die weif3 hinterlegten Zahnscheiben liegen
13 20,69 19,55 unter der von uns empfohlenen
14 22,28 21,14 Mindestzahnezahl, was zu einer deutlich
15 2387 2273 geringeren Lebensdauer des gesamten Antriebs
16 2546 24,32 40,74 39,37 fihrenann.
17 27,06 2591 43,29 41,92
18 28,65 27,50 45,84 44,47
19 30,24 29,10 48,38 47,01
20 31,83 30,69 50,93 49,56
21 33,42 32,28 53,48 52,10
22 35,01 33,87 56,02 54,65
23 36,61 35,46 58,57 57,20
24 38,20 37,05 61,12 59,74 106,95 104,16
25 39,79 38,65 63,66 62,29 111,41 108,61
26 41,38 40,24 66,21 64,84 115,86 113,07
27 42,97 41,83 68,75 67,38 120,32 117,53
28 44,56 43,42 71,30 70,08 124,78 122,12
29 46,15 45,01 73,85 72,63 129,23 126,57
30 47,75 46,60 76,39 75,13 133,69 130,99
il 49,34 48,20 78,94 77,65 138,15 135,44
32 50,93 49,79 81,49 80,16 142,60 139,88
33 52,52 51,38 84,03 82,69 147,06 144,35
34 54,11 52,97 86,58 85,21 151,52 148,79
35) 55,70 54,56 89,13 87,76 155,97 153,23
36 57,30 56,15 91,67 90,30 160,43 157,68
37 58,89 57,74 94,22 92,85 164,88 162,14
38 60,48 59,34 96,77 95,39 169,34 166,60
39 62,07 60,93 99,31 97,94 173,80 171,03
40 63,66 62,52 101,86 100,49 178,25 175,49
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

TWIN POWER

®

DOPPELZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

Twin Power® - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben
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CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Zin = Mind. 14 Zdhne empfohlen Zmin = Mind. 22 Zahne empfohlen Zin = Mind. 28 Zahne empfohlen
Z?;‘EF' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)

41 65,25 64,11 104,41 103,03 182,71 179,92
42 66,85 65,70 106,95 105,58 187,17 184,37
43 68,44 67,29 109,50 108,13 191,62 188,83
44 70,03 68,89 112,05 110,67 196,08 193,28
45 71,62 70,48 114,59 113,22 200,54 197,74
46 73,21 72,07 117,14 115,77 204,99 202,20
47 74,80 73,66 119,68 118,31 209,45 206,65
48 76,39 75,25 122,23 120,86 213,90 211,11
49 77,99 76,84 124,78 123,41 218,36 215,57
50 79,58 78,43 127,32 125,95 222,82 220,02
51 81,17 80,03 129,87 128,50 227,27 224,48
52 82,76 81,62 132,42 131,05 231,73 228,94
53 84,35 83,21 134,96 133,59 236,19 233,39
54 85,94 84,80 137,51 136,14 240,64 237,85
55 87,54 86,39 140,06 138,68 245,10 242,30
56 89,13 87,98 142,60 141,23 249,55 246,76
57 90,72 89,58 145,15 143,78 254,01 251,22
58 92,31 91,17 147,70 146,32 258,47 255,67
59 93,90 92,76 150,24 148,87 262,92 260,13
60 95,49 94,35 152,79 151,42 267,38 264,59
61 97,08 95,94 155,34 153,96 271,84 269,04
62 98,68 97,53 157,88 156,51 276,29 273,50
63 100,27 99,12 160,43 159,06 280,75 277,96
64 101,86 100,72 162,97 161,60 285,21 282,41
65 103,45 102,31 165,52 164,15 289,66 286,87
66 105,04 103,90 168,07 166,70 294,12 291,32
67 106,63 105,49 170,61 169,24 298,57 295,78
68 108,23 107,08 173,16 171,79 303,03 300,24
69 109,82 108,67 175,71 174,34 307,49 304,69
70 111,41 110,27 178,25 176,88 311,94 309,15
71 113,00 111,86 180,80 179,43 316,40 313,61
72 114,59 113,45 183,35 181,97 320,86 318,06
73 116,18 115,04 185,89 184,52 325,31 322,52
74 117,77 116,63 188,44 187,07 329,77 326,98
75 119,37 118,22 190,99 189,61 334,23 331,43
76 120,96 119,81 193,53 192,16 338,68 335,89
77 122,55 121,41 196,08 194,71 343,14 340,34
78 124,14 123,00 198,63 197,25 347,59 344,80
79 125,73 124,59 201,17 199,80 352,05 349,26
80 127,32 126,18 203,72 202,35 356,51 353,71
81 128,92 127,77 206,26 204,89 360,96 358,17
82 130,51 129,36 208,81 207,44 365,42 362,63
83 132,10 130,96 211,36 209,99 369,88 367,08
84 133,69 132,55 213,90 212,53 374,33 371,54
85 135,28 134,14 216,45 215,08 378,79 375,99
86 136,87 135,73 219,00 217,63 383,25 380,45
87 138,46 137,32 221,54 220,17 387,70 384,91
88 140,06 138,91 224,09 222,72 392,16 389,36
89 141,65 140,50 226,64 225,27 396,61 393,82
90 143,24 142,10 229,18 227,81 401,07 398,28
91 144,83 143,69 231,73 230,36 405,53 402,73
92 146,42 145,28 234,28 232,90 409,98 407,19
93 148,01 146,87 236,82 235,45 414,44 411,65
94 149,61 148,46 239,37 238,00 418,90 416,10
95 151,20 150,05 241,92 240,54 423,35 420,56
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Twin Power® - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Zin = Mind. 14 Zahne empfohlen Zmin = Mind. 22 Zahne empfohlen Z 1in = Mind. 28 Zahne empfohlen
Zigﬂf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)

96 152,79 151,65 244,46 243,09 427,81 425,01
97 154,38 153,24 247,01 245,64 432,26 429,47
98 155,97 154,83 249,55 248,18 436,72 433,93
99 157,56 156,42 252,10 250,73 441,18 438,38
100 159,15 158,01 254,65 253,28 445,63 442,84
101 160,75 159,60 257,19 255,82 450,09 447,30
102 162,34 161,20 259,74 258,37 454,55 451,75
103 163,93 162,79 262,29 260,92 459,00 456,21
104 165,52 164,38 264,83 263,46 463,46 460,67
105 167,11 165,97 267,38 266,01 467,92 465,12
106 168,70 167,56 269,93 268,56 472,37 469,58
107 170,30 169,15 272,47 271,10 476,83 474,03
108 171,89 170,74 275,02 273,65 481,28 478,49
109 173,48 172,34 277,57 276,19 485,74 482,95
110 175,07 173,93 280,11 278,74 490,20 487,40
111 176,66 175,52 282,66 281,29 494,65 491,86
112 178,25 177,11 285,21 283,83 499,11 496,32
113 179,85 178,70 287,75 286,38 503,57 500,77
114 181,44 180,29 290,30 288,93 508,02 505,23
115 183,03 181,89 292,85 291,47 512,48 509,68
116 184,62 183,48 295,39 294,02 516,94 514,14
117 186,21 185,07 297,94 296,57 521,39 518,60
118 187,80 186,66 300,48 299,11 525,85 523,05
119 189,39 188,25 303,03 301,66 530,30 527,51
120 190,99 189,84 305,58 304,21 534,76 531,97
121 192,58 191,43 308,12 306,75 539,22 536,42
122 194,17 193,03 310,67 309,30 543,67 540,88
123 195,76 194,62 313,22 311,85 548,13 545,34
124 197,35 196,21 315,76 314,39 552,59 549,79
125 198,94 197,80 318,31 316,94 557,04 554,25
126 200,54 199,39 320,86 319,48 561,50 558,70
127 202,13 200,98 323,40 322,03 565,95 563,16
128 203,72 202,58 325,95 324,58 570,41 567,62
129 205,31 204,17 328,50 327,12 574,87 572,07
130 206,90 205,76 331,04 329,67 579,32 576,53
131 208,49 207,35 333,59 332,22 583,78 580,99
132 210,08 208,94 336,14 334,76 588,24 585,44
133 211,68 210,53 338,68 337,31 592,69 589,90
134 213,27 212,12 341,23 339,86 597,15 594,36
135 214,86 213,72 343,77 342,40 601,61 598,81
136 216,45 215,31 346,32 344,95 606,06 603,27
137 218,04 216,90 348,87 347,50 610,52 607,72
138 219,63 218,49 351,41 350,04 614,97 612,18
139 221,23 220,08 353,96 352,59 619,43 616,64
140 222,82 221,67 356,51 355,14 623,89 621,09
141 224,41 223,27 359,05 357,68 628,34 625,55
142 226,00 224,86 361,60 360,23 632,80 630,01
143 227,59 226,45 364,15 362,77 637,26 634,46
144 229,18 228,04 366,69 365,32 641,71 638,92
145 230,77 229,63 369,24 367,87 646,17 643,38
146 232,37 231,22 371,79 370,41 650,63 647,83
147 233,96 232,81 374,33 372,96 655,08 652,29
148 235,55 234,41 376,88 375,51 659,54 656,74
149 237,14 236,00 379,43 378,05 663,99 661,20
150 238,73 237,59 381,97 380,60 668,45 665,66
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TWIN POWER
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DOPPELZAHNRIEMEN AUS NEOPREN

PowerGrip® HTD® - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben
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CLASSIC 3M CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M CLASSIC 20M
Z.in = Mind. 10 Z3hne Z.in=Mind. 14 Z3hne Z.in = Mind. 22 Z3hne Z.in = Mind. 28 Z3hne Z.in = Mind. 34 Z3hne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen: 15 fr AuBenspannrollen: 35 fr AuBenspannrollen: 85 fur AuBenspannrollen: 190 | fir AuBenspannrollen: 325
mm mm mm mm mm
Zéz.gﬂf' Wirk-g (mm) | AuBen-g (mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)

151 144,19 143,43 240,32 239,18 384,52 383,15 672,91 670,11 961,30 956,98
152 145,15 144,39 241,92 240,77 387,06 385,69 677,36 674,57 967,66 963,34
153 146,10 145,34 243,51 242,36 389,61 388,24 681,82 679,03 974,03 969,71
154 147,06 146,30 245,10 243,96 392,16 390,79 686,28 683,48 980,39 976,08
155 148,01 147,25 246,69 245,55 394,70 393,33 690,73 687,94 986,76 982,44
156 148,97 148,21 248,28 247,14 397,25 395,88 695,19 692,39 993,13 988,81
157 149,92 149,16 249,87 248,73 399,80 398,43 699,65 696,85 999,49 995,18
158 150,88 150,12 251,46 250,32 402,34 400,97 704,10 701,31 1.005,86 1.001,54
159 151,83 151,07 253,06 251,91 404,89 403,52 708,56 705,76 1.012,23 1.007,91
160 152,79 152,03 254,65 253,50 407,44 406,07 713,01 710,22 1.018,59 1.014,27
161 153,74 152,98 256,24 255,10 409,98 408,61 717,47 714,68 1.024,96 1.020,64
162 154,70 153,94 257,83 256,69 412,53 411,16 721,93 719,13 1.031,32 1.027,01
163 155,65 154,89 259,42 258,28 415,08 413,70 726,38 723,59 1.037,69 1.033,37
164 156,61 155,85 261,01 259,87 417,62 416,25 730,84 728,05 1.044,06 1.039,74
165 157,56 156,80 262,61 261,46 420,17 418,80 735,30 732,50 1.050,42 1.046,10
166 158,52 157,76 264,20 263,05 422,72 421,34 739,75 736,96 1.056,79 1.052,47
167 159,47 158,71 265,79 264,65 42526 423,89 744,21 741,41 1.063,16 1.058,84
168 160,43 159,67 267,38 266,24 427,81 426,44 748,66 745,87 1.069,52 1.065,20
169 161,38 160,62 268,97 267,83 430,35 428,98 753,12 750,33 1.075,89 1.071,57
170 162,34 161,58 270,56 269,42 432,90 431,53 757,58 754,78 1.082,25 1.077,94
171 163,29 162,53 272,15 271,01 435,45 434,08 762,03 759,24 1.088,62 1.084,30
172 164,25 163,49 273,75 272,60 437,99 436,62 766,49 763,70 1.094,99 1.090,67
173 165,20 164,44 275,34 274,20 440,54 439,17 770,95 768,15 1.101,35 1.097,03
174 166,16 165,40 276,93 275,79 443,09 441,72 775,40 772,61 1.107,72 1.103,40
175 167,11 166,35 278,52 277,38 445,63 44426 779,86 777,07 1.114,08 1.109,77
176 168,07 167,31 280,11 278,97 448,18 446,81 784,32 781,52 1.120,45 1.116,13
177 169,02 168,26 281,70 280,56 450,73 449,36 788,77 785,98 1.126,82 1.122,50
178 169,98 169,22 283,30 282,15 453,27 451,90 793,23 790,43 1.133,18 1.128,87
179 170,93 170,17 284,89 283,74 455,82 454,45 797,68 794,89 1.139,55 1.135,23
180 171,89 171,13 286,48 285,34 458,37 456,99 802,14 799,35 1.145,92 1.141,60
181 172,84 172,08 288,07 286,93 460,91 459,54 806,60 803,80 1.152,28 1.147,96
182 173,80 173,04 289,66 288,52 463,46 462,09 811,05 808,26 1.158,65 1.154,33
183 174,75 173,99 291,25 290,11 466,01 464,63 815,51 812,72 1.165,01 1.160,70
184 175,71 174,95 292,85 291,70 468,55 467,18 819,97 817,17 1.171,38 1.167,06
185 176,66 175,90 294,44 293,29 471,10 469,73 824,42 821,63 1.177,75 1.173,43
186 177,62 176,85 296,03 294,89 473,65 472,27 828,88 826,08 1.184,11 1.179,79
187 178,57 177,81 297,62 296,48 476,19 474,82 833,34 830,54 1.190,48 1.186,16
188 179,53 178,76 299,21 298,07 478,74 477,37 837,79 835,00 1.196,85 1.192,53
189 180,48 179,72 300,80 299,66 481,28 479,91 842,25 839,45 1.203,21 1.198,89
190 181,44 180,67 302,39 301,25 483,83 482,46 846,70 843,91 1.209,58 1.205,26
191 182,39 181,63 303,99 302,84 486,38 485,01 851,16 848,37 1.215,94 1.211,63
192 183,35 182,58 305,58 304,43 488,92 487,55 855,62 852,82 1.222,31 1.217,99

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grofSer Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefllich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

F'IZILYE:HAIN® CARBON™ VEILT® ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

PoLYCHAIN® CcarBoN™ voOLT®
ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

Extrem leistungsstark und bestindig gegentiber Olen, Fliissigkeiten und Chemikalien wie z.B.
KiihImitteln

Mit dem neuen PolyChain® Zahnriemensystem wird ein Riemenprogramm vorgestellt, das beispielsweise im Vergleich zu klassi-
schen Antriebssystemen eine bis zu 8-fach hohere Leistungslibertragung garantiert.

PolyChain® Carbon™Zahnriemen bestehen aus einer leichten, aber sehr robusten Polyurethanmischung mit Carbonzugstrang.
Die Carbonfaser sorgt fiir eine hohe Festigkeit und Langenstabilitat mit verbesserter StoB- und Ermidungsfestigkeit bei gerin-
gerer Dehnung und héherer Flexibilitat.

Durch die neue patentierte Konstruktion des Riemens mit
einer Zahnverkleidung aus Graphitgewebe ist der PolyChain®
Carbon™Volt® Synchronriemen tiber die gesamte Lebensdauer
statisch leitfahig gemaR ISO 9563.

Die PolyChain® Zahnriemen setzen mit einer zuldssigen Lei-
stungslibertragung bis zu 1.000 kW vollig neue Malstébe in
weiten Teilen des Maschinenbaus wie z.B.

Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
& Anlagentechnik / Geratebau
g Abfull- und Verpackungsanlagen fir die Mess- und Priiftechnik / Materialpriifmaschinen /
_l Getranke-, Food- und Non-Food Industrie Maschinen zur Werkstoffprifung und Bauteilpriifung
Druckmaschinen Textilmaschinen / Textilveredlungsmaschinen
Fordern & Heben / Materialfluss / Logistik Werkzeugmaschinen / Produktionssysteme
g il ) f;‘h
N Holzbearbeitungsmaschinen /
=15 : :
mmsmw | Massivholz-Bearbeitung

Der PolyChain® Carbon™ Volt® Zahnriemen ist verfiigbar in den Teilungen PCV 8MGT und PCV 14MGT.

Sparen Sie Zeit & Kosten:

NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten sowie unseren
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PolyChain® Carbon™ Volt® - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Die Sonderausfiihrungen des PolyChain® Carbon™ Volt® Zahnriemens decken ein breites Spektrum speziell gewlinschter Eigen-
schaften ab. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt

werden.

Sonderausfiihrung Anwendungsbereich

Sonderbreiten

Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen

Hitzebestandige Ausfithrung

Einsetzbar bis 120°C dauerhaft, kurzzeitig bis 140°C

Ausfiihrung fiir feste Achsabstande

Bitte sprechen Sie hierzu unsere Anwendungstechniker an

Silikonfreie Ausfiihrung

Fur den Einsatz in Lackieranlagen z.B. in der Automobilindustrie

PolyChain® Carbon™ VolIt® - Die Vorteile auf einen Blick

Grofer Leistungs- und Geschwindigkeitsbereich

Der Leistungsbereich von PolyChain® Zahnriemen erstreckt
sich von langsam laufenden Antrieben mit sehr hohen Dreh-
momenten bis zu Leistungsantrieben mit vielen hundert
kW. Riemengeschwindigkeiten bis tiber 33 m/s sind moglich.
Dariber hinaus sollte Ricksprache mit der Walther Flender
Anwendungstechnik gehalten werden.

Bestindig gegentiber Olen, Fliissigkeiten und Chemikalien
wie z.B. Kiihimittel

Die PolyChain® Riemenkonstruktion basiert auf einem tech-
nisch innovativen Entwurf. Die Polyurethanmischung, aus
der Kérper und Zahne des Riemens gefertigt sind, ist neu und
einzigartig. PolyChain Riemen sind damit resistent gegeniiber
einer Vielzahl von Olen, Chemikalien und Flissigkeiten und
haben daher auch bei diesen Einsatzbedingungen deutliche
Vorteile gegentiber Gummi-Zahnriemen.

Voll einsetzbar auch unter extremen Temperaturen

Bereits in der Standardausfiihrung kann der PolyChain®
Carbon™ VolIt® bei Temperaturen von -54°C bis +85°C ein-
gesetzt werden. In der High Temperature Ausflihrung sogar
dauerhaft bis 120°C und kurzzeitig bis 140°C.

Leitfahigkeit (iber die gesamte Lebensdauer

Inexplosionsgefahrdeten Bereichen sind antistatische Riemen
zur Kraftibertragung unerlasslich. Die leitfahigen Eigenschaf-
tenwerden bei den meisten Riemen allerdings je nach Grad der

Abnutzung stetig gemindert. Nicht so beim PolyChain®
Carbon™ Volt®: Fur einen sicheren Einsatz des Zahnriemens
Uiber seine gesamte Lebensdauer ist der Riemen mit einer vollig
neuartigen Zahnverkleidung aus Graphitgewebe ausgestattet.
Hierdurch entspricht der Riemen den Anforderungen der
ISO-Norm 9563 nicht nur im Neuzustand, sondern tber seine
gesamte Einsatzzeit.

Konstante Winkelgeschwindigkeit

Der PolyChain® Zahnriemen umschlingt die Zahnscheibe
kreisformig und nicht in Form eines Vielecks oder Polygons,
sodass periodische Schwankungen und damit Vibrationen auf
ein Minimum reduziert werden.

Hohe Wirtschaftlichkeit

Aufgrund der hohen Ubertragungsleistung von PolyChain®
Zahnriemenantrieben kénnen Scheibendurchmesser und
-breite gegeniliber anderen Antriebselementen z.T. erheblich
reduziert werden, so dass zusatzlich Bauraum innerhalb der
Maschinenkonstruktionen gespart wird. Mit einem Wirkungs-
grad bis zu 98 % stellen PolyChain® Zahnriemen ein modernes
Antriebselement dar, welches voll und ganz dem Trend nach
energiesparenden Antrieben gerecht wird.
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

PoOLYCHAIN® CARBON™ VOLT® ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

PolyChain® Carbon™ VolIt® - Die Vorteile auf einen Blick

Reduzierte Instandhaltungskosten durch Wartungsfreiheit

Wihrend z. B. Kettenantriebe grundséatzlich geschmiert werden
missen und bereits bei relativ niedrigen Umfangsgeschwin-
digkeiten aufwendige Schmiersysteme erfordern, arbeitet
der PolyChain®Zahnriemenantrieb ohne jegliche Schmierung.
Dadurch wird der Betriebsmittelaufwand minimiert und die
Umgebung des Antriebs bleibt frei von Verunreinigungen.
Da der Zugstrang aus Carbon auch nach ldngerem Einsatz
langenstabil ist, entfallt in der Regel jegliches Nachspannen.
Hierdurch verldangern die wartungsfreien Walther Flender
Zahnriemenantriebe deutlich die Maschinenlaufzeiten und

senken die Instandhaltungskosten.

YWEE-AN.DRIVE®

Zuverlassige Lebensdauerberechnung des Riemenantriebs
Eine optimale Riemenauswahl - unter Berlicksichtigung der
geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondern ergibt sich immer aus den individuellen Anforderun-
gen der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedin-
gungen, wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc.
Wird der Antriebsriemen spezifiziert ausgewahlt und perfekt
auf die Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht nur der
Wirkungsgrad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten
Antriebs.

Sie bestimmen die konkret geforderte Lebensdauer und wir
berechnen den darauf ausgelegten optimalen Zahnriemenan-
trieb. Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verflgt tiber langjahrige Erfahrungen in Gber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

info@walther-flender.de

b
@1

3

‘F{'}‘ Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00

Auslegung von Zahnriemenantrieben leicht gemacht: Das neue Walther Flender Zahnriemenberechnungsprogramm

Dimensionieren Sie in nur wenigen Minuten den fir lhre Anwendung optimalen 2-Scheiben-Zahnriemenantrieb und erhal-
ten Sie automatisch die komplette Antriebsberechnung inkl. Hinweisen zum Beispiel zur Riemenspannung. Modellieren Sie
anschlieend in unserem 3D CAD Zahnscheiben Onlinekonfigurator die passende Zahnscheibe zu Ihrer Antriebsauslegung und
laden sie das erzeugte 3D Volumenmodell in Ihr eigenes Konstruktionssystem.

@V

WALTHER FLENDER®.,,

—

BELT DRIVE NAVIGATOR 7/

www.antriebskonfigurator.de
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PolyChain® Carbon™ VolIt® - Aufbau und Bestandteile

Der Polyurethanriicken Der Zugstrang aus aus CARBON™ Faser

. Hochresistent gegen Chemikalien, Ole und Verschmutzungen . AuBerordentliche Leistungserhohung

. Einsetzbar bei Temperaturen von -54°C bis + 85°C . Resistent gegen StoBbelastung und Langendehnung

. Extrem hohe Lebensdauer

Ny
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Das Graphitgewebe Der Polyurethanzahn
. Antistatisch Giber die gesamte Lebensdauer . Exakter Eingriff der Zahne durch genaue Zahnform- und stellung
. Extrem verschleissfest . Sehr hohe Lebensdauer durch optimale Zahnform

. Hoher Schutz der Zéhne vor Abnutzung

PolyChain® Carbon™ VolIt® - Standardbreiten und Abmessungen

Teilung Standardbreiten Teilung t Gesamthéhe h Zahnhohe ht Metergewicht
(mm) (mm) (mm) (mm) (Carbonzugstrang)
g8/25 mm Riemenbreite
PCV 8MGT 12 21 36 62 8 5,9 34 117,5
PCV 14MGT 37 68 90 125 14 10,2 6,0 197,5
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PolyChain® Carbon™ Volt® - Toleranzen

Breitentoleranzen PCV 8MGT

20

Breitentoleranzen PCV 14MGT

+0,60

37

68

+2,04

125

+3,75

Dickentoleranzen PCV 8MGT und PCV 14MGT

PCV 8MGT

PCV 14MGT

Zum Thema Achsabstandstoleranzen sprechen Sie bitte unsere Anwendungstechnik an.
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PolyChain® Carbon™ VolIt® - Verfiigbare Langen

PCV 8MGT PCV14MGT

Bezeichnung Z:::r- I:nnf)a Bezeichnung Zi:;:Ie t:\ni? Bezeichnung Zz::r IZ::‘ri;a Bezeichnung Z:::Ie IZrannrﬁ)e
640-PCV 8MGT 80 640 2000-PCV8MGT | 250 | 2000 994-PCV 14MGT 71 994 2520-PCV 14MGT | 180 | 2520
720-PCV 8MGT 90 720 2200-PCV8MGT | 275 | 2200 1120-PCV 14MGT | 80 1120 2590-PCV 14MGT | 185 | 2590
800-PCV 8MGT | 100 800 2240-PCV8MGT | 280 | 2240 1190-PCV 14MGT | 85 1190 2660-PCV 14MGT | 190 | 2660
896-PCV8MGT | 112 896 2400-PCV8MGT | 300 | 2400 1260-PCV 14MGT | 90 1260 2730-PCV 14MGT | 195 | 2730
960-PCV 8MGT | 120 960 2520-PCV8MGT | 315 | 2520 1400-PCV 14MGT | 100 | 1400 2800-PCV 14MGT | 200 | 2800
1000-PCV8MGT | 125 | 1000 2600-PCV8MGT | 325 | 2600 1568-PCV 14MGT | 112 | 1568 2828-PCV 14MGT | 202 | 2828
1040-PCV 8MGT | 130 | 1040 2800-PCV8MGT | 350 | 2800 1610-PCV 14MGT | 115 | 1610 3136-PCV 14MGT | 224 | 3136
1120-PCV 8MGT | 140 | 1120 2840-PCV8MGT | 355 | 2840 1750-PCV 14MGT | 125 | 1750 3304-PCV 14MGT | 236 | 3304
1200-PCV8MGT | 150 | 1200 3048-PCV8MGT | 381 | 3048 1890-PCV 14MGT | 135 | 1890 3360-PCV 14MGT | 240 | 3360
1224-PCV8MGT | 153 | 1224 3200-PCV8MGT | 400 | 3200 1960-PCV 14MGT | 140 | 1960 3500-PCV 14MGT | 250 | 3500
1280-PCV 8MGT | 160 | 1280 3280-PCV8MGT | 410 | 3280 2100-PCV 14MGT | 150 | 2100 3850-PCV 14MGT | 275 | 3850
1440-PCV8MGT | 180 | 1440 3600-PCV8MGT | 450 | 3600 2240-PCV 14MGT | 160 | 2240 3920-PCV 14MGT | 280 | 3920
1600-PCV 8MGT | 200 | 1600 4000-PCV8MGT | 500 | 4000 2310-PCV 14MGT | 165 | 2310 4326-PCV 14MGT | 309 | 4326
1760-PCV 8MGT | 220 | 1760 4400-PCV 8MGT | 550 | 4400 2380-PCV 14MGT | 170 | 2380 4410-PCV 14MGT | 315 | 4410
1792-PCV8MGT | 224 | 1792 4480-PCV8MGT | 560 | 4480 2450-PCV 14MGT | 175 | 2450

Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber lhre Anfrage per Email an_info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmoglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Zahnriemen

Teilung/Profil

Wirkliange (mm)

Breite (mm)

Beispiel

PCV 8MGT

896

21

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.

PolyChain® Carbon™ VolIt® - Anwendungsspezifische Dimensionierung

PolyChain® Carbon™ Volt® -Zahnriemen sind sehr vielseitig einsetzbare Antriebsriemen.
Zur endgiltigen Dimensionierung der Zahnriemen - individuell fir Ihren Einsatzfall - steht Ihnen die Walther Flender

Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

Leistungsbezogen ist der PolyChain® Carbon™ Volt® vergleichbar mit den folgenden Zahnriemen anderer Hersteller:

Hersteller Zahnriemen
Synchroforce CXA
Synchrochain
Continental Synchrochain Carbon
Falcon PD
Synchroforce CXA
Megadyne Isoran Platinium
Mitsuboshi Giga Torque
Optibelt Delta Chain Carbon

Unsere Anwendungstechnik verfuigt Gber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf

Seite 81. Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten

@d %
5

b3

Zahnscheiben ab Seite 151.

info@walther-flender.de

? Telefon: +49 {0) 211 -7007 00
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PolyChain® Carbon™ VolIt® - Zahnscheiben Wirk- und AuRendurchmesser
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Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,

Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

oder z.B. eine Geraduschreduzierung des

Gerne steht lhnen auch die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfligung.

@’
3

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe Ihrer Wahl.

€

B

info@walther-flender.de

Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00

Nutzen Sie den Walther Flender

3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

5 unter www.walther-flender.de
[T
PCV 8MGT PCV 14MGT PCV 8MGT PCV 14MGT
% Zin = Mind. 22 Zahne Z.min = Mind. 28 Z3hne Z,in=Mind. 22 Z3hne Z.min = Mind. 28 Zihne
52 empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen
ﬁ ‘ Empf. Mindestscheiben-g fur Empf. Mindestscheiben-g fiir Empf. Mindestscheiben-g fir Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen: 85 mm AuBenspannrollen:190 mm AuBenspannrollen: 85 mm AuBenspannrollen:190 mm
Zé;‘ﬁf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Zigﬂf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
18 45,84 44,24 51 129,87 128,27 227,27 224,47
19 48,38 46,78 Die weiR hinterlegten Zahnscheiben 52 13242 130,82 23173 228,93
liegen unter der von uns empfohlenen
% 20 50,93 49,33 Mindestzdhnezahl, was zu einer deutlich 53 134,96 133,36 236,19 233,39
] 21 53,48 51,88 geringeren Lebensdaur des gesamten 54 137,51 135,91 240,64 237,84
22 56,02 54,42 Antriebs fihren kann. 55 140,06 138,46 245,10 242,30
23 58,57 56,97 56 142,60 141,00 249,55 246,75
24 61,12 59,52 106,95 104,15 57 145,15 143,55 254,01 251,21
= 25 63,66 62,06 111,41 108,61 58 147,70 146,10 258,47 255,67
nZ= 26 66,21 64,61 115,86 113,06 59 150,24 148,64 262,92 260,12
E 27 68,75 67,15 120,32 117,52 60 152,79 151,19 267,38 264,58
i 28 71,30 69,70 124,78 121,98 61 155,34 153,74 271,84 269,04
29 73,85 72,25 129,23 126,43 62 157,88 156,28 276,29 273,49
30 76,39 74,79 133,69 130,89 63 160,43 158,83 280,75 277,95
31 78,94 77,34 138,15 135,35 64 162,97 161,37 285,21 282,41
32 81,49 79,89 142,60 139,80 65 165,52 163,92 289,66 286,86
33 84,03 82,43 147,06 144,26 66 168,07 166,47 294,12 291,32
(2 34 86,58 84,98 151,52 148,72 67 170,61 169,01 298,57 295,77
:ﬁ 35 89,13 87,53 155,97 153,17 68 173,16 171,56 303,03 300,23
,5 36 91,67 90,07 160,43 157,63 69 175,71 174,11 307,49 304,69
% 37 94,22 92,62 164,88 162,08 70 178,25 176,65 311,94 309,14
s 38 96,77 95,17 169,34 166,54 71 180,80 179,20 316,40 313,60
> 39 99,31 97,71 173,80 171,00 72 183,35 181,75 320,86 318,06
40 101,86 100,26 178,25 175,45 73 185,89 184,29 325,31 322,51
41 104,41 102,81 182,71 179,91 74 188,44 186,84 329,77 326,97
42 106,95 105,35 187,17 184,37 75 190,99 189,39 334,23 331,43
43 109,50 107,90 191,62 188,82 76 193,53 191,93 338,68 335,88
44 112,05 110,44 196,08 193,28 77 196,08 194,48 343,14 340,34
45 114,59 112,99 200,54 197,74 78 198,63 197,03 347,59 344,79
46 117,14 115,54 204,99 202,19 79 201,17 199,57 352,05 349,25
% 47 119,68 118,08 209,45 206,65 80 203,72 202,12 356,51 353,71
g‘ 5 48 122,23 120,63 213,90 211,10 81 206,26 204,66 360,96 358,16
Is % 49 124,78 123,18 218,36 215,56 82 208,81 207,21 365,42 362,62
74 5) 50 127,32 125,72 222,82 220,02 83 211,36 209,76 369,88 367,08
g
<
=
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PolyChain® Carbon™ Volt® - Zahnscheiben Wirk- und AuBendurchmesser

PCV 8MGT PCV 14MGT
Zin =Mind. 22 Zdhne Zmin = Mind. 28 Z3hne
empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fir
AuBenspannrollen: 85 mm

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:190 mm

PCV 8MGT PCV 14MGT
Zin = Mind. 22 Z3hne Zin = Mind. 28 Z3hne
empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen: 85 mm

Empf. Mindestscheiben-g flr
AuRenspannrollen:190 mm

Zéhne-

Z'az'gnle- Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) o Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)

84 213,90 212,30 374,33 371,53 143 364,15 362,55 637,26 634,46
85 216,45 214,85 378,79 375,99 144 366,69 365,09 641,71 638,91
86 219,00 217,40 383,25 380,45 145 369,24 367,64 646,17 643,37
87 221,54 219,94 387,70 384,90 146 371,79 370,19 650,63 647,83
88 224,09 222,49 392,16 389,36 147 374,33 372,73 655,08 652,28
89 226,64 225,04 396,61 393,81 148 376,88 375,28 659,54 656,74
90 229,18 227,58 401,07 398,27 149 379,43 377,83 663,99 661,19
91 231,73 230,13 405,53 402,73 150 381,97 380,37 668,45 665,65
92 234,28 232,68 409,98 407,18 151 384,52 382,92 672,91 670,11
93 236,82 235,22 414,44 411,64 152 387,06 385,46 677,36 674,56
94 239,37 237,77 418,90 416,10 153 389,61 388,01 681,82 679,02
95 241,92 240,32 423,35 420,55 154 392,16 390,56 686,28 683,48
96 244,46 242,86 427,81 425,01 155 394,70 393,10 690,73 687,93
97 247,01 245,41 432,26 429,46 156 397,25 395,65 695,19 692,39
98 249,55 247,95 436,72 433,92 157 399,80 398,20 699,65 696,85
99 252,10 250,50 441,18 438,38 158 402,34 400,74 704,10 701,30
100 254,65 253,05 445,63 44283 159 404,89 403,29 708,56 705,76
101 257,19 255,59 450,09 447,29 160 407,44 405,84 713,01 710,21
102 259,74 258,14 454,55 451,75 161 409,98 408,38 717,47 714,67
103 262,29 260,69 459,00 456,20 162 412,53 410,93 721,93 719,13
104 264,83 263,23 463,46 460,66 163 415,08 413,48 726,38 723,58
105 267,38 265,78 467,92 465,12 164 417,62 416,02 730,84 728,04
106 269,93 268,33 472,37 469,57 165 420,17 418,57 735,30 732,50
107 272,47 270,87 476,83 474,03 166 422,72 421,12 739,75 736,95
108 275,02 273,42 481,28 478,48 167 425,26 423,66 744,21 741,41
109 277,57 275,97 485,74 482,94 168 427,81 426,21 748,66 745,86
110 280,11 278,51 490,20 487,40 169 430,35 428,75 753,12 750,32
111 282,66 281,06 494,65 491,85 170 432,90 431,30 757,58 754,78
112 285,21 283,61 499,11 496,31 171 435,45 433,85 762,03 759,23
113 287,75 286,15 503,57 500,77 172 437,99 436,39 766,49 763,69
114 290,30 288,70 508,02 505,22 173 440,54 438,94 770,95 768,15
115 292,85 291,24 512,48 509,68 174 443,09 441,49 775,40 772,60
116 295,39 293,79 516,94 514,14 175 445,63 444,03 779,86 777,06
117 297,94 296,34 521,39 518,59 176 448,18 446,58 784,32 781,52
118 300,48 298,88 525,85 523,05 177 450,73 449,13 788,77 785,97
119 303,03 301,43 530,30 527,50 178 453,27 451,67 793,23 790,43
120 305,58 303,98 534,76 531,96 179 455,82 454,22 797,68 794,88
121 308,12 306,52 539,22 536,42 180 458,37 456,77 802,14 799,34
122 310,67 309,07 543,67 540,87 181 460,91 459,31 806,60 803,80
123 313,22 311,62 548,13 545,33 182 463,46 461,86 811,05 808,25
124 315,76 314,16 552,59 549,79 183 466,01 464,41 815,51 812,71
125 318,31 316,71 557,04 554,24 184 468,55 466,95 819,97 817,17
126 320,86 319,26 561,50 558,70 185 471,10 469,50 824,42 821,62
127 323,40 321,80 565,95 563,15 186 473,65 472,04 828,88 826,08
128 325,95 324,35 570,41 567,61 187 476,19 474,59 833,34 830,54
129 328,50 326,90 574,87 572,07 188 478,74 477,14 837,79 834,99
130 331,04 329,44 579,32 576,52 189 481,28 479,68 842,25 839,45
131 333,59 331,99 583,78 580,98 190 483,83 482,23 846,70 843,90
132 336,14 334,54 588,24 585,44 191 486,38 484,78 851,16 848,36
133 338,68 337,08 592,69 589,89 192 488,92 487,32 855,62 852,82
134 341,23 339,63 597,15 594,35 193 491,47 489,87 860,07 857,27
135 343,77 342,17 601,61 598,81 194 494,02 492,42 864,53 861,73
136 346,32 344,72 606,06 603,26 195 496,56 494,96 868,99 866,19
137 348,87 347,27 610,52 607,72 196 499,11 497,51 873,44 870,64
138 351,41 349,81 614,97 612,17 197 501,66 500,06 877,90 875,10
139 353,96 352,36 619,43 616,63 198 504,20 502,60 882,36 879,56
140 356,51 354,91 623,89 621,09 199 506,75 505,15 886,81 884,01
141 359,05 357,45 628,34 625,54 200 509,30 507,70 891,27 888,47
142 361,60 360,00 632,80 630,00
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WALTHER FLENDER

FORMZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

WALTHER FLENDER®

IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

POLYURETHAN FORMZAHNRIEMEN

POLYURETHAN FORMZAHNRIEMEN

Abriebfest und bestandig gegen Chemikalien, Schmiermittel und Kiihlschmierstoffe

Die Walther Flender Formzahnriemen aus Polyurethan werden als formgegossene Zahnriemen mit spiralformig aufgewickelten
Stahlzugtragern hergestellt.

Sie Giberzeugen durch ihre hohe Bestandigkeit gegentiber Kithlschmierstoffen, Schmiermitteln und Chemikalien.

Zudem sind sie besonders abriebfest.

Hierdurch sind sie besonders geeignet flir den Einsatz z.B. in:

Abfill- und Verpackungsanlagen fir die
=i | Getranke-, Food- und Non-Food Industrie

%’ Medizintechnik / Labortechnik

Die Polyurethan Formzahnriemen sind verfiigbar in den Profilen und Teilungen T2,5 / T5/DT5/T10/DT10/AT5/AT10.

Polyurethan Formzahnriemen - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Die Sonderausfiihrungen der Polyurethan Formzahnriemen decken ein breites Spektrum speziell gewtinschter Eigenschaften
ab. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

Sonderausfiihrung Anwendungsbereich

Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen

Doppelt verzahnte Ausfiihrung

(siehe Teilungen DT5 und DT10) Bei Mehrscheibenantrieben mit gegenlaufiger Drehbewegung

Z.B. zur Vermeidung von Magnetismus, Einsatz im Nassbereich oder

Aramidzugstran N
& g zur Ubertragung von hoheren Leistungen

Beschichtungen und aufgeschweiBte Profile Mebhr als 30 verschiedene Beschichtungen, zur L6sung von Transportaufgaben (siehe Seite 135)

Private Brand Labeling Bedruckung des Riemenrtickens z.B. mit Ihrem Logo und lhrer Artikelnummer moglich
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Polyurethan Formzahnriemen - Die Vorteile auf einen Blick

Hervorragender Abriebschutz

Die Formzahnriemen aus hochwertigem duroplastischen
Polyurethan sind grundsatzlich auch ohne zahnseitiges Gewebe
besonders abriebfest. Hierdurch ist er vor allem im Zusam-
menspiel mit den Walther Flender Zahnscheiben ein optimales
Antriebselement fiir langlebige Antriebe z.B.den Einsatzin der
Medizin- und Labortechnik.

Hohere Steifigkeit

Durch die Konstruktion des Zahnriemens und der gewahlten
Materialien erhélt der Zahnriemen eine hohere Steifigkeit,
Zugfestigkeit und damit ein verbessertes Dehnungsverhalten.

Bestandig gegen Chemikalien, Schmiermittel und
Kihlschmierstoffe

Das hochwertige Polyurethanbasismaterial des Formzahnrie-
mens macht diesen besonders resistent gegentiber einer Viel-
zahlvon Chemikalien, Kuihlschmierstoffen,und Schmiermitteln.

Geringe Riemenspannung und Lagerbelastung

Die formschlissige Kraftlibertragung des Polyurethan Zahn-
riemenantriebs ermoglicht - im Vergleich etwa zur kraftschlis-
sigen eines Keilriemenantriebs - eine wesentlich geringere
Riemenspannung. Dadurch wird die Lagerbelastung verringert,
so dass die Maschinenteile leichter und somit preiswerter aus-
gefiihrt werden kénnen.

Reduzierte Instandhaltungskosten durch Wartungsfreiheit

Wihrend z. B. Kettenantriebe grundséatzlich geschmiert werden
mussen und bereits bei relativ niedrigen Umfangsgeschwin-
digkeiten aufwendige Schmiersysteme erfordern, arbeitet
die Polyurethan Formzahnriemen ohne jegliche Schmierung.
Dadurch wird der Betriebsmittelaufwand minimiert und die
Umgebung des Antriebs bleibt frei von Verunreinigungen. Da
der Stahlzugstrang der Synchronriemen aus Polyurethan auch
nach langerem Einsatz langenstabil ist, entfallt jegliches Nach-
spannen. Hierdurch verlangern die wartungsfreien Walther
Flender Zahnriemenantriebe deutlich die Maschinenlaufzeiten

und senken die Instandhaltungskosten.

WLE-AN.DRIVE®

Zuverlassige Lebensdauerberechnung des Riemenantriebs

Eine optimale Riemenauswahl - unter Berlicksichtigung der
geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondern ergibt sich immer aus den individuellen Anforderun-
gen der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedin-
gungen, wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc.
Wird der Antriebsriemen spezifiziert ausgewahlt und perfekt
auf die Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht nur der
Wirkungsgrad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten
Antriebs.

Sie bestimmen die konkret geforderte Lebensdauer und wir
berechnen den darauf ausgelegten optimalen Zahnriemenan-
trieb. Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt Giber langjahrige Erfahrungen in Giber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer mafR3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

info@walther-flender.de
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

POLYURETHAN FORMZAHNRIEMEN

Polyurethan Formzahnriemen - Aufbau und Bestandteile

Das Basismaterial aus Polyurethan Der Zugstrang aus Stahl
. UV-resistent . Hochfest und dehnungsarm
. Bestandig gegen Chemikalien, Ole, Fette und Schmiermittel . Sehr gute Flexibilitat
. Temperaturbestandig von -5°C bis zu +70°C . Aramidzugstrang auf Anfrage

. Alterungsbestéandig

Der Polyurethanzahn
. Exakter Eingriff der Zahne durch genaue Zahnform- und stellung

. Besonders restistent gegen Abrieb und dadurch sehr hohe Lebensdauer

Polyurethan Formzahnriemen - Standardbreiten und Abmessungen

T-Profil
Teilung Standardbreiten Teilungt | Gesamt- | Zahnh6he Metergewicht
(mm) (mm) héhe h ht (Stahlzugstrang)
(mm) (mm) g/25 mm Riemenbreite 1
T25 | 4 6 10 12 16 20 25 32 50 2,5 1,3 0,7 35 < .
<
T5 6 10 12 16 20 25 32 50 75 5 2,2 1,2 55
T10 10 12 16 20 25 32 50 75 10 4,5 2,5 115 t
DT-Profil
Teilung Standardbreiten Teilungt | Gesamt- | Zahnh6he Metergewicht
(mm) (mm) héhe h ht (Stahlzugstrang)
(mm) (mm) g/25 mm Riemenbreite
DT5 |6 10 12 16 20 25 32 50 75 5 3,4 1,2 65
DT10 | 10 12 16 20 25 32 50 75 10 7,0 2,5 148
T-Profil
Teilung Standardbreiten Teilungt | Gesamt- | Zahnh6he Metergewicht
(mm) (mm) héhe h ht (Stahlzugstrang)
(mm) (mm) g/25 mm Riemenbreite -1
AT5 |6 10 12 16 20 25 32 50 75 5 2,7 1,2 85 <
=
AT10 10 12 16 20 25 32 50 75 10 5,0 2,5 163 - t
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Polyurethan Formzahnriemen - Toleranzen

Breitentoleranz

en

Dickentoleranzen

Achsabstandstoleranzen

fur alle Teilungen

Teilung Breitentoleranz (mm) Teilung Dickentoleranz (mm) Riemenlange (mm) Achsabstands-
toleranz (mm)
T2,5(b < 12 mm) +0,3 T2,5 +0,15 <305 +0,14
305-390 +0,16
T5 (b <25 mm) +0,5 T5 +0,15
390-525 +0,18
DT5 (b < 25 mm) +0,5 DT5 +0,15 525-630 +0,21
630-780 +0,24
T10 (b < 50 mm) +0,5 T10 =03
780-990 +0,28
DT10 (b < 50 mm) +0,5 DT10 +0,3 990-1.250 +0,32
1.250-1.560 +0,38
AT5 (b < 25 mm) +0,5 AT5 +0,15
1.560-1.960 +0,44
AT10 (b < 50 mm) +0,5 AT10 +0,3 1.960-2.350 +0,52
Achsabstandsmessung angelehnt
Polyurethan Formzahnriemen - Verfiigbare Langen an IS0 17396
T25 T5 DTS5
Bezeichnung Zz:rr:le I;:‘ni; Bezeichnung Z:::r I;::ﬁ; Bezeichnung Zi:;:le Izrannri()a Bezeichnung Zz:;:le IE:'mnrﬁ)e
120-T2,5 48 120 165-T5 33 165 510-T5 102 510 300-DT5 60 300
145-T2,5 59 145 185-T5 37 185 525-T5 105 525 400-DT5 80 400
160-T2,5 64 160 200-T5 40 200 545-T5 109 545 410-DT5 82 410
177,5-T2,5 71 177,5 215-T5 43 215 550-T5 110 550 450-DT5 90 450
180-T2,5 72 180 220-T5 44 220 560-T5 112 560 460-DT5 92 460
200-T2,5 80 200 225-T5 45 225 575-T5 115 575 480-DT5 96 480
210-T2,5 84 210 245-T5 49 245 590-T5 118 590 500-DT5 100 500
230-T2,5 92 230 250-T5 50 250 600-T5 120 600 515-DT5 103 515
245-T2,5 98 245 255-T5 51 255 610-T5 122 610 550-DT5 110 550
265-T2,5 106 265 260-T5 52 260 620-T5 124 620 590-DT5 118 590
277,5-T2,5 111 277,5 270-T5 54 270 625-T5 125 625 600-DT5 120 600
285-T2,5 114 285 275-T5 55 275 630-T5 126 630 620-DT5 124 620
290-T2,5 116 290 280-T5 56 280 640-T5 128 640 650-DT5 130 650
305-T2,5 122 305 295-T5 59 295 650-T5 130 650 700-DT5 140 700
317,5-T2,5 127 317,5 300-T5 60 300 660-T5 132 660 750-DT5 150 750
330-T25 132 330 305-T5 61 305 675-T5 135 675 815-DT5 163 815
3425-T2,5 137 342,5 320-T5 64 320 690-T5 138 690 900-DT5 180 900
380-T2,5 152 380 325-T5 65 325 700-T5 140 700 940 - DT5 188 940
420-T2,5 168 420 330-T5 66 330 720-T5 144 720 1100-DT5 220 1100
480-T2,5 192 480 340-T5 68 340 725-T5 145 725
500-T2,5 200 500 350-T5 70 350 750-T5 150 750
540-T2,5 216 540 355-T5 71 355 780-T5 156 780
600-T2,5 240 600 365-T5 73 365 800-T5 160 800
620-T2,5 248 620 375-T5 75 375 815-T5 163 815
650-T2,5 260 650 390-T5 78 390 840-T5 168 840
780-T2,5 312 780 400-T5 80 400 850-T5 170 850
915-T2,5 366 915 410-T5 82 410 900-T5 180 900
950-T2,5 380 950 420-T5 84 420 940-T5 188 940
425-T5 85 425 990-T5 198 990
430-T5 86 430 1000-T5 200 1000
440-T5 88 440 1075-T5 215 1075
245-T5 89 245 1100-T5 220 | 1100
450-T5 90 450 1215-T5 243 1215
455-T5 91 455 1315-T5 263 | 1315
260-T5 92 260 1350-T5 270 | 1350
475-T5 o5 | 475 1380-T5 276 | 1380
480-T5 % 280 1440-T5 288 | 1440
500-T5 100 500
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

o POLYURETHAN FORMZAHNRIEMEN
2
S
= Polyurethan Formzahnriemen - Verfiigbare Langen
z
=30
N T10 DT 10
Bezeichnung ZZ::: : Iz:‘n:‘; Bezeichnung Zz::r- IE:nnni)e Bezeichnung ZZ::: : Iz::l:‘; Bezeichnung zi::r- IE:::\;E
260-T10 26 260 810-T10 81 810 1240-T10 124 1240 600-DT10 60 600
- 320-T10 32 320 840-T10 84 840 1250-T10 125 1250 630-DT10 63 630
% 370-T10 37 370 850-T10 85 850 1300-T10 130 1300 660-DT10 66 660
=z 400-T10 40 400 880-T10 88 880 1320-T10 132 1320 700-DT10 70 700
g E 410-T10 41 410 890-T10 89 890 1350-T10 135 1350 750-DT10 75 750
; é 440-T10 44 440 900-T10 90 900 1390-T10 139 1390 800-DT10 80 800
] 5 450-T10 45 450 910-T10 91 910 1400-T10 140 1400 840-DT10 84 840
% Z 500-T10 50 500 920-T10 92 920 1420-T10 142 1420 900 - DT10 90 900
2 = 530-T10 53 530 950-T10 95 950 1440-T10 144 1440 980-DT10 98 980
% % 550-T10 55 550 960-T10 96 960 1450-T10 145 1450 1000-DT10 100 1000
ﬁ 560-T10 56 560 970-T10 97 970 1460-T10 146 1460 1100-DT10 110 1100
[T} 600-T10 60 600 980-T10 98 980 1500-T10 150 1500 1200-DT10 120 1200
610-T10 61 610 1000-T10 100 1000 1560-T10 156 1560 1210-DT10 121 1210
25 630-T10 63 630 1010-T10 101 1010 1600-T10 160 1600 1300-DT10 130 1300
650-T10 65 650 1050-T10 105 1050 1610-T10 161 1610 1320-DT10 132 1320
660-T10 66 660 1080-T10 108 1080 1700-T10 170 1700 1420-DT10 142 1420
690-T10 69 690 1100-T10 110 1100 1750-T10 175 1750 1600-DT10 160 1600
700-T10 70 700 1110-T10 111 1110 1780-T10 178 1780 1610-DT10 161 1610
[3 720-T10 72 720 1140-T10 114 1140 1800-T10 180 1800 1700-DT10 170 1700
E 750-T10 75 750 1150-T10 115 1150 1880-T10 188 1880 1880-DT10 188 1880
780-T10 78 780 1200-T10 120 1200 1960-T10 196 1960
800-T10 80 800 1210-T10 121 1210 2250-T10 225 2250
(=
ZE ATS AT 10
N Bezeichnung zi::r IZ::i)e Bezeichnung Z:::;a sznn'ﬁ)e Bezeichnung Z:::;a IZ?nnrﬁ‘)e Bezeichnung Zz::r sznnri;
225-AT5 45 225 610-AT5 122 610 500 - AT10 50 500 1150-AT10 115 1150
280-AT5 56 280 660 - AT5 132 660 560-AT10 56 560 1200-AT10 120 1200
300 - AT5 60 300 710-AT5 142 710 610-AT10 61 610 1210-AT10 121 1210
340 - AT5 68 340 720 - AT5 144 720 660 - AT10 66 660 1250-AT10 125 1250
Z 375-AT5 75 375 750-AT5 150 750 700 - AT10 70 700 1280 - AT10 128 1280
g 390-AT5 78 390 780 - AT5 156 780 730-AT10 73 730 1320 - AT10 132 1320
420-AT5 84 420 825 -AT5 165 825 780 -AT10 78 780 1350-AT10 135 1350
450 - AT5 90 450 860 - AT5 172 860 800 - AT10 80 800 1360 - AT10 136 1360
455 - ATS 91 455 975 - AT5 195 975 840-AT10 84 840 1400 - AT10 140 1400
500 -AT5 100 500 1050- AT5 210 1050 890 -AT10 89 890 1420- AT10 142 1420
] 545 - AT5 109 545 1500 - AT5 300 1500 920-AT10 92 920 1480 - AT10 148 1480
% 600 - AT5 120 600 960 - AT10 96 960 1500 - AT10 150 1500
L 980 - AT10 98 980 1600 - AT10 160 1600
SI 1010-AT10 101 1010 1700 - AT10 170 1700
1050 - AT10 105 1050 1800 - AT10 180 1800
1080 - AT10 108 1080 1860 - AT10 186 1860
Bestellhinweis 1100 - AT10 110 1100 1940 - AT10 194 1940

Wir freuen uns Gber lhre Anfrage per Email aninfo@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestméglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

(-2
)

L

> Zahnriemen

T

§ Wirklinge (mm) Teilung/Profil Breite (mm) ‘
N Beispiel 365 T5 20

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.

Polyurethan Formzahnriemen - Anwendungsspezifische Dimensionierung

Polyurethan Formzahnriemen sind sehr vielseitig einsetzbare Antriebsriemen. Zur endgltigen Dimensionierung der Zahnriemen

- individuell fur Ihren Einsatzfall - steht Ihnen die Walther Flender Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

@d’ info@walther-flender.de

3

Telefon: +49(0) 211 - 7007 00

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE
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Polyurethan Formzahnriemen - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,

oder z.B. eine Gerauschreduzierung des

Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen auch die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfligung.

@d 4
=

B

info@walther-flender.de

* Telefon: +49 {0) 211 - 700700

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe lhrer Wahl.

Nutzen Sie den Walther Flender

) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

T2,5 T5/DT5 T10/DT10 AT5 AT10
Z.in = Mind. 10 Zdhne Z.in = Mind. 10 Zdhne Zin=Mind. 12 Z3hne Z.in = Mind. 15 Z3hne Z.in = Mind. 15 Z3hne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

15 mm T5=30mm T10=55mm 50 mm 20 mm
Z'az'L\RIe- Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)
08 1273 1189 2546 23,60 Die weil3 hinterlegten Zahnscheiben liegen unter der von
09 14,32 13,48 28,65 26,79 uns empfohlenen Mindestzahnezahl, was zu einer deutlich
10 7.96 7.46 15,92 15,08 31.83 29.97 geringeren Lebensdauer des gesamten Antriebs fiihren kann.
11 8,75 8,25 17,51 16,67 35,01 33,15 17,51 16,29 35,01 33,19
12 9,55 9,05 19,10 18,25 38,20 36,34 19,10 17,88 38,20 36,38
13 10,35 9,85 20,69 19,85 41,38 39,52 20,69 19,47 41,38 39,56
14 11,14 10,64 22,28 21,45 44,56 42,70 22,28 21,06 4456 42,74
15 11,94 11,44 23,87 23,05 47,75 45,89 23,87 22,65 47,75 45,93
16 12,73 12,23 25,46 24,60 50,93 49,07 25,46 24,24 50,93 49,11
17 13,53 13,03 27,06 26,20 54,11 52,25 27,06 25,84 54,11 52,29
18 14,32 13,82 28,65 27,80 57,30 55,44 28,65 27,43 57,30 55,48
19 15,12 14,62 30,24 29,40 60,48 58,62 30,24 29,02 60,48 58,66
20 15,92 15,42 31,83 31,00 63,66 61,80 31,83 30,61 63,66 61,84
21 16,71 16,21 33,42 32,70 66,85 64,99 33,42 32,20 66,85 65,03
22 17,51 17,01 35,01 34,25 70,03 68,17 35,01 33,79 70,03 68,21
23 18,30 17,80 36,61 35,85 73,21 71,35 36,61 35,39 73,21 71,39
24 19,10 18,60 38,20 37,40 76,39 74,53 38,20 36,98 76,39 74,57
25 19,89 19,39 39,79 39,00 79,58 77,72 39,79 38,57 79,58 77,76
26 20,69 20,19 41,38 40,60 82,76 80,90 41,38 40,16 82,76 80,94
27 21,49 20,99 42,97 42,20 85,94 84,08 42,97 41,75 85,94 84,12
28 22,28 21,78 44,56 43,75 89,13 87,27 44,56 43,34 89,13 87,31
29 23,08 22,58 46,15 45,35 92,31 90,45 46,15 44,93 92,31 90,49
30 23,87 23,37 47,75 46,95 95,49 93,63 47,75 46,53 95,49 93,67
31 24,67 24,17 49,34 48,55 98,68 96,82 49,34 48,12 98,68 96,86
32 25,46 24,96 50,93 50,10 101,86 100,00 50,93 49,71 101,86 100,04
33 26,26 25,76 52,52 51,70 105,04 103,18 52,52 51,30 105,04 103,22
34 27,06 26,56 54,11 53,25 108,23 106,37 54,11 52,89 108,23 106,41
35 27,85 27,35 55,70 54,85 111,41 109,55 55,70 54,48 111,41 109,59
36 28,65 28,15 57,30 56,45 114,59 112,73 57,30 56,08 114,59 112,77
37 29,44 28,94 58,89 58,05 117,77 115,91 58,89 57,67 117,77 115,95
38 30,24 29,74 60,48 59,65 120,96 119,10 60,48 59,26 120,96 119,14
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T2,5 T5/DT5 T10/DT10 AT5 AT10
Z.in = Mind. 10 Z3hne Z.in = Mind. 10 Z3hne Zin = Mind. 12 Z3hne Z.in = Mind. 15 Z3hne Z.in=Mind. 15 Z3hne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

15 mm T5=30mm T10=55mm 50 mm 20 mm
Z'az'gme- Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)  Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)
39 31,04 30,54 62,07 61,25 124,14 122,28 62,07 60,85 124,14 122,32
40 31,83 31,33 63,66 62,85 127,32 125,46 63,66 62,44 127,32 125,50
41 32,63 32,13 65,25 64,40 130,51 128,65 65,25 64,03 130,51 128,69
42 33,42 32,92 66,85 66,00 133,69 131,83 66,85 65,63 133,69 131,87
43 34,22 33,72 68,44 67,70 136,87 135,01 68,44 67,22 136,87 135,05
44 35,01 34,51 70,03 69,20 140,06 138,20 70,03 68,81 140,06 138,24
45 35,81 35,31 71,62 70,80 143,24 141,38 71,62 70,40 143,24 141,42
46 36,61 36,11 7321 72,40 146,42 144,56 7321 71,99 146,42 144,60
47 37,40 36,90 74,80 73,95 149,61 147,75 74,80 73,58 149,61 147,79
48 38,20 37,70 76,39 75,55 152,79 150,93 76,39 75,17 152,79 150,97
49 38,99 38,49 77,99 77,15 155,97 154,11 77,99 76,77 155,97 154,15
50 39,79 39,29 79,58 78,75 159,15 157,29 79,58 78,36 159,15 157,33
51 40,58 40,08 81,17 80,35 162,34 160,48 81,17 79,95 162,34 160,52
52 41,38 40,88 82,76 81,95 165,52 163,66 82,76 81,54 165,52 163,70
53 42,18 41,68 84,35 83,50 168,70 166,84 84,35 83,13 168,70 166,88
54 42,97 42,47 85,94 85,10 171,89 170,03 85,94 84,72 171,89 170,07
55] 43,77 43,27 87,54 86,70 175,07 173,21 87,54 86,32 175,07 173,25
56 44,56 44,06 89,13 88,30 178,25 176,39 89,13 87,91 178,25 176,43
57 45,36 44,86 90,72 89,90 181,44 179,58 90,72 89,50 181,44 179,62
58 46,15 45,65 92,31 91,50 184,62 182,76 92,31 91,09 184,62 182,80
59 46,95 46,45 93,90 93,05 187,80 185,94 93,90 92,68 187,80 185,98
60 47,75 47,25 95,49 94,65 190,99 189,13 95,49 94,27 190,99 189,17
61 48,54 48,04 97,08 96,25 194,17 192,31 97,08 95,86 194,17 192,35
62 49,34 48,84 98,68 97,85 197,35 195,49 98,68 97,46 197,35 195,53
63 50,13 49,63 100,27 99,45 200,54 198,68 100,27 99,05 200,54 198,72
64 50,93 50,43 101,86 101,05 203,72 201,86 101,86 100,64 203,72 201,90
65 51,73 51,23 103,45 102,65 206,90 205,04 103,45 102,23 206,90 205,08
66 52,52 52,02 105,04 104,20 210,08 208,22 105,04 103,82 210,08 208,26
67 53,32 52,82 106,63 105,80 213,27 21141 106,63 105,41 213,27 211,45
68 54,11 53,61 108,23 107,40 216,45 214,59 108,23 107,01 216,45 214,63
69 54,91 54,41 109,82 109,00 219,63 217,77 109,82 108,60 219,63 217,81
70 55,70 55,20 111,41 110,60 222,82 220,96 111,41 110,19 222,82 221,00
71 56,50 56,00 113,00 112,20 226,00 224,14 113,00 111,78 226,00 224,18
72 57,30 56,80 114,59 113,75 229,18 227,32 114,59 113,37 229,18 227,36
73 58,09 57,59 116,18 115,35 232,37 230,51 116,18 114,96 232,37 230,55
74 58,89 58,39 117,77 116,95 235,55 233,69 117,77 116,55 235,55 233,73
75 59,68 59,18 119,37 118,55 238,73 236,87 119,37 118,15 238,73 236,91
76 60,48 59,98 120,96 120,15 241,92 240,06 120,96 119,74 241,92 240,10
77 61,27 60,77 122,55 121,75 245,10 243,24 122,55 121,33 245,10 243,28
78 62,07 61,57 124,14 123,30 248,28 246,42 124,14 122,92 248,28 246,46
79 62,87 62,37 125,73 124,90 251,46 249,60 125,73 124,51 251,46 249,64
80 63,66 63,16 127,32 126,50 254,65 252,79 127,32 126,10 254,65 252,83
81 64,46 63,96 128,92 128,10 257,83 255,97 128,92 127,70 257,83 256,01
82 65,25 64,75 130,51 129,70 261,01 259,15 130,51 129,29 261,01 259,19
83 66,05 65,55 132,10 131,30 264,20 262,34 132,10 130,88 264,20 262,38
84 66,85 66,35 133,69 132,85 267,38 265,52 133,69 132,47 267,38 265,56
85 67,64 67,14 135,28 134,45 270,56 268,70 135,28 134,06 270,56 268,74
86 68,44 67,94 136,87 136,05 273,75 271,89 136,87 135,65 273,75 271,93
87 69,23 68,73 138,46 137,65 276,93 275,07 138,46 137,24 276,93 275,11
88 70,03 69,53 140,06 139,25 280,11 278,25 140,06 138,84 280,11 278,29
89 70,82 70,32 141,65 140,85 283,30 281,44 141,65 140,43 283,30 281,48
90 71,62 71,12 143,24 142,45 286,48 284,62 143,24 142,02 286,48 284,66
91 72,42 71,92 144,83 144,00 289,66 287,80 144,83 143,61 289,66 287,84
92 73,21 72,71 146,42 145,60 292,85 290,99 146,42 145,20 292,85 291,03
93 74,01 73,51 148,01 147,20 296,03 294,17 148,01 146,79 296,03 294,21
94 74,80 74,30 149,61 148,80 299,21 297,35 149,61 148,39 299,21 297,39
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T2,5 T5/DT5 T10/DT10 AT5 AT10
Z.in = Mind. 10 Zdhne Z.in = Mind. 10 Z3dhne Zin=Mind. 12 Z3hne Z.in = Mind. 15 Z3hne Z.in = Mind. 15 Z3hne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g
far AuBenspannrollen:

AN INIWIIRINEHV/Z

15 mm T5=30mm T10=55mm 50 mm 20 mm
Zéz.gﬂle' Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)
95 75,60 75,10 151,20 150,40 302,39 300,53 151,20 149,98 302,39 300,57
96 76,39 75,89 152,79 152,00 305,58 303,72 152,79 151,57 305,58 303,76
97 77,19 76,69 154,38 153,55 308,76 306,90 154,38 153,16 308,76 306,94
98 77,99 77,49 155,97 155,15 311,94 310,08 155,97 154,75 311,94 310,12
99 78,78 78,28 157,56 156,75 315,13 313,27 157,56 156,34 315,13 313,31
100 79,58 79,08 159,15 158,35 318,31 316,45 159,15 157,93 318,31 316,49
101 80,37 79,87 160,75 159,95 321,49 319,63 160,75 159,53 321,49 319,67
102 81,17 80,67 162,34 161,55 324,68 322,82 162,34 161,12 324,68 322,86
103 81,96 81,46 163,93 163,10 327,86 326,00 163,93 162,71 327,86 326,04
104 82,76 82,26 165,52 164,70 331,04 329,18 165,52 164,30 331,04 329,22
105 83,56 83,06 167,11 166,30 334,23 332,37 167,11 165,89 334,23 332,41
106 84,35 83,85 168,70 167,90 337,41 335,55 168,70 167,48 337,41 335,59
107 85,15 84,65 170,30 169,50 340,59 338,73 170,30 169,08 340,59 338,77
108 85,94 85,44 171,89 171,10 343,77 341,91 171,89 170,67 343,77 341,95
109 86,74 86,24 173,48 172,65 346,96 345,10 173,48 172,26 346,96 345,14
110 87,54 87,04 175,07 174,25 350,14 348,28 175,07 173,85 350,14 348,32
111 88,33 87,83 176,66 175,85 353,32 351,46 176,66 175,44 353,32 351,50
112 89,13 88,63 178,25 177,45 356,51 354,65 178,25 177,03 356,51 354,69
113 89,92 89,42 179,85 179,05 359,69 357,83 179,85 178,63 359,69 357,87
114 90,72 90,22 181,44 180,63 362,87 361,01 181,44 180,22 362,87 361,05
115 91,51 91,01 183,03 182,22 366,06 364,20 183,03 181,81 366,06 364,24
116 92,31 91,81 184,62 183,81 369,24 367,38 184,62 183,40 369,24 367,42
117 93,11 92,61 186,21 185,41 372,42 370,56 186,21 184,99 372,42 370,60
118 93,90 93,40 187,80 187,00 375,61 373,75 187,80 186,58 375,61 373,79
119 94,70 94,20 189,39 188,59 378,79 376,93 189,39 188,17 378,79 376,97
120 95,49 94,99 190,99 190,18 381,97 380,11 190,99 189,77 381,97 380,15
121 96,29 95,79 192,58 191,77 385,15 383,29 192,58 191,36 385,15 383,33
122 97,08 96,58 194,17 193,36 388,34 386,48 194,17 192,95 388,34 386,52
123 97,88 97,38 195,76 194,96 391,52 389,66 195,76 194,54 391,52 389,70
124 98,68 98,18 197,35 196,55 394,70 392,84 197,35 196,13 394,70 392,88
125 99,47 98,97 198,94 198,14 397,89 396,03 198,94 197,72 397,89 396,07
126 100,27 99,77 200,54 199,73 401,07 399,21 200,54 199,32 401,07 399,25
127 101,06 100,56 202,13 201,32 404,25 402,39 202,13 200,91 404,25 402,43
128 101,86 101,36 203,72 202,91 407,44 405,58 203,72 202,50 407,44 405,62
129 102,65 102,15 205,31 204,50 410,62 408,76 205,31 204,09 410,62 408,80
130 103,45 102,95 206,90 206,10 413,80 411,94 206,90 205,68 413,80 411,98
131 104,25 103,75 208,49 207,69 416,99 415,13 208,49 207,27 416,99 415,17
132 105,04 104,54 210,08 209,28 420,17 418,31 210,08 208,86 420,17 418,35
133 105,84 105,34 211,68 210,87 423,35 421,49 211,68 210,46 423,35 421,53
134 106,63 106,13 213,27 212,46 426,54 424,68 213,27 212,05 426,54 424,72
135 107,43 106,93 214,86 214,05 429,72 427,86 214,86 213,64 429,72 427,90
136 108,23 107,73 216,45 215,65 432,90 431,04 216,45 215,23 432,90 431,08
137 109,02 108,52 218,04 217,24 436,08 434,22 218,04 216,82 436,08 434,26
138 109,82 109,32 219,63 218,83 439,27 437,41 219,63 218,41 439,27 437,45
139 110,61 110,11 221,23 220,42 44245 440,59 221,23 220,01 44245 440,63
140 111,41 110,91 222,82 222,01 445,63 443,77 222,82 221,60 445,63 443,81
141 112,20 111,70 224,41 223,60 448,82 446,96 224,41 223,19 448,82 447,00
142 113,00 112,50 226,00 225,20 452,00 450,14 226,00 224,78 452,00 450,18
143 113,80 113,30 227,59 226,79 455,18 453,32 227,59 226,37 455,18 453,36
144 114,59 114,09 229,18 228,38 458,37 456,51 229,18 227,96 458,37 456,55
145 115,39 114,89 230,77 229,97 461,55 459,69 230,77 229,55 461,55 459,73
146 116,18 115,68 232,37 231,56 464,73 462,87 232,37 231,15 464,73 462,91
147 116,98 116,48 233,96 233,15 467,92 466,06 233,96 232,74 467,92 466,10
148 117,77 117,27 235,55 234,74 471,10 469,24 235,55 234,33 471,10 469,28
149 118,57 118,07 237,14 236,34 474,28 472,42 237,14 235,92 474,28 472,46
150 119,37 118,87 238,73 237,93 477,46 475,60 238,73 237,51 477,46 475,64
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T2,5 T5/DT5 T10/DT10 AT5 AT10
Z.in = Mind. 10 Zahne Z.in = Mind. 10 Zahne Z.in =Mind. 12 Zahne Z.in = Mind. 15 Zahne Z.nin = Mind. 15 Zahne
empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g Empf. Mindestscheiben-g
fr AuBenspannrollen: fr AuBenspannrollen: fir AuBenspannrollen: far AuBenspannrollen: far AuBenspannrollen:
15 mm T5=30mm T10=55mm 50 mm 20 mm
Zggnf' Wirk-g (mm) | AuBen-g(mm) | Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)| Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm)  Wirk-g(mm) | AuRen-g(mm) Wirk-g(mm) | AuBen-g(mm)

151 120,16 119,66 240,32 239,52 480,65 478,79 240,32 239,10 480,65 478,83
152 120,96 120,46 241,92 241,11 483,83 481,97 241,92 240,70 483,83 482,01
153 121,75 121,25 243,51 242,70 487,01 485,15 243,51 242,29 487,01 485,19
154 122,55 122,05 245,10 244,29 490,20 488,34 245,10 243,88 490,20 488,38
155 123,35 122,85 246,69 245,89 493,38 491,52 246,69 245,47 493,38 491,56
156 124,14 123,64 248,28 247,48 496,56 494,70 248,28 247,06 496,56 49474
157 124,94 124,44 249,87 249,07 499,75 497,89 249,87 248,65 499,75 497,93
158 125,73 125,23 251,46 250,66 502,93 501,07 251,46 250,24 502,93 501,11
159 126,53 126,03 253,06 252,25 506,11 504,25 253,06 251,84 506,11 504,29
160 127,32 126,82 254,65 253,84 509,30 507,44 254,65 253,43 509,30 507,48
161 128,12 127,62 256,24 255,43 512,48 510,62 256,24 255,02 512,48 510,66
162 128,92 128,42 257,83 257,03 515,66 513,80 257,83 256,61 515,66 513,84
163 129,71 129,21 259,42 258,62 518,85 516,99 259,42 258,20 518,85 517,03
164 130,51 130,01 261,01 260,21 522,03 520,17 261,01 259,79 522,03 520,21
165 131,30 130,80 262,61 261,80 525,21 523,35 262,61 261,39 525,21 523,39
166 132,10 131,60 264,20 263,39 528,39 526,53 264,20 262,98 528,39 526,57
167 132,89 132,39 265,79 264,98 531,58 529,72 265,79 264,57 531,58 529,76
168 133,69 133,19 267,38 266,58 534,76 532,90 267,38 266,16 534,76 532,94
169 134,49 133,99 268,97 268,17 537,94 536,08 268,97 267,75 537,94 536,12
170 135,28 134,78 270,56 269,76 541,13 539,27 270,56 269,34 541,13 539,31
171 136,08 135,58 272,15 271,35 544,31 542,45 272,15 270,93 544,31 542,49
172 136,87 136,37 273,75 272,94 547,49 545,63 273,75 272,53 547,49 545,67
173 137,67 137,17 275,34 274,53 550,68 548,82 275,34 274,12 550,68 548,86
174 138,46 137,96 276,93 276,12 553,86 552,00 276,93 275,71 553,86 552,04
175 139,26 138,76 278,52 277,72 557,04 555,18 278,52 277,30 557,04 555,22
176 140,06 139,56 280,11 279,31 560,23 558,37 280,11 278,89 560,23 558,41
177 140,85 140,35 281,70 280,90 563,41 561,55 281,70 280,48 563,41 561,59
178 141,65 141,15 283,30 282,49 566,59 564,73 283,30 282,08 566,59 564,77
179 142,44 141,94 284,89 284,08 569,77 567,91 284,89 283,67 569,77 567,95
180 143,24 142,74 286,48 285,67 572,96 571,10 286,48 285,26 572,96 571,14
181 144,04 143,54 288,07 287,27 576,14 574,28 288,07 286,85 576,14 574,32
182 144,83 144,33 289,66 288,86 579,32 577,46 289,66 288,44 579,32 577,50
183 145,63 145,13 291,25 290,45 582,51 580,65 291,25 290,03 582,51 580,69
184 146,42 145,92 292,85 292,04 585,69 583,83 292,85 291,63 585,69 583,87
185 147,22 146,72 294,44 293,63 588,87 587,01 294,44 293,22 588,87 587,05
186 148,01 147,51 296,03 295,22 592,06 590,20 296,03 294,81 592,06 590,24
187 148,81 148,31 297,62 296,81 595,24 593,38 297,62 296,40 595,24 593,42
188 149,61 149,11 299,21 298,41 598,42 596,56 299,21 297,99 598,42 596,60
189 150,40 149,90 300,80 299,96 601,61 599,75 300,80 299,58 601,61 599,79
190 151,20 150,70 302,39 301,55 604,79 602,93 302,39 301,17 604,79 602,97
191 151,99 151,49 303,99 303,15 607,97 606,11 303,99 302,77 607,97 606,15
192 152,79 152,29 305,58 304,74 611,15 609,29 305,58 304,36 611,15 609,33
193 153,58 153,08 307,17 306,33 614,34 612,48 307,17 305,95 614,34 612,52
194 154,38 153,88 308,76 307,92 617,52 615,66 308,76 307,54 617,52 615,70
195 155,18 154,68 310,35 309,51 620,70 618,84 310,35 309,13 620,70 618,88
196 155,97 155,47 311,94 311,10 623,89 622,03 311,94 310,72 623,89 622,07
197 156,77 156,27 313,54 312,70 627,07 625,21 313,54 312,32 627,07 625,25
198 157,56 157,06 315,13 314,29 630,25 628,39 315,13 313,91 630,25 628,43
199 158,36 157,86 316,72 315,88 633,44 631,58 316,72 315,50 633,44 631,62
200 159,15 158,65 318,31 317,47 636,62 634,76 318,31 317,09 636,62 634,80

Sparen Sie Zeit & Kosten:

NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten sowie unseren Zahnrie-

menscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.

www.walther-flender.de
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WF-FLEX — ENDLOSE ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

WF-FLEX — ENDLOSE ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

Beliebige Langen bis zu 23.500 mm

Die WF-Flex Polyurethan Zahnriemen werden als endlose, extrudierte Antriebsriemen mit einem spiralféormig aufgewickelten
Stahlzugtrager in verschiedenen GréRen, Konstruktionen und Zahnformen gefertigt. Das spezielle Herstellungsverfahren ermog-
licht die hohe Flexibilitat in der Auswahl der Riemenldnge bei voller Leistung und Kraftlibertragung.

WE-Flex Zahnriemen sind vor allem fiir hochbelastete Trans-

portanwendungen (wie z.B. in der Keramikindustrie) und

Anwendungen mit hohen Leistungsiibertragungen in den fol- 4 .
genden Branchen geeignet:

i I Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
@2ed | Anlagentechnik / Geratebau

g Abfill- und Verpackungsanlagen fir die

°

+bd | Getranke-, Food- und Non-Food Industrie

% Druckmaschinen

Fordern & Heben / Materialfluss / Logistik

ﬁ Holzbearbeitungsmaschinen /
Massivholz-Bearbeitung

Die WF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan sind verfiigbar in den Teilungen T5,T10, T20, AT5, AT10, ATL 10, AT20, ATL 20, sowie
den HTD Teilungen 5M, 8M und 14M.

WEF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Die Sonderausfiihrungen der endlosen WF-Flex Zahnriemen decken ein breites Spektrum speziell gewlinschter Eigenschaften
ab. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

Sonderausfiihrung Anwendungsbereich

Edelstahlzugstrang Z.B.zum Einsatz im Nassbereich

Beschichtungen und aufgeschweiBte Profile Mehr als 30 verschiedene Beschichtungen, zur Lésung von Transportaufgaben (siehe Seite 135)
Ausfiihrung fiir feste Achsabstande Bitte sprechen Sie hierzu unsere Anwendungstechniker an

Private Brand Labeling Bedruckung des Riemenrtickens z.B. mit Ihrem Logo und lhrer Artikelnummer méglich
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WEF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Die Vorteile auf einen Blick

Flexible Riemenlingen bei gleichzeitig voller Leistungsiiber-
tragung

Das spezielle Herstellverfahren der extrudierten WF-Flex Zahn-
riemen ermoglicht die hohe Flexibilitat der Riemenlange. Die
endlos aufgewickelten Stahlzugtrager ermdoglichen gegentiber
herkémmlich verschwei3ten Zahnriemen eine deutlich héhere
Leistungs- und Kraftlibertragung.

Bestandig gegen Chemikalien, Schmiermittel und
Kiihlschmierstoffe

Das hochwertige Polyurethanbasismaterial des Formzahn-
riemens macht diesen besonders resistent gegentber einer
Vielzahl von Chemikalien, Kiihlschmierstoffen, Schmiermitteln.

Geringe Riemenspannung und Lagerbelastung

Die formschlissige Kraftlibertragung des Polyurethan Zahn-
riemenantriebs ermoglicht - im Vergleich etwa zur kraftschls-
sigen eines Keilriemenantriebs - eine wesentlich geringere
Riemenspannung. Dadurch wird die Lagerbelastung verringert,
so dass die Maschinenteile leichter und somit preiswerter aus-
geflihrt werden kénnen.

Reduzierte Instandhaltungskosten durch Wartungsfreiheit

Woaihrend z. B. Kettenantriebe grundsatzlich geschmiert werden
mussenund bereits bei relativ niedrigen Umfangsgeschwindig-
keiten aufwendige Schmiersysteme erfordern, arbeiten WF-Flex

Polyurethan Zahnriemen ohne jegliche Schmierung.

Dadurch wird der Betriebsmittelaufwand minimiert und die
Umgebung des Antriebs bleibt frei von Verunreinigungen. Da
der Stahlzugstrang der Synchronriemen aus Polyurethan auch
nach langerem Einsatz langenstabil ist,

entféllt jegliches Nachspannen. Hierdurch verlangern die war-
tungsfreien Walther Flender Zahnriemenantriebe deutlich die
Maschinenlaufzeiten und senken die Instandhaltungskosten.

WEE-AN.DRIVE®

Zuverlassige Lebensdauerberechnung des Riemenantriebs |

Eine optimale Riemenauswahl - unter Beriicksichtigung der
geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondern ergibt sich immer aus den individuellen Anforderun-
gen der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedin-
gungen, wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc.
Wird der Antriebsriemen spezifiziert ausgewahlt und perfekt
auf die Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht nur der
Wirkungsgrad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten
Antriebs.

Sie bestimmen die konkret geforderte Lebensdauer und wir
berechnen den darauf ausgelegten optimalen Zahnriemenan-
trieb. Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwen-
dungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt Gber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer mageschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

L@%’ Infoguralther-flender de
S

-

ﬁ Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00

| -

Nutzen Sie auch unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten sowie

unseren Zahnriemenscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.

www.walther-flender.de
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= WEF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Aufbau und Bestandteile

74

E ; Das Basismaterial aus Polyurethan

N . UV-resistent Der Zugstrang aus Stahl
. Bestandig gegen Chemikalien, Ole, Fette und Schmiermittel . Hochfest und dehnungsarm
. Temperaturbestandig von -5°C bis zu +70°C . Sehr gute Flexibilitat
. Alterungsbestédndig . Edelstahlzugstrang auf Anfrage

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERSIUNDILINEARANTRIEBE

Der Polyurethanzahn Auf Anfrage mit Polyamidgewebe
. Exakter Eingriff der Zahne durch genaue Zahnform- und stellung auf der Zahnseite lieferbar

. Besonders resistent gegen Abrieb

ZAHNRIEMEN|EUR

Polyurethan Formzahnriemen - Standardbreiten und Abmessungen

T-Profil
Teilung Standardbreiten Teilungt | Gesamthéhe h | Zahnhéhe Metergewicht
(mm) (mm) (mm) h; (Stahlzugstrang) B
() (mm) g/25 mm Riemenbreite
T5 10 16 25 32 50 75 100 5 2,20 1,20 55,0 <
£
T10 16 25 32 50 75 100 10 4,50 2,50 107,5
= T20 32 50 75 100 20 8,00 5,00 182,5 t
Z
L
<L
N AT-Profil
Teilung Standardbreiten Teilungt | Gesamthéhe h | Zahnhéhe Metergewicht
(mm) (mm) (mm) hy (Stahlzugstrang)
(mm) g/25 mm Riemenbreite
AT 5 10 16 25 32 50 75 100 5 2,70 1,20 80,0
n:: AT10 25 32 50 75 100 10 4,50 2,50 140,0
e
s ATL 10 25 32 50 75 100 10 4,50 2,50 167,5
% AT20 32 50 75 100 20 8,00 5,00 2475
=)
N ATL 20 32 50 75 100 20 8,00 5,00 270,0
HTD-Profil
Teilung Standardbreiten Teilungt | Gesamthéhe h | Zahnhdhe Metergewicht
(mm) (mm) (mm) ht (Stahlzugstrang)
(mm) g/25 mm Riemenbreite
%% 5M 25 50 100 5 3,60 2,10 102,5
7 8M 25 30 50 100 8 5,60 3,40 147,5
Ol%
5 %ID 14M 25 40 55 85 100 14 10,00 6,00 267,5
ZES
©=
S (=5
<
=
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WF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Toleranzen

Breitentoleranzen

(bis 50mm Riemenbreite)

Dickentoleranzen

Achsabstandstoleranzen

fur alle Teilungen

WEF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Verfiigbare Lingen

Teilung Standardlidngen (mm) Lingenstaffelung
T5* 1.550 - 15.000 jeweils + 5mm
T 10* 1.550 - 23.500 jeweils + 10 mm
T20* 1.550 - 23.500 jeweils + 20 mm
AT 5* 1.550 - 14.900 jeweils + 5mm
AT 10* 1.550 - 23.500 jeweils + 10 mm
ATL 10* 1.550 - 23.500 jeweils + 10 mm
AT 20* 1.550 - 23.500 jeweils + 20 mm
ATL 20* 1.550 - 23.500 jeweils + 20 mm
HTD 5M* 1.550 - 14.900 jeweils + 5mm
HTD 8M* 1.550 - 23.496 jeweils +8 mm
HTD 14 M* 1.550 - 23.492 jeweils + 14 mm

Bestellhinweis

Ach -
Teilung Breitentoleranz (mm) Teilung Dickentoleranz (mm) Teilung LRI
toleranz (mm pro m)
T5 £05 T5 +0,25 TS5 +04
T10 +0,4
T10 +0,5 T10 +0,3
T20 +0,4
T20 +1 T20 +04 AT5 +04
AT 10 +04
AT 5 +0,5 AT5 +0,25
ATL 10 +04
AT 10 +0,75 AT 10 £03 AT 20 +04
ATL 10 +1 ATL 10 +0,3 ATL 20 +04
HTD 5M +04
AT 20 a2l AT 20 +04
HTD 8M +04
ATL 20 +2 ATL 20 +0,4 HTD 14M +04
HTD 5M +0,5 HTD 5M +0,25 o .
Fiir die Profile T und AT: Achsabstandsmessung
HTD 8M +0,75 HTD 8M +0,3 angelehnt an I1SO 17396
Fuir Profil HTD: Achsabstandsmessung angelehnt
HTD 14M +1 HTD 14M +0,4
an 1SO 13050

* Bitte beachten Sie, dass bei dieser Zahnriemenldnge

Mindestabnahmemengen und langere Lieferzeiten gelten.

Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.

Wir freuen uns tber lhre Anfrage per Email an info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestméglichstes
Angebot zu. Hierzu bendétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Zahnriemen

Riemenlinge (mm)

Sysem / Teilung

Breite (mm)

Beispiel

23.500

WEF Flex T 10

50

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.
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WF-FLEX — ENDLOSE ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

WEF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Anwendungsspezifische Dimensionierung

ZAHNRIEMENIEUR

WEF-Flex Zahnriemen sind sehr vielseitig einsetzbare Antriebsriemen, wodurch eine pauschale Angabe zulissiger Ubertragungs-
krafte nicht flr jeden Einzelfall nicht moglich ist.

Zur endgtiltigen Dimensionierung der WF-Flex Zahnriemen individuell fur Ihren Einsatzfall steht Ihnen die Walther Flender
Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer mafRgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 81.
Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERIUNDIFINEARANTRIEBE

@ info@walther-flender.de ‘?{rll Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
‘}‘m )
WF-Flex Zahnriemen aus Polyurethan - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von Sonderfrasern kann eine hohere Positioniergenauigkeit und eine
Gerauschreduzierung des Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

ZAHNRIEMEN|EUR

Gerne steht lhnen auch unser Kompetenzteam der Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfiigung.

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe lhrer Wahl.
Nutzen Sie den Walther Flender

2
(I =
& ¢ 3D ZAHNSCHEIBEN
unter www.walther-flender.de
=
Z
=
S . - .
Empfohlene Mindestzahnezahl Empfohlener Die Wirk- und AuRendurchmesser der Teilungen T5,
Teilung der Riemenscheiben Mindestscheibendurchmesser | T10, T20, AT 5, AT10 und AT 20 finden Sie ab Seite 71.
Zin fiir AuBenspannrollen (mm)
T5 12 50 Die der Teilungen 5M, 8M und 14 M ab Seite 39.
T10 14 80
2 Bitte beachten Sie hierzu die folgenden empfohlenen
)
2 T20 15 120 Mindestzdhnezahlen der Riemenscheiben sowie die
’% ATS 15 60 empfohlenen Mindestscheibendurchmesser fiir Au-
g Benspannrollen.
N AT 10 15 120
ATL 10 25 150
AT 20 18 180
ATL 20 30 250
HTD 5M 14 60
% HTD 8M 20 120
o)
< (@) HTD 14M 28 200
25
Ol
=12
S
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‘1<}' (3 q‘, 74
7o)
"'e‘,%«» S A
Datenblatt zur Anfrage von "y %, ‘ %
Zahnriemenantrieben fiir Leistungsantriebe %o(" o%
%'o Vo
& 9
Firma: Ansprechpartner:
Telefon: Email: o
m
(]
%
I. Lebensdauer & Umgebung : ;
2
Gewiinschte Lebensdauer,z.B.: O unter 500 h QO ca.5.000h QO ca. 10.000h QO uiber 18.000 E m
O Ihre Angabe = %
Tagliche Betriebsdauer: Std./Tag ; 2
Anzahl von Start/Stopp: je Stunde - e
B
Umgebungsbedingungen: =
II. Antriebsdaten % E
Z
2,
Antrieb Abtrieb m
. . <
Drehzahl Ny min -1 ny min-1 2
Leistung P kW P kW P ax kW 2
Moment: Anlaufmoment Nm Z
Nennmoment Nm
Bremsmoment Nm
Zul. Scheibendurchmesser: von mm  bis mm von mm  bis mm i
Ubersetzung: i imin imax ins O langsame QO schnelle E
Vorhandener Achstabstand: a mm O fest O verstellbar -
Achsabstandsbereich Amin mm Amax mm
Max. zuldssige Achslast: [N]
Spann-/Fiihrungsrollen: Olnnenrolle OlLastrum
OAuRenrolle  Olostum o
Rollendurchmesser: d mm
Antriebsanordnung: O Zwei-Scheiben-Antrieb O Mehr-Scheiben-Antrieb O GemiR Skizze
Wellenanordnung: O horizontal O vertikal
Art der Belastung: O gleichférmig O ungleichférmig O stoRartig O reversierend
Lastkollektiv: Oija O nein
Antrieb N
Einschaltdauer [%] Drehzahl [1/min] Moment [Nm] Leistung [kW] Drehrichtung %
Lastfall 1 %
Lastfall 2 ©:
Lastfall 3 =
Lastfall 4 c:
Lastfall 5 e
Lastfall 6

=
(5
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER-

UND LINEARZAHNRIEMEN

83

r-—lv_DWALTHER FLENDER BRANCHENWEGWEISER —

IHR WEG ZzuUuM RICHTIGEN PRODUKT

Die Walther Flender Zahnriemen fiir Heber- und Linearantriebe sind sehr vielseitig einsetzbar.

Besonders geeignet sind sie in den folgenden Branchen:

Lineareinheiten im allgemeinen Férdern & Heben /
) 8 Abfillen & Verpacken Lebensmittelindustrie Druckmaschinen Materialfluss /
Maschinen- und Anlagenbau ..
Intralogistik
03
f'L\ amm
I o | n
iterd 1y
@XeXel® 0000
Kriterien Antrieb
Kalkulierbare/ Max. zul. Hohe Positionier- Laufruhe Kompakter Preis-Leistungs-
Unsere lange Lebensdauer®|  Umfangskraft Bruchsicherheit genauigkeit (Silent Drive) Antrieb verhéltnis
Produktempfehlung
E| | | il B €
PowerGrip® GT®
Meterware
(siehe Seite 85)
' ® ® ® ® ® ® ®
PowerGrip® HTD®
Meterware
(siehe Seite 93)
' ® ® ® ® ® ® ®
Poly Chain® GT®
Carbon™
(siehe Seite 102)
® ® ®

P

Meterware
aus Polyurethan
(siehe Seite 110)

BLACK FLAT Flachriemen
aus Polyurethan
(siehe Seite 120)

E

*

Gerne steht lhnen unsere Anwendungstechnik mit technischen Informationen und Tipps zur Verfligung.




Holzbearbeitungsmaschinen / Medizintechnik / Mess- und Priiftechnik Werkzeugmaschinen /

Massivholzbearbeitung Labortechnik Produktionssysteme Halbleiterindustrie

FDA/ EU zugelassen* Einsatz im Tiefkihlbereich Abriebfestigkeit Elektrisch leitfahige Silikonfreie Ausfuhrung Gute Chemikalien-
moglich* (Einsatz im Reinraum)* Ausfiihrung méglich* moglich* bestandigkeit*

Ergénzend zu unseren Zahnriemen und Zahnriemenscheiben bieten wir Ihnen ein breites Sortiment an Zubehor an: Spannplatten, Spannsatze, Taperlock-Spannbuchsen,
Spannrollen und ein Riemenspannungsmessgerat . Machen Sie lhren Antrieb komplett und wéhlen Sie ergdnzendzum Zahnriemen die optimalen Komponenten aus.
Weitere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel Zubehor flir Zahnriemenantriebe ab Seite 190.

NIONNANIMNVLIOdSNVIL 383 1INVAVANIIANAEIIFIH 3931MINYSONNLSIAN
NIFIFHISNINIIUNEVZ NIININIIINFIVZ ANaININARINEIVZ NN IINRYZ
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POWERGRIP®GT®
HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

AUS NEOPREN
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WALTHER FLENDER®

IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

POWERGRIP®?GT®
Heber- und Linearzahnriemen aus Neopren - Extrem leistungsstark und positioniergenau
Der sanfte Eingriff des GT Zahnriemens mit seiner optimierten Form bzw. Zahnkompression und verbesserten Werkstoffen er-

moglicht eine hohere Steifigkeit und damit ein geringeres Dehnungsverhalten. Die endlichen PowerGrip® GT® Zahnriemen fir
Heber- und Linearantriebe sind besonders geeignet flir Antriebsanforderungen wie z.B.:

m Kalkulierbare & lange Lebensdauer

é!" Maximal zuldssige Umfangskraft

o TE- Hohe Bruchsicherheit

@ Positioniergenauigkeit
und Umgebungs-, bzw. Einsatzbedingungen wie z.B.:

r}["") Laufruhe o}Ié— Einsatz im Tiefklhlbereich

S Kompakter Antrieb @ Geforderte elektrische Leitfahigkeit

:€ Kosten- Leistungs-Verhaltnis .;..:* Silikonfreiheit

Die PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen sind verfiigbar in den Teilungen 3MR, 5MR und 8MR.

Sparen Sie Zeit & Kosten:
NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten

sowie unseren Zahnriemenscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.
www.walther-flender.de

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt
erstellt. Die vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefilich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie
unter www.walther-flender.de
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PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Aufbauend auf dem Standardprogramm ist eine groBe Typen- und Variantenvielfalt entstanden, die einen vielseitigen Einsatz-
bereich der PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen erméglicht. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen
kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

T
m
(o0
p . " m
; G AN
info@walther-flender.de 7 Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00 % >
ald
L J Z
TR | 2=
B3 [m]
Sonderausfiihrung Anwendungsbereich § E
Z\S
Silikonfreie Ausfiihrung Fur den Einsatz in Lackieranlagen z.B. in der Automobilindustrie ; zJ
Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen %
Olbestindige Ausfiihrung Bei Einwirkung von Mineralél. Die Quellbestandigkeit ist abhangig von der Zusammensetzung des Ols und der Temperatur.

Elektrisch leitfahige Ausfiihrung Fir Antriebe in explosions- und feuergefahrdeten Radumen. Eignungstests notwendig

Sondergummimischungen z.B. bei extremen Temperaturen

PowerGrip® GT®- Aufbau und Bestandteile

Der Polychloroprenriicken Der Zugstrang aus Glasfaser oder Stahl

. Einsetzbar bei Temperaturen von -25 °C bis +100 °C e Hochfest und dehnungsarm

. Sicherer Schutz vor duRReren Einfliissen e  Gute Biegewilligkeit

. Mittlere Olbestindigkeit, die fir gelegentlichen Kontakt ausreichend ist* e Aramidzugstrang auf Anfrage lieferbar

. Ozon-, alterungs- und wetterbestandig
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Der Polychloroprenzahn

Das Polyamidgewebe e Scherfest und widerstandsfahig
e Extrem verschleissfest e  Exakter Eingriff der Zdhne durch
e  Besonders gleitglinstig genaue Zahnform und -stellung

e Hoher Schutz der Zéhne vor Abnutzung

*nicht gegen vegetarische und wasserlosliche Fette und Ole
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

PowerGrip® GT® - Standardbreiten und Abmessungen

88

Teilung Standardbreiten Rollenlinge Teilung t Gesamthohe h | Zahnh6he ht Metergewicht
(mm) (m)* (mm) (mm) (mm) (g/25 mm Riemenbreite)
fiir Zugstrange aus
Glas Stahl
PowerGrip® GT®-3MR 6 9 15 30 8 2,41 1,12 53
PowerGrip®GT®-5MR 10 15 25 50 30 5 3,81 1,92 94 112
PowerGrip® GT®-8MR 10 15 20 30 50 85 30 8 5,60 3,34 135 185

* Weitere Rollenlangen auf Anfrage lieferbar

* Alle Teilungen benétigen spezielle ADVANCED Verzahnungen, um die Vorteile hinsichtlich Leistungstibertragung,
Laufruhe und Positioniergenauigkeit voll auszunutzen.

Bestellhinweis

Wir freuen uns Uber lhre Anfrage per Email an_info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmaoglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von Ihnen:

Zahnriemen
Breite (mm) System / Teilung Rollenlinge (m) Cordausfiihrung
15 PowerGrip® GT™ -LL-5MR 30 Stahl

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.
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PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen - Umfangskrafte

PowerGrip®GT®- 3MR

Zulassige Umfangskraft
Z3ihnezahl der Scheibe 12 14 18 24 28 32 40 44 48 56
Wirkdurchmesser [mm] 11,46 13,37 17,19 22,92 26,74 30,56 38,2 42,02 45,84 53,48
Zulissige Umfangskraft [N] ‘ Glascord 158 164 174 186 193 199 209 214 218 227
Technische Daten
Riemenbreite [mm] 6 9 12 15 Zulassige Umfangskraft - Berechnungsbeispiel
Breitenfaktor 1 1,66 2,31 2,97 Zéahnezahl Zahnriemenscheibe: 28
Bruchkraft / MindestzerreiRfestigkeit | [N] 1.200 1.990 2.570 3.200 Riemenbreite: 15 mm
Elastische Deh N/0.1% 42 70 97 125
astische DEnnung Lo ] 193N x2,97=573,21N
Min. Riickenrolle [mm]
Glascord ‘ 18
PowerGrip®GT®- 5MR
Zulassige Umfangskraft
Z3hnezahl der Scheibe 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 40 48
Wirkdurchmesser [mm] 22,28 | 2546 28,65 31,83 3501 38,2 | 41,38| 44,56 47,75 50,93 54,11| 57,3 | 63,66 76,39
e Glascord | 294 | 326 | 355 | 384 | 408 | 429 | 448 | 462 | 478 | 491 | 501 | 510 | 526 | 546
Zulissige Umfangskraft [N]
Stahlcord 624 | 646 | 662 | 679 | 691 | 709 | 737
Technische Daten
Riemenbreite [mm] 6 9 10 12 15 20 25 30 50
Breitenfaktor 0,53 0,87 1 1,25 1,64 2,28 2,93 3,57 6,15
Bruchkraft / IN] Glascord 2.500 3.500 4.200 5.000 6.000 8.500 10.500 12.500 21.000
MindestzerreiRfestigkeit Stahlcord 2.299 2.874 3.449 4.024 5.174 6.898 8.623 10.348 18.396
. Glascord 86 140 162 200 256 360 475 590 1.080
Elastische Dehnung [N/0.1%]
Stahlcord 122 200 230 280 363 517 674 840 1.540
Min. Riickenrolle [mm]
Glascord 35
Stahlcord 65
PowerGrip®GT®- 8MR
Zulassige Umfangskraft
Z3hnezahl der Scheibe 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48
Wirkdurchmesser [mm] 56,02 61,12 66,21 71,3 76,39 | 8149 | 86,58 91,67 96,77 | 101,86 | 112,05| 122,23
e Glascord | 1.061 | 1.164 | 1266 | 1.362 | 1458 @ 1555 | 1650 | 1734 | 1811  1.860 | 1.908 | 1.926
Zulissige Umfangskraft [N]
Stahlcord | 1432 | 1572 | 1.709 | 1.848 | 1.968 | 2100 | 2227 | 2340 | 2444 2514 | 2580 | 2.600
Technische Daten
Riemenbreite [mm] 10 15 20 25 30 50 85
Breitenfaktor 0,46 0,73 1 1,29 1,58 2,74 4,76
Bruchkraft / IN] Glascord 5.400 8.000 11.000 13.500 16.300 27.700 47.000
Mindestzerreifestigkeit Stahlcord 8.092 11.328 16.184 21.039 25.894 46.932 84.154
X Glascord 165 260 360 465 560 1.040 1.870
Elastische Dehnung [N/0.1%]
Stahlcord 550 870 1.190 1.540 1.870 3.450 6.230
Min. Riickenrolle [mm]
Glascord 85
Stahlcord 130
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PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen - Toleranzen

Breitentoleranzen (mm)

90

Teilung 6 9 10 12 15 20 25 30 50 85
PowerGrip®GT® - 3BMR +0,8 +0,8 +0,8
+0,8 +0,8
GO : i i
PowerGrip®GT® - 5SMR +0,8 12 12
+0,8 +1,2 +2,4
-0 : b : g
PowerGrip®GT® - SMR 12 +1,2 +1,2 +1,2 16 28

Dickentoleranzen (mm)

Teilung Dickentoleranz
PowerGrip®GT® - 3BMR +0,25
PowerGrip®GT® - 5SMR +0,25
PowerGrip®GT® - BMR +0,25

PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen - Anwendungsspezifische Dimensionierung

Die Walther Flender Zahnriemen fiir Heber- und Linearantriebe sind sehr vielseitig einsetzbar.

Hinweise zur Berechnung von Heber- und Linearantrieben finden Sie auf der Walther Flender Website. Zur endgiiltigen Dimensio-

nierungder Zahnriemenindividuell fiir Ihren Einsatzfall steht lhnen die Walther Flender Anwendungstechnik gerne zur Verfiigung.

Wichtiger Hinweis:

Unsere Anwendungstechnik verfligt iber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf
Seite 129. Informationen zu unseren optimal auf lhre Anwendung abgestimmten

Zahnscheiben ab Seite 151.

@d info@walther-flender.de
3

3

2 Telefon: +49 {0) 211 - 7007 00

Offen liegende Antriebe sind gegen unbeabsichtigten Zugriff durch geeignete SchutzmaRnahmen (wie z.B. Walther Flender

Maschinenverkleidungen) abzukapseln. Die Linearzahnriemen diirfen nicht fiir Flugzeugantriebe oder sonstige Antriebe, bei

denen ein Riemenausfall Ursache kérperlicher Verletzung sein kdnnte, eingesetzt werden.
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PowerGrip® GT® Heber- und Linearzahnriemen - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine hohere Positioniergenauigkeit,

oder z.B. eine Gerauschreduzierung des

Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen auch die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfligung.

@,

%

info@walther-flender.de

S Telefon: +49(0) 211 - 7007 00

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe lhrer Wahl.

€

Nutzen Sie den Walther Flender

3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

ADVANCED 3M ADVANCED 5M ADVANCED-LL 8M
Zin = Mind. 12 Z3hne empfohlen Zin = Mind. 14 Zahne empfohlen Znin = Mind. 22 Z3hne empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g flir AuBenspannrollen: | Empf. Mindestscheiben-g flir AuBenspannrollen: | Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:
18 mm 35 mm Glascord 85 mm Glascord
65 mm Stahlcord 130 mm Stahlcord
Z.az.gnle' Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
10 9,55 8,79 15,92 14,77 |
11 10,50 9,74 17,51 16,36 Die weil3 hinterlegten Zahnscheiben liegen —
12 11,46 10,70 19,10 17,96 unter der von uns empfohlenen |
13 12,41 11,65 20,69 19,55 Mindestzahnezahl, was zu einer deutlich
14 13,37 12,61 22,28 21,14 geringeren Lebensdauer des gesamten |
Antriebs —

15 14,32 13,56 23,87 22,73 fiihren kann. |
16 15,28 14,52 25,46 24,32
17 16,23 15,47 27,06 25,91
18 17,19 16,43 28,65 27,50 45,84 44,24
19 18,14 17,38 30,24 29,10 48,38 46,78
20 19,10 18,34 31,83 30,69 50,93 49,33
21 20,05 19,29 33,42 32,28 53,48 51,88
22 21,01 20,25 35,01 33,87 56,02 54,42
23 21,96 21,20 36,61 35,46 58,57 56,97
24 22,92 22,16 38,20 37,05 61,12 59,52
25 23,87 23,11 39,79 38,65 63,66 62,06
26 24,83 24,07 41,38 40,24 66,21 64,61
27 25,78 25,02 42,97 41,83 68,75 67,15
28 26,74 25,98 44,56 43,42 71,30 69,70
29 27,69 26,93 46,15 45,01 73,85 72,25
30 28,65 27,89 47,75 46,60 76,39 74,79
31! 29,60 28,84 49,34 48,20 78,94 77,34
32 30,56 29,80 50,93 49,79 81,49 79,89
33 31,51 30,75 52,52 51,38 84,03 82,43
34 32,47 31,71 54,11 52,97 86,58 84,98
35 33,42 32,66 55,70 54,56 89,13 87,53
36 34,38 33,62 57,30 56,15 91,67 90,07
37 35,33 34,57 58,89 57,74 94,22 92,62
38 36,29 35,53 60,48 59,34 96,77 95,17
39 37,24 36,48 62,07 60,93 99,31 97,71
40 38,20 37,44 63,66 62,52 101,86 100,26
41 39,15 38,39 65,25 64,11 104,41 102,81
42 40,11 39,35 66,85 65,70 106,95 105,35
43 41,06 40,30 68,44 67,29 109,50 107,90
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ADVANCED 3M ADVANCED 5M ADVANCED-LL 8M
Zin = Mind. 12 Zdhne empfohlen Z nin = Mind. 14 Zahne empfohlen Z in = Mind. 22 Zdhne empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen: | Empf. Mindestscheiben-g fir AuBenspannrollen: | Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:
18 mm 35 mm Glascord 85 mm Glascord
65 mm Stahlcord 130 mm Stahlcord
Zggﬂf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
44 42,02 41,25 70,03 68,89 112,05 110,44
45 42,97 42,21 71,62 70,48 114,59 112,99
46 43,93 43,16 73,21 72,07 117,14 115,54
47 44,88 44,12 74,80 73,66 119,68 118,08
48 45,84 45,07 76,39 75,25 122,23 120,63
49 46,79 46,03 77,99 76,84 124,78 123,18
50 47,75 46,98 79,58 78,43 127,32 125,72
51 48,70 47,94 81,17 80,03 129,87 128,27
52 49,66 48,89 82,76 81,62 132,42 130,82
53 50,61 49,85 84,35 83,21 134,96 133,36
54 51,57 50,80 85,94 84,80 137,51 135,91
55 52,52 51,76 87,54 86,39 140,06 138,46
56 53,48 52,71 89,13 87,98 142,60 141,00
57 54,43 53,67 90,72 89,58 145,15 143,55
58 55,39 54,62 92,31 91,17 147,70 146,10
59 56,34 55,58 93,90 92,76 150,24 148,64
60 57,30 56,53 95,49 94,35 152,79 151,19
61 58,25 57,49 97,08 95,94 155,34 153,74
62 59,21 58,44 98,68 97,53 157,88 156,28
63 60,16 59,40 100,27 99,12 160,43 158,83
64 61,12 60,35 101,86 100,72 162,97 161,37
65 62,07 61,31 103,45 102,31 165,52 163,92
66 63,03 62,26 105,04 103,90 168,07 166,47
67 63,98 63,22 106,63 105,49 170,61 169,01
68 64,94 64,17 108,23 107,08 173,16 171,56
69 65,89 65,13 109,82 108,67 175,71 174,11
70 66,85 66,08 111,41 110,27 178,25 176,65
71 67,80 67,04 113,00 111,86 180,80 179,20
72 68,75 67,99 114,59 113,45 183,35 181,75
73 69,71 68,95 116,18 115,04 185,89 184,29
74 70,66 69,90 117,77 116,63 188,44 186,84
75 71,62 70,86 119,37 118,22 190,99 189,39
76 72,57 71,81 120,96 119,81 193,53 191,93
77 73,53 72,77 122,55 121,41 196,08 194,48
78 74,48 73,72 124,14 123,00 198,63 197,03
79 75,44 74,68 125,73 124,59 201,17 199,57
80 76,39 75,63 127,32 126,18 203,72 202,12
81 77,35 76,59 128,92 127,77 206,26 204,66
82 78,30 77,54 130,51 129,36 208,81 207,21
83 79,26 78,50 132,10 130,96 211,36 209,76
84 80,21 79,45 133,69 132,55 213,90 212,30
85 81,17 80,41 135,28 134,14 216,45 214,85
86 82,12 81,36 136,87 135,73 219,00 217,40
87 83,08 82,32 138,46 137,32 221,54 219,94
88 84,03 83,27 140,06 138,91 224,09 222,49
89 84,99 84,23 141,65 140,50 226,64 225,04
90 85,94 85,18 143,24 142,10 229,18 227,58
91 86,90 86,14 144,83 143,69 231,73 230,13
92 87,85 87,09 146,42 145,28 234,28 232,68
93 88,81 88,05 148,01 146,87 236,82 235,22
94 89,76 89,00 149,61 148,46 239,37 237,77
95 90,72 89,96 151,20 150,05 241,92 240,32
96 91,67 90,91 152,79 151,65 244,46 242,86
97 92,63 91,87 154,38 153,24 247,01 245,41
98 93,58 92,82 155,97 154,83 249,55 247,95
99 94,54 93,78 157,56 156,42 252,10 250,50
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HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

PoOWERGRIP®HTD® LL

Heber- und Linearzahnriemen aus Neopren - Der Klassiker

Der bewahrte PowerGrip® HTD® Zahnriemen ist einer der weit verbreitetsten Antriebsriemen und hierdurch mittlerweile als

Ersatzteil weltweit verfligbar. Die starken Glasfaser- oder Stahlzugstrange zeichnen sich durch eine hohe Zugfestigkeit, eine gute
Biegewilligkeit und eine geringe Dehnung aus.

MEN]|EL

Hierdurch sind die endlichen PowerGrip® HTD® LL Zahnriemen fiir Heber- und Linearantriebe sind besonders geeignet fiir
Antriebsanforderungen wie z.B.

IE

m Kalkulierbare & lange Lebensdauer

® PE- Hohe Bruchsicherheit

@ Positioniergenauigkeit

)[h’ Laufruhe

ZAHNRIEMEN|EUR!

und Umgebungs-, bzw. Einsatzbedingungen wie z.B.:

26 Kompakter Antrieb -éK(- Einsatz im Tiefkihlbereich
:€ Kosten- Leistungs-Verhiltnis @ Geforderte elektrische Leitfahigkeit
* Silikonfreiheit

Die PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen sind verfiigbar in den Teilungen 3M, 5M, 8M und 14M.

Sparen Sie Zeit & Kosten:
NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten

sowie unseren Zahnriemenscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.
www.walther-flender.de

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt

erstellt. Die vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefilich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie
unter www.walther-flender.de

MONTAGE-UND)
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PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Aufbauend auf dem Standardprogramm ist eine grofRe Typen- und Variantenvielfalt entstanden, die einen vielseitigen Einsatzbe-

reich PowerGrip® HTD® Heber- und Linearzahnriemen ermdglicht. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen kénnen
gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.

- B B I
" m
@ info@walther-flender.de gf: Telefon: +49{0) 211 - 7007 00 -
s -
3 | AN
: o o >
L
% 5
Sonderausfiihrung Anwendungsbereich E =
s
Silikonfreie Ausfiihrung Fiir den Einsatz in Lackieranlagen z.B. in der Automobilindustrie ; %
> E
Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen 5 2,
Olbestindige Ausfiihrung Bei Einwirkung von Mineraldl. Die Quellbestandigkeit ist abhangig von der Zusammensetzung des Ols und der Temperatur 2
Elektrisch leitfahige Ausfiihrung Fir Antriebe in explosions- und feuergeféhrdeten Raumen. Eignungstests notwendig
Sondergummimischungen 2.B. bei extremen Temperaturen

PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen - Aufbau und Bestandteile

Der Neoprenriicken Der Zugstrang aus Glasfaser oder Stahl
. Widerstandsfahig gegen Umwelteinflisse und Temperaturen von -25 °C bis +100°C . Hochfest und dehnungsarm
. Spezialmischungen flir den Einsatz bei extremen Temperaturen auf Anfrage lieferbar . Gute Biegewilligkeit

. Widerstandsfahig gegen Mineralole*

Das Polyamidgewebe Der Neoprenzahn
. Extrem verschleissfest . Teilungsgenauer Zahneingriff
. Besonders gleitglinstig . Hochwertig und widerstandsféahig

° Hoher Schutz der Zahne vor Abnutzung
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen - Standardbreiten und Abmessungen

Teilung Standardbreiten Rollenldnge Teilung t Gesamt- Zahnhohe ht Metergewicht
(mm) (m)* (mm) héhe h (mm) (g/25 mm Riemenbreite)
(mm) flr Zugstrange aus
Glas Stahl
PowerGrip® HTD®-LL-3M 6 9 15 30 3 2,41 1,22 57
PowerGrip® HTD®-LL-5M 6 10 15 25 30 5 3,81 2,06 94 112
PowerGrip® HTD®-LL-8M 10 15 20 30 50 85 30 8 6,00 3,45 135 163
PowerGrip® HTD®-LL-14M 40 55 85 115 200 30 14 10,00 6,02 240 330

* Rollenlangen bis zu 90 m auf Anfrage lieferbar

Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber Ihre Anfrage per Email an_info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmoglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Breite (mm) System / Teilung Rollenlinge (m) Cordausfiihrung

85 PowerGrip® HTD®-LL-14M 30 Stahl ‘

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.
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PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen - Umfangskrafte ®

PowerGrip® HTD®-LL-3M

Zulissige Umfangskraft
Zihnezahl der Scheibe 10 12 14 18 24 28 32 40 44 48 56
Wirkdurchmesser [mm] 9,55 11,46 13,37 17,19 22,92 26,74 30,56 38,2 42,02 45,84 53,48
Zulassige Umfangskraft [N] ‘ Glascord 96 100 104 110 118 122 126 132 135 138 143
Technische Daten
Riemenbreite [mm] 6 9 12 15 Zulassige Umfangskraft - Berechnungsbeispiel
Breitenfaktor 1 1,66 2,31 2,97 Zahnezahl Zahnriemenscheibe: 28
Bruchkraft / Mindestzerreif3festigkeit | [N] 1.200 1.990 2.570 3.200 Riemenbreite: 15 mm
Elastische Dehnung [N/0.1%] 42 70 97 125 122N x 2,97 = 362,34N
Min. Riickenrolle [mm]
Glascord ‘ 15
PowerGrip® HTD®-LL-5M
Zulassige Umfangskraft
Zshnezahl der Scheibe 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 40 48
Wirkdurchmesser [mm] 22,28 25,46 | 28,65| 31,83 | 3501 38,2 41,38 4456| 47,75| 50,93 | 54,11 57,3 | 63,66 | 76,39
. Glascord 228 246 264 282 298 312 823 331 340 348 354 360 370 384
Zulissige Umfangskraft [N]
Stahlcord 445 460 470 480 486 499 518
Technische Daten
Riemenbreite [mm] 6 9 10 12 15 20 25 30 50
Breitenfaktor 0,53 0,87 1 1,25 1,64 2,28 2,93 3,57 6,15
Bruchkraft / IN] Glascord 2.500 3.750 4.200 5.000 6.250 8.500 10.500 12.500 21.000
MindestzerreiRfestigkeit Stahlcord 2.299 2.874 3.449 4.024 5.174 6.898 8.623 10.348 18.396
Glascord 86 140 162 200 256 360 475 590 1080
Elastische Dehnung [N/0.1%]
Stahlcord 122 200 230 280 363 517 674 840 1540
Min. Riickenrolle [mm]
Glascord 35
Stahlcord 65
PowerGrip® HTD®-LL-8M
Zulassige Umfangskraft
Zshnezahl der Scheibe 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 44 48 56
Wirkdurchmesser [mm] 56,02 61,12 66,21 71,3 | 7639 | 8149 | 86,58 | 91,67 | 96,77 | 101,86 112,05 122,23| 142,6
. Glascord 816 864 912 962 1014 | 1068 | 1.116 | 1.158 | 1.194 | 1.224 | 1.270 | 1.284 | 1.300
Zulissige Umfangskraft [N]
Stahlcord | 1.102 | 1.166 | 1.231 | 1.301 | 1.369 | 1440 1507 | 1562 | 1612 1.652 | 1.700| 1.720 | 1.734
Technische Daten
Riemenbreite [mm] 10 15 20 25 30 50 85
Breitenfaktor 0,46 0,73 1 1,29 1,58 2,74 476
Bruchkraft / IN] Glascord 5.400 8.000 11.000 13.500 16.300 27.700 47.000
MindestzerreiRfestigkeit Stahlcord 5.392 8.087 10.783 13.479 16.175 28.755 50.321
Glascord 165 260 360 465 570 1.040 1.880
Elastische Dehnung [N/0.1%]
Stahlcord 320 500 700 900 1.100 1.980 3.620
Min. Riickenrolle [mm]
Glascord 85
Stahlcord 85
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

PowerGrip® HTD®-LL-14M

Z3hnezahl der Scheibe
Wirkdurchmesser [mm]

Glascord
Stahlcord

Zulissige Umfangskraft [N]

Riemenbreite

Breitenfaktor

Bruchkraft / IN] Glascord
Mindestzerreifestigkeit Stahlcord

143.000
400.812

37.250
108.695

60.500
169.836

80.000
230.976

105.000
312.498

Glascord
Stahlcord

Elastische Dehnung [N/0.1%]

Glascord
Stahlcord

PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen - Toleranzen

Breitentoleranzen (mm)

PowerGrip® HTD®-LL-3M

(cosleo] Je| | | | | [ | [ | [ |

+0,8 +1,2 +2,4

PowerGrip® HTD®-LL-5M

PowerGrip® HTD®-LL-8M

PowerGrip® HTD®-LL-14M

Dickentoleranzen (mm)

PowerGrip® HTD®-LL-3M
PowerGrip® HTD®-LL-5M
PowerGrip® HTD®-LL-8M
PowerGrip® HTD®-LL-14M
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PowerGrip® HTD® LL Heber- und Linearzahnriemen - Anwendungsspezifische Dimensionierung

t [l NETAE [k [N[\774

Die Walther Flender Zahnriemen flir Heber- und Linearantriebe sind sehr vielseitig einsetzbar.
Hinweise zur Berechnung von Heber- und Linearantrieben finden Sie auf der Walther Flender Website. Zur endgiltigen Dimensio-
nierungder Zahnriemen individuell fir lhren Einsatzfall steht Ihnen die Walther Flender Anwendungstechnik gerne zur Verfiigung.

Unsere Anwendungstechnik verfligt Giber langjahrige Erfahrungen in iber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer ma3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129.
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Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.
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Wichtiger Hinweis:
Offen liegende Antriebe sind gegen unbeabsichtigten Zugriff durch geeignete SchutzmaBnahmen (wie z.B. Walther Flender
Maschinenverkleidungen) abzukapseln. Die Linearzahnriemen diirfen nicht fiir Flugzeugantriebe oder sonstige Antriebe, bei
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denen ein Riemenausfall Ursache kérperlicher Verletzung sein kdnnte, eingesetzt werden.
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PowerGrip® HTD® LL - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben
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Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,

oder z.B. eine Gerduschreduzierung des

Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfiigung.

@‘J .
=

3

info@walther-flender.de

~

: '5'\; Telefon: +49(0) 211 - 7007 00

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe Ihrer Wahl.
Nutzen Sie den Walther Flender

) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

CLASSIC 3M CLASSIC 5M CLASSIC 8M CLASSIC 14M
Z.in = Mind. 10 Zahne empfohlen Z.in = Mind. 14 Zahne empfohlen Z,in =Mind. 22 Z3hne empfohlen Z.in = Mind. 28 Zahne empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g fiir Empf. Mindestscheiben-g fir
Empf. Mindestscheiben-g fiir AufZenspannrollen: Empf. Mindestscheiben-g fur AufZenspannrollen:
Auf3enspannrollen: 15 mm 35 mm Glascord AuBenspannrollen: 85 mm 190 mm Glascord
65 mm Stahlcord 250 mm Stahlcord
Z-az.gl';'le' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
09 8,59 7,83
10 9,55 8,79 15,92 14,77
11 10,50 9,74 17,51 16,36 Die weil3 hinterlegten
12 11,46 10,70 19,10 17,96 Zahnscheiben liegen
13 12,41 11,65 20,69 19,55 unter ‘ieL;’O“ uns
14 13,37 12,61 2228 21,14 Mi:;"e"stzé:::z';hl,
15 14,32 13,56 23,87 22,73 was zu einer deutlich
16 15,28 14,52 25,46 24,32 40,74 39,37 geringeren Lebensdauer
17 16,23 15,47 27,06 25,91 4329 41,92 des gesamten Antriebs
18 17,19 1643 28,65 27,50 45,84 44,47 fbrenkann.
19 18,14 17,38 30,24 29,10 48,38 47,01
20 19,10 18,34 31,83 30,69 50,93 49,56
21 20,05 19,29 33,42 32,28 53,48 52,10
22 21,01 20,25 35,01 33,87 56,02 54,65
23 21,96 21,20 36,61 35,46 58,57 57,20
24 22,92 22,16 38,20 37,05 61,12 59,74 106,95 104,16
25 23,87 23,11 39,79 38,65 63,66 62,29 111,41 108,61
26 24,83 24,07 41,38 40,24 66,21 64,84 115,86 113,07
27 25,78 25,02 42,97 41,83 68,75 67,38 120,32 117,53
28 26,74 25,98 44,56 43,42 71,30 70,08 124,78 122,12
29 27,69 26,93 46,15 45,01 73,85 72,63 129,23 126,57
30 28,65 27,89 47,75 46,60 76,39 75,13 133,69 130,99
31 29,60 28,84 49,34 48,20 78,94 77,65 138,15 135,44
32 30,56 29,80 50,93 49,79 81,49 80,16 142,60 139,88
33 31,51 30,75 52,52 51,38 84,03 82,69 147,06 144,35
34 32,47 31,71 54,11 52,97 86,58 85,21 151,52 148,79
35 33,42 32,66 55,70 54,56 89,13 87,76 155,97 153,23
36 34,38 33,62 57,30 56,15 91,67 90,30 160,43 157,68
37 85,53 34,57 58,89 57,74 94,22 92,85 164,88 162,14
38 36,29 35,53 60,48 59,34 96,77 95,39 169,34 166,60
39 37,24 36,48 62,07 60,93 99,31 97,94 173,80 171,03
40 38,20 37,44 63,66 62,52 101,86 100,49 178,25 175,49
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PowerGrip® HTD® LL - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

CLASSIC 3M

CLASSIC 5M

CLASSIC 8M

CLASSIC 14M

Z.in = Mind. 10 Zahne empfohlen

Z.in = Mind. 14 Zahne empfohlen

Z.in = Mind. 22 Zdhne empfohlen

Z,in = Mind. 28 Zahne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fir

Empf. Mindestscheiben-g fiir
AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir

Empf. Mindestscheiben-g fur
AuBenspannrollen:

AN INIWIIRINEHV/Z

AuBenspannrollen: 15 mm 35 mm Glascord AuRenspannrollen: 85 mm 190 mm Glascord
65 mm Stahlcord 250 mm Stahlcord
Z?L‘RF' Wirk-g (mm) AuRBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
41 39,15 38,39 65,25 64,11 104,41 103,03 182,71 179,92
42 40,11 39,35 66,85 65,70 106,95 105,58 187,17 184,37
43 41,06 40,30 68,44 67,29 109,50 108,13 191,62 188,83
44 42,02 41,25 70,03 68,89 112,05 110,67 196,08 193,28
45 42,97 42,21 71,62 70,48 114,59 113,22 200,54 197,74
46 43,93 43,16 73,21 72,07 117,14 115,77 204,99 202,20
47 44,88 44,12 74,80 73,66 119,68 118,31 209,45 206,65
48 45,84 45,07 76,39 75,25 122,23 120,86 213,90 211,11
49 46,79 46,03 77,99 76,84 124,78 123,41 218,36 215,57
50 47,75 46,98 79,58 78,43 127,32 125,95 222,82 220,02
51 48,70 47,94 81,17 80,03 129,87 128,50 227,27 224,48
52 49,66 48,89 82,76 81,62 132,42 131,05 231,73 228,94
53 50,61 49,85 84,35 83,21 134,96 133,59 236,19 233,39
54 51,57 50,80 85,94 84,80 137,51 136,14 240,64 237,85
55 52,52 51,76 87,54 86,39 140,06 138,68 245,10 242,30
56 53,48 52,71 89,13 87,98 142,60 141,23 249,55 246,76
57 54,43 53,67 90,72 89,58 145,15 143,78 254,01 251,22
58 55,39 54,62 92,31 91,17 147,70 146,32 258,47 255,67
59 56,34 55,58 93,90 92,76 150,24 148,87 262,92 260,13
60 57,30 56,53 95,49 94,35 152,79 151,42 267,38 264,59
61 58,25 57,49 97,08 95,94 155,34 153,96 271,84 269,04
62 59,21 58,44 98,68 97,53 157,88 156,51 276,29 273,50
63 60,16 59,40 100,27 99,12 160,43 159,06 280,75 277,96
64 61,12 60,35 101,86 100,72 162,97 161,60 285,21 282,41
65 62,07 61,31 103,45 102,31 165,52 164,15 289,66 286,87
66 63,03 62,26 105,04 103,90 168,07 166,70 294,12 291,32
67 63,98 63,22 106,63 105,49 170,61 169,24 298,57 295,78
68 64,94 64,17 108,23 107,08 173,16 171,79 303,03 300,24
69 65,89 65,13 109,82 108,67 175,71 174,34 307,49 304,69
70 66,85 66,08 11141 110,27 178,25 176,88 311,94 309,15
71 67,80 67,04 113,00 111,86 180,80 179,43 316,40 313,61
72 68,75 67,99 114,59 113,45 183,35 181,97 320,86 318,06
73 69,71 68,95 116,18 115,04 185,89 184,52 325,31 322,52
74 70,66 69,90 117,77 116,63 188,44 187,07 329,77 326,98
75 71,62 70,86 119,37 118,22 190,99 189,61 334,23 331,43
76 72,57 71,81 120,96 119,81 193,53 192,16 338,68 335,89
77 73,53 72,77 122,55 121,41 196,08 194,71 343,14 340,34
78 74,48 73,72 124,14 123,00 198,63 197,25 347,59 344,80
79 75,44 74,68 125,73 124,59 201,17 199,80 352,05 349,26
80 76,39 75,63 127,32 126,18 203,72 202,35 356,51 353,71
81 77,35 76,59 128,92 127,77 206,26 204,89 360,96 358,17
82 78,30 77,54 130,51 129,36 208,81 207,44 365,42 362,63
83 79,26 78,50 132,10 130,96 211,36 209,99 369,88 367,08
84 80,21 79,45 133,69 132,55 213,90 212,53 374,33 371,54
85 81,17 80,41 135,28 134,14 216,45 215,08 378,79 375,99
86 82,12 81,36 136,87 135,73 219,00 217,63 383,25 380,45
87 83,08 82,32 138,46 137,32 221,54 220,17 387,70 384,91
88 84,03 83,27 140,06 138,91 224,09 222,72 392,16 389,36
89 84,99 84,23 141,65 140,50 226,64 225,27 396,61 393,82
90 85,94 85,18 143,24 142,10 229,18 227,81 401,07 398,28
91 86,90 86,14 144,83 143,69 231,73 230,36 405,53 402,73
92 87,85 87,09 146,42 145,28 234,28 232,90 409,98 407,19
93 88,81 88,05 148,01 146,87 236,82 235,45 414,44 411,65
94 89,76 89,00 149,61 148,46 239,37 238,00 418,90 416,10
95 90,72 89,96 151,20 150,05 241,92 240,54 423,35 420,56
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

PoLy CHAIN® GT® carBaN™

Heber- und Linearzahnriemen aus Polyurethan - Extrem leistungsstark und bestandig gegen
Chemikalien, Schmiermittel und Kiihlschmierstoffe

Poly Chain® GT®Carbon™ Zahnriemen bestehen aus einer leichten, aber sehr robusten Polyurethanmischung mit Carbonzugstrang.
Die Carbonfaser sorgt fiir eine hohe Festigkeit und Langenstabilitat mit verbesserter Sto3- und Ermidungsfestigkeit bei gerin-
gerer Dehnung und héherer Flexibilitat.

Hierdurch sind die endlichen Poly Chain® GT® Carbon™ Zahnriemen fiir Heber- und Linearantriebe sind besonders geeignet bei
Anforderungen an den Antrieb wie z.B.

\ / Maximal zulassige Umfangskraft
a

Hohe Bruchsicherheit

Kompakter Antrieb

und Umgebungs-, bzw. Einsatzbedingungen wie z.B.:

i Einsatz im Tiefkthlbereich

°® Gute Chemikalienbestandigkeit

Poly Chain® GT® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen sind verfiigbar in den Teilungen 5SMGT, 8MGT und 14MGT.

Sparen Sie Zeit & Kosten:
NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten

sowie unseren Zahnriemenscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.
www.walther-flender.de

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt
erstellt. Die vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefilich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie
unter www.walther-flender.de
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Poly Chain® GT® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Fiir branchenspezifische Einsatzbedingungen

Aufbauend auf dem Standardprogramm ist eine groBe Typen- und Variantenvielfalt entstanden, die einen vielseitigen Einsatzbe-
reich Poly Chain® GT® Carbon™ Heber-und Linearzahnriemen erméglicht. Technische Details und weitere Riemenkonstruktionen
kénnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.
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Sonderausfithrung Anwendungsbereich ; )
Fir Riemenlangen in 14M-Zahnteilung mit tiber 4.410mm %

Ausfiih fiir seh Be Achsabstind
SRCHCLLUELEU A RS Herstellung im Extended-Length-Verfahren

Sonderbreiten Bei besonderer Raumausnutzung und extremen Einsatzbedingungen

Elektrisch leitfahige Ausfiihrung in Ex-Bereichen

Poly Chain® GT® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Aufbau und Bestandteile

AN INIWIIRINEHV/Z

Der Polyurethanriicken Der Zugstrang aus aus CARBON™ Faser
. Hochresistent gegen Chemikalien, Ole und Verschmutzungen . AuBerordentliche Leistungserhohung
° Einsetzbar bei Temperaturen von -54°C bis + 85°C ° Resistent gegen StoBbelastung und Langendehnung

. Extrem hohe Lebensdauer

Das Graphitgewebe

. Antistatisch Giber die gesamte Lebensdauer Der Polyurethanzahn

. Extrem verschleissfest . Exakter Eingriff der Zahne durch genaue Zahnform- und stellung
. Hoher Schutz der Zéhne vor Abnutzung ° Sehr hohe Lebensdauer durch optimale Zahnform
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HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

Poly Chain® GT® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Standardbreiten und Abmessungen

105

Teilung Standardbreite Rollenlinge* Teilung t h h, Meter:geWIcht .
(g/25 mm Riemenbreite)
(mm) (m) (mm) (mm) (mm)
Carbonzugstrang
PCC-LL-5MGT 12 15 30 5 3,81 1,93 75,0
PCC-LL-8MGT 12 21 36 30 8 59 34 117,5
PCC-LL-14MGT 20 37 30 14 10,2 6,0 197,5

Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber Ihre Anfrage per Email an_info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmoglichstes

Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Breite (mm)

System / Teilung

Rollenlinge (m)

Cordausfithrung

21

PCC-LL-8MGT

30

Carbon

Informationen zu unseren Zahnscheiben finden Sie ab Seite 151.
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Poly Chain® GT® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Umfangskrafte

PCC-LL-5MGT

Zulassige Umfangskraft

Z3hnezahl der Scheibe

18

20

22

24

26

28

30

32

34

36 40

48

56

60

64

Wirkdurchmesser [mm]

28,65

31,83

35,01

38,2

41,38

44,56

47,75

50,93

54,11

57,3 | 63,66

76,39

89,13

95,49

101,86

Zulassige Umfangskraft [N] ‘ Carboncord

608

720

812

888

953

1.008

1.056

1.098

1.135

1.168 | 1.224

1.308

1.368

1.387

1.404

Technische Daten

Riemenbreite

[mm]

12

15

Breitenfaktor

1,25

Bruchkraft / Mindestzerei3festigkeit

[N]

5.400

6.750

Elastische Dehnung

[N/0.1%]

Min. Riickenrolle [mm]

Carboncord

43

PCC-LL-8MGT

Zulassige Umfangskraft - Berechnungsbeispiel

Zahnezahl Zahnriemenscheibe: 28

Riemenbreite: 15 mm
1.008 Nx 1,25=1.260 N

Zulassige Umfangskraft

Z3hnezahl der Scheibe

22

25

28

30

32

34

36

38

40

45 | 48

50

56

60

64

Wirkdurchmesser [mm]

56,02

63,66

71,30

76,39 | 81,49

86,58

91,67

96,77

101,86

114,59 122,23

127,32

142,60

152,79 162,97

Zulissige Umfangskraft [N] ‘ Carboncord

3.534

3.781

3.955

4.045| 4.142

4211

4.272

4.342

4.390

4.487 | 4.544

4.575

4.644

4.689

4719

Technische Daten

Riemenbreite

[mm]

12

21

36

Breitenfaktor

0,57

1 1,71

Bruchkraft / Mindestzerei3festigkeit

[N]

7.800

14.070

24.480

Elastische Dehnung

[N/0.1%]

810

1418 2

430

Min. Riickenrolle [mm]

Carboncord

76

PCC-LL-14MGT

Zulissige Umfangskraft

Z3hnezahl der Scheibe

28

30

32

34

36

38

40

44

48

50

56

Wirkdurchmesser [mm]

124,78

133,69

142,6

151,52

160,43

169,34

178,25 | 196,08

213,9

222,82

249,55

Zulassige Umfangskraft [N] ‘ Carboncord

7.248

7.340

7.410

7.473

7.528

7.578

7.614 7.685

7.743

7.766

7.818

Technische Daten

Riemenbreite

[mm]

20

37

Breitenfaktor

1,85

Bruchkraft / Mindestzereif3festigkeit

[N]

23.600

44.400

Elastische Dehnung

[N/0.1%]

2.120

3.922

Min. Riickenrolle [mm]

Carboncord

165
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HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

Poly Chain® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Toleranzen

Breitentoleranzen (mm)

Teilung 12 15 20 21 36 37
PCC 5MGT-LL +0,762 | +0,762

PCC 8MGT-LL +1,143 +1,143 | +1,143

PCC 14MGT-LL +1,905 +1,905

Dickentoleranzen (mm)

Teilung Dickentoleranz
PCC 5MGT-LL

PCC 8MGT-LL +0,2

PCC 14MGT-LL

Poly Chain® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Anwendungsspezifische Dimensionierung

Die Walther Flender Zahnriemen fiir Heber- und Linearantriebe sind sehr vielseitig einsetzbar.

Hinweise zur Berechnung von Heber- und Linearantrieben finden Sie auf der Walther Flender Website. Zur endgultigen Di-
mensionierung der Zahnriemen individuell fir Ihren Einsatzfall steht Ihnen die Walther Flender Anwendungstechnik gerne zur
Verfligung.ung.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer mal3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129.
Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

sl

@ info@walther-flender de SRS Telefon: +49(0)211-700700
. ) _—

Wichtiger Hinweis:

Offen liegende Antriebe sind gegen unbeabsichtigten Zugriff durch geeignete SchutzmaRnahmen (wie z.B. Walther Flender
Maschinenverkleidungen) abzukapseln. Die Linearzahnriemen diirfen nicht fiir Flugzeugantriebe oder sonstige Antriebe, bei
denen ein Riemenausfall Ursache kérperlicher Verletzung sein kdnnte, eingesetzt werden.
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PolyChain® Carbon™ Heber- und Linearzahnriemen - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,
oder z.B. eine Gerauschreduzierung des
Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfiigung.

@ info@walther-flender.de Llf
-} -

" Telefon: +49{0) 211 -7007 00

b

3

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe Ihrer Wahl.
Nutzen Sie den Walther Flender

) 3D ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

unter www.walther-flender.de

ADVANCED 5M PCLL8M PCLL 14M
Z.in=Mind. 18 Zdhne empfohlen Z.in=Mind. 22 Zdhne empfohlen Z.in =Mind. 22 Zahne empfohlen
Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen: | Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen: | Empf. Mindestscheiben-g fir AuBenspannrollen:
43 mm 76 mm 165 mm
Zggﬂle' Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
14 22,28 21,14
15 23,87 22,73
16 25,46 24,32 o
17 27.06 25.91 Pie weil hinterlegten Zahnscheiben I
liegen unter der von uns empfohlenen —

18 28,65 27,50 45,84 44,24 Mindestzahnezahl, was zu einer deutlich [
19 30,24 29,10 48,38 46,78 geringeren Lebensdaur des gesamten
20 31,83 30,69 50,93 49,33 Antriebs fiihren kann.
21 33,42 32,28 53,48 51,88 L]
22 35,01 33,87 56,02 54,42
23 36,61 35,46 58,57 56,97
24 38,20 37,05 61,12 59,52 106,95 104,15
25 39,79 38,65 63,66 62,06 111,41 108,61
26 41,38 40,24 66,21 64,61 115,86 113,06
27 42,97 41,83 68,75 67,15 120,32 117,52
28 44,56 43,42 71,30 69,70 124,78 121,98
29 46,15 45,01 73,85 72,25 129,23 126,43
30 47,75 46,60 76,39 74,79 133,69 130,89
31 49,34 48,20 78,94 77,34 138,15 135,35
32 50,93 49,79 81,49 79,89 142,60 139,80
33 52,52 51,38 84,03 82,43 147,06 144,26
34 54,11 52,97 86,58 84,98 151,52 148,72
35 55,70 54,56 89,13 87,53 155,97 153,17
36 57,30 56,15 91,67 90,07 160,43 157,63
37 58,89 57,74 94,22 92,62 164,88 162,08
38 60,48 59,34 96,77 95,17 169,34 166,54
39 62,07 60,93 99,31 97,71 173,80 171,00
40 63,66 62,52 101,86 100,26 178,25 175,45
41 65,25 64,11 104,41 102,81 182,71 179,91
42 66,85 65,70 106,95 105,35 187,17 184,37
43 68,44 67,29 109,50 107,90 191,62 188,82
44 70,03 68,89 112,05 110,44 196,08 193,28
45 71,62 70,48 114,59 112,99 200,54 197,74
46 73,21 72,07 117,14 115,54 204,99 202,19
47 74,80 73,66 119,68 118,08 209,45 206,65
48 76,39 75,25 122,23 120,63 213,90 211,10
49 77,99 76,84 124,78 123,18 218,36 215,56
50 79,58 78,43 127,32 125,72 222,82 220,02
51 81,17 80,03 129,87 128,27 227,27 224,47

t [l NETAE [k [N[\774
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Unsere Anwendungstechnik verfigt tiber langjahrige Erfahrungen in Gber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

ADVANCED 5M PCLL8M PCLL 14M ADVANCED 5M PCLL8M PCLL 14M

Z.in = Mind. 18 Zih- Zin = Mind. 22 Zin=Mind. 22 Z.in = Mind. 18 Z3h- Zin = Mind. 22 Zin = Mind. 22
ne empfohlen Z3dhne empfohlen Zahne empfohlen ne empfohlen Zahne empfohlen Z3ahne empfohlen

Empf. Mindestschei- | Empf. Mindestschei- Empf. Mindest- Empf. Mindestschei- | Empf. Mindestschei- Empf. Mindest-

ben-g flir AuBen- ben-g flir AuBen- scheiben-g fur ben-g fur AuBBen- ben-g fir AuBen- scheiben-g flr
spannrollen: spannrollen: AuBenspannrollen: spannrollen: spannrollen: AuBenspannrollen:

43 mm 76 mm 165 mm 43 mm 76 mm 165 mm
52 82,76 81,62 132,42 130,82 | 231,73 228,93 87 138,46 137,32 221,54 219,94 | 387,70 384,90
53 84,35 83,21 134,96 133,36 | 236,19 233,39 88 140,06 138,91 224,09 222,49 | 392,16 389,36
54 85,94 84,80 137,51 135,91 | 240,64 237,84 89 141,65 140,50 226,64 225,04 | 396,61 393,81
55 87,54 86,39 140,06 138,46 | 245,10 242,30 90 143,24 142,10 229,18 227,58 | 401,07 398,27
56 89,13 87,98 142,60 141,00 | 249,55 246,75 91 144,83 143,69 231,73 230,13 | 405,53 402,73
57 90,72 89,58 145,15 143,55 | 254,01 251,21 92 146,42 145,28 234,28 232,68 | 409,98 407,18
58 92,31 91,17 147,70 146,10 | 258,47 255,67 93 148,01 146,87 236,82 235,22 | 414,44 411,64
59 93,90 92,76 150,24 148,64 | 262,92 260,12 94 149,61 148,46 239,37 237,77 | 418,90 416,10
60 95,49 94,35 152,79 151,19 | 267,38 264,58 95 151,20 150,05 241,92 240,32 | 423,35 420,55
61 97,08 95,94 155,34 153,74 | 271,84 269,04 96 152,79 151,65 244,46 242,86 | 427,81 425,01
62 98,68 97,53 157,88 156,28 | 276,29 273,49 97 154,38 153,24 247,01 24541 | 432,26 429,46
63 100,27 99,12 160,43 158,83 | 280,75 277,95 98 155,97 154,83 249,55 247,95 | 436,72 433,92
64 101,86 100,72 162,97 161,37 | 285,21 282,41 99 157,56 156,42 252,10 250,50 | 441,18 438,38
65 103,45 102,31 165,52 163,92 | 289,66 286,86 100 159,15 158,01 254,65 253,05 | 445,63 442,83
66 105,04 103,90 168,07 166,47 | 294,12 291,32 101 160,75 159,60 257,19 255,59 | 450,09 447,29
67 106,63 105,49 170,61 169,01 | 298,57 295,77 102 162,34 161,20 259,74 258,14 | 454,55 451,75
68 108,23 107,08 173,16 171,56 | 303,03 300,23 103 163,93 162,79 262,29 260,69 | 459,00 456,20
69 109,82 108,67 175,71 174,11 | 307,49 304,69 104 165,52 164,38 264,83 263,23 | 463,46 460,66
70 111,41 110,27 178,25 176,65 | 311,94 309,14 105 167,11 165,97 267,38 265,78 | 467,92 465,12
71 113,00 111,86 180,80 179,20 | 316,40 313,60 106 168,70 167,56 269,93 268,33 | 472,37 469,57
72 114,59 113,45 183,35 181,75 | 320,86 318,06 107 170,30 169,15 272,47 270,87 | 476,83 474,03
73 116,18 115,04 185,89 184,29 | 325,31 322,51 108 171,89 170,74 275,02 273,42 | 481,28 478,48
74 117,77 116,63 188,44 186,84 | 329,77 326,97 109 173,48 172,34 277,57 275,97 | 485,74 482,94
75 119,37 118,22 190,99 189,39 | 334,23 331,43 110 175,07 173,93 280,11 278,51 | 490,20 487,40
76 120,96 119,81 193,53 191,93 | 338,68 335,88 111 176,66 175,52 282,66 281,06 | 494,65 491,85
77 122,55 121,41 196,08 194,48 | 343,14 340,34 112 178,25 177,11 285,21 283,61 | 499,11 496,31
78 124,14 123,00 198,63 197,03 | 347,59 344,79 113 179,85 178,70 287,75 286,15 | 503,57 500,77
79 125,73 124,59 201,17 199,57 | 352,05 349,25 114 181,44 180,29 290,30 288,70 | 508,02 505,22
80 127,32 126,18 203,72 202,12 | 356,51 353,71 115 183,03 181,89 292,85 291,24 | 512,48 509,68
81 128,92 127,77 206,26 204,66 | 360,96 358,16 116 184,62 183,48 295,39 293,79 | 516,94 514,14
82 130,51 129,36 208,81 207,21 | 365,42 362,62 117 186,21 185,07 297,94 296,34 | 521,39 518,59
83 132,10 130,96 211,36 209,76 | 369,88 367,08 118 187,80 186,66 300,48 298,88 | 525,85 523,05
84 133,69 132,55 213,90 212,30 | 374,33 371,53 119 189,39 188,25 303,03 301,43 | 530,30 527,50
85 135,28 134,14 216,45 214,85 | 378,79 375,99 120 190,99 189,84 305,58 303,98 | 534,76 531,96
86 136,87 135,73 219,00 217,40 | 383,25 380,45

Ein Datenblatt zur Anfrage einer mafRgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

Telefon: +49(0) 211 - 7007 00
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HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

HEBER-, LINEAR- UND TRANSPORTZAHNRIEMEN
AUS POLYURETHAN

Mit FDA und EU-Lebensmittelzulassung lieferbar

Unsere endlichen Zahnriemen aus Polyurethan (iberzeugen vor allem durch ihre hohe Bestandigkeit gegentliber Kiihlschmier-
stoffen, Schmiermitteln und Chemikalien. Zudem sind sie besonders abriebfest.
Hierdurch ist die Walther Flender Polyurethan-Meterware auch in

1l
f FDA/EU-Lebensmittelzulassung lieferbar.
FDA

Durch verschiedenste Riickenbeschichtungen, Bearbeitungs- ' \§
moglichkeiten, Profilvarianten, das Aufbringen von Nocken \§

und auch Verschweif3en, lassen sich die Walther Flender Poly- SS

urethan Zahnriemen fiir Heber- und Linearantriebe optimal auf =

lhre individuelle Transportaufgabe anpassen. N b

Weitere Informationen hierzu finden Sie in Kapitel Polyurethan :

Formzahnriemen. N ‘

Unsere endlichen Polyurethanzahnriemen sind besonders geeignet fiir Heber- und Linearantriebe bei Antriebsanforderungen
wie z.B.

:€ Kosten- Leistungs-Verhéltnis

und Umgebungs-, bzw. Einsatzbedingungen wie z.B.:

1l
f FDA/EU-Lebensmittelzulassung

mm | Abriebfestigkeit

ZAE Gute Chemikalienbestandigkeit

Die Heber- und Linearzahnriemen aus Polyurethan sind verfligbar mit Stahl, Aramid und Edelstahlcord in den Teilungen
T5,T10,T20

AT 5, ATL 5, AT10, ATL10, AT20, ATL 20

HTD® 5M, HTD® 8M, HTD® 14M, HTD® L 14M

HPL® 3M, HPL® 5M, HPL® 8M, HPL® 14M

Zusétzlich sind auf Anfrage ebenfalls Linearzahnriemen in zolliger Ausfiihrung erhaltlich.

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt
erstellt. Die vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefSlich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie
unter www.walther-flender.de

MONTAGE-UND)
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Zahlreiche Variationsmoglichkeiten von Zugtragern, Polyurethanmischung und der Gewebebeschichtung erméglichen eine

optimale Losung fir nahezu jede Anwendung.

HEBERIUNDILINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN|FUR!

ZAHINRIEMEN ’

Gewebebeschichtung

Sunjyd1yasag yoeg-ysiH

23135UBYINY 3GEMBD SYISHEISHUY-E 1Y

Ua}135 apIag qamaspiuieAlod-g LN

9}195uUdINY 9gamasplweA|od-gN

a}esuyez 9gaman) piweAjod-1N

94aM39)-0D3

Polyurethan

8unsse|nz-ya4

Sunsse[nz|a3wsuagaT-N3 / V 240US 26-264N3

8unsse|nz[aRIwsuaga-N3 / v 3104S 58-584N3

Yasieisiuy /v 240ys 6-7y

V 9404s G68-¢y

VaI04s ¢6-1d

(AXY) DiIEISIOA-pIEIY

Zugtrager

(A1) piwey

(O¥IN) 1YeIsiep3

(D1Sv4) 21seg-lyels

(+4HY) [291X3], 4HI0Y PiIRISIoA-YeIS

(1SY) PlHeISIaA-|YEIS

(+4H) 19913, 4H20H-|ye1s

pJepuels-yels

T5

T10
T20
AT5

ATL 5

AT 10

ATL 10
AT 20

ATL 20

HTD® 5M

HTD® 8M

HTD®L 8M

HTD® 14M

HTD®L 14M

HPL®L 14M

® Standard

® Auf Anfrage Lieferbar

cmm_._@ REVR

Details und weitere Riemenkonstruktionen kdnnen gerne mit unserer Anwendungstechnik abgestimmt werden.
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HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Aufbau und Bestandteile

113

Das Basismaterial aus Polyurethan Der Zugtrager
. UV-resistent Bis zu 8 verschiedene Ausflihrungen fir
. Bestandig gegen Chemikalien, Ole, Fette und Schmiermittel flexible und dehnungsarme Antriebe

. Alterungsbestéandig
. Auch in FDA-/EU-Lebensmittelzulassung

W
AR \\\\\\

A\

\ \ AR
A\ \\\\\»\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

Der Polyurethanzahn
. Exakter Eingriff der Zahne durch genaue Zahnform- und stellung
. Besonders restistent gegen Abrieb und dadurch sehr hohe Lebens-

dauer

Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Standardbreiten und Abmessungen

" Polyurethan LL Zahnriemen (Meterware) / T-Zahnprofil

Metergewicht (g/25 mm Riemenbreite)
5 Rollen- | Tei- " "
. Standardbreite . h h, fiir Zugstrange aus
Teilung (mm) lange | lung | o) | (mm) Stahl-HocHF*lexibel
(m)  t(mm) Stahl Aramid Edelstahl tahl-HocHFlexibe
(HF*)
T5 10 16 25 32 50 75 100 100 5 2,2 1,2 55,0 50,0
T10 12 16 25 32 40 50 75 100 150 100 10 4,5 2,5 110,0 90,0 117,5
T20 25 32 50 75 100 150 50 20 8,0 5,0 187,5 147,5 185,0 180,0

" Polyurethan LL Zahnriemen (Meterware) /AT-Zahnprofil

Metergewicht (g/25 mm Riemenbreite)
. Rollen- Tei- " .
X Standardbreite . h h, fiir Zugstrénge aus

Teilung (mm) linge | lung | () | (mm) Stahl-HocHF*lexibel

(m) | t(mm) Stahl Aramid | Edelstahl tahl-HocHFlexibe

(HF¥)

AT5 10 16 25 32 50 75 100 100 5 27 | 12 82,5 67,5
ATL5 10 16 25 32 50 75 100 150 100 5 27 | 1.2 70,0
AT 10 16 25 32 50 75 100 150 100 10 45 | 25 1425 105,0 1425 137,5
ATL 10 16 25 32 50 75 100 150 100 10 48 25 167,5 102,5 180,0
AT 20 25 32 50 75 100 150 50 20 80 | 50 2425 182,5
ATL 20 32 50 75 100 150 50 20 80 | 50 267,5
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Polyurethan LL Zahnriemen (Meterware) / HTD®-Zahnprofil

Metergewicht (g/25 mm Riemenbreite)
B i- fur Zugstrange aus
Teilun Standardbreite ng:e: IT] (: h h,
g (mm) 4 g (mm) | (mm) Stahl-

(m) | t(mm) Stahl Aramid Edelstahl | HocHF*lexibel | | o

(HF) 3

m
HTD®5M 10 15 20 25 50 100 150 100 5 3,6 2,1 110,0 72,5 S, l;
HTD® 8M 10 15 20 25 30 50 85 100 150 100 8 5,6 3,4 172,5 117,5 170,0 165,0 %
HTD®L 8M 20 25 30 50 85 100 150 100 8 5,6 34 197,5 112,5 207,5 E %
HTD® 14M 25 40 55 85 115 170 50 14 100 | 6,0 270,0 210,0 280,0 ; E

)
HTD®L 14M 55 85 115 170 50 14 10,0 6,0 305,0 ; E:
= g

=)

m

m

Polyurethan LL Zahnriemen (Meterware) / HPL®-Zahnprofil

Metergewicht (g/25 mm Riemenbreite) ;
- i- fiir Zugstrange aus
Teilun Standardbreite ng:e: |-II.-I er: h h,
4 ) 8 4 ) | (G Stahl-
(m) | t(mm) Stahl Aramid Edelstahl | HocHF*lexibel
(HF*)

HPL® 3BMGT 16 25 30 50 75 100 100 S 72,5 E
HPL® 5MGT 25 32 50 75 100 150 100 5 115,0 &
HPL® 8MGT 25 30 50 85 100 150 100 8 197,5 207,5
HPL® 14MGT 55 85 115 170 50 14 10,0 | 6,0 350,0

Bei der Ausfihrung HPL (High Performance Linear) handelt es sich um einen schwarzen endlichen Polyurethanzahnriemen mit
Poly Chain Riemenprofil.

Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber lhre Anfrage per Email an_info@walther-flender.de und senden Ihnen gerne unser bestmdglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von Ihnen:

Breite (mm) System / Teilung Rollenliénge (m) Cordausfiihrung

115 HPL 14MGT 50 Stahl ‘

RINANOHIANZ

Sparen Sie Zeit & Kosten:

NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer Zahnriemen und Komponenten

sowie unseren Zahnriemenscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.
www.walther-flender.de
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@N[=ERAUNOIA]



ZANRINRITFMIENIRUIR

HEBERIUNDIFINEARANTRIEBE

ZZ/NEINREMENFUTR

MONTAGE-UND)

WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Umfangskréfte

Zulissige Umfangskrifte [N] mind. 15 Zihne im Eingriff

Standardbreiten (mm)

115

Teilung Zugstrang | 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 55 75 85 100 | 115 | 150 | 170
Stahl 356 570 890 1.139 1.780 2,670 3.560
s Aramid 356 570 890 1.139 1.780 2,670 3.560
Stahl 811 1.082 1.690 2.163 | 2.704 | 3.380 5.070 6.760 10.140
T10 Aramid 811 1.082 1.690 2.163 | 2.704 | 3.380 5.070 6.760 10.140
HF* 811 1.082 1.690 2.163 | 2.704 | 3.380 5.070 6.760 10.140
Stahl 3.160 4.045 6.320 9.480 12.640 18.960
Aramid 3.160 4.045 6.320 9.480 12.640 18.960
120 Edelstahl 3.160 4.045 6.320 9.480 12.640 18.960
HF* 3.160 4.045 6.320 9.480 12.640 18.960
Stahl 516 826 1.290 1.651 2.580 3.870 5.160
AT 5
Aramid 516 826 1.290 1.651 2.580 3870 5.160
ATL5 Stahl 516 826 1.290 1.651 2.580 3.870 5.160 7.740
Stahl 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
Aramid 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
AT 10
Edelstahl 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
HF* 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
Stahl 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
ATL 10 Aramid 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
HF* 1.651 2.580 3.302 5.160 7.740 10.320 15.480
Stahl 5.430 6.950 10.860 16.290 21.720 32.580
AT 20
Aramid 5.430 6.950 10.860 16.290 21.720 32580
ATL 20 Stahl 6.950 10.860 16.290 21.720 32580
Stahl 408 612 816 | 1.020 2,040 4,080 6.120
HTD® 5M
Aramid 408 612 816 | 1.020 2,040 4,080 6.120
Stahl 748 1122 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
Aramid 748 1122 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
HTD®8M
Edelstahl 748 1122 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
HF* 748 1122 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
Stahl 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
HTD®L 8M Aramid 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
HF* 1496 | 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
Stahl 3.430 5.488 7.546 11.662 15.778 23.324
HTD® 14M Aramid 3.430 5.488 7.546 11.662 15.778 23.324
HF* 3.430 5.488 7.546 11.662 15.778 23.324
HTD®L 14M Stahl 7.546 11.662 15.778 23.324
HPL® 3MGT Stahl 390 610 781 1.220 1.830 2.240
HPL® 5SMGT Stahl 1.120 | 1.344 2.240 3.360 4.480 6.720
HPL® 8MGT Stahl 1870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
HPL® 8MGT HF* 1.870 | 2.244 3.740 6.358 | 7.480 11.220
HPL® 14MGT | Stahl 8.305 12.835 17.365 25.670

* Zugstrang aus hoch flexiblem Stahl, der sich besonders durch seine hohe Biegsamkeit auszeichnet und hierdurch den Einsatz kleinerer Riemenscheiben erméglicht.
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Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Mindestzerrei3festigkeit (N)

Standardbreiten (mm)

Teilung Zugstrang | 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 55 75 85 100 | 115 150 | 170
Stahl 1.250 2.000 3375 4250 6.875 10.375 13875
T Aramid 3.162 5245 8.370 10.800 17.050 25730 34.410
Stahl 2.940 4200 7.140 9.240 | 11.340 | 14.700 22260 29.820 44.940
T10 Aramid 3.601 4.980 8.085 10.500 | 13.259 | 16.709 25.333 33.957 51205
HF* 4340 6.200 10.540 13.640 | 16.740 | 21.700 32.860 44020 66.340
Stahl 14.250 18.050 29.450 44.650 59.850 90.250
Aramid 16.185 21.019 33.449 50.731 67.977 102.505
120 Edelstahl 10.688 13.538 22088 33488 44888 67.688
HF* 12.975 16.435 26815 40,655 54495 82175
Stahl 2565 4275 7.125 9.120 14.535 21.945 29.355
ATS Aramid 3.140 5224 8.350 10.782 17.034 25718 34.402
ATL5 Stahl 3720 6200 10.540 13.640 21.700 32.860 44020 66.340
Stahl 8550 14.250 18.050 29.450 44,650 59.850 90.250
Aramid 9.970 16.185 21.019 33.449 50713 67.977 102.505
AT 10
Edelstahl 6413 10.688 13.538 22088 33.488 44,888 67.668
HF* 7.785 12.975 16.435 26815 40,655 54.495 82175
Stahl 13.840 24220 31.140 50.170 76.120 102,070 153.970
ATL 10 Aramid 13.390 21.798 28.337 45153 68508 91.863 138.573
HF* 15.400 26.950 34.650 55825 84.700 113,575 171.325
Stahl 24.220 31.140 50.170 76.120 102.070 153.970
AT 20
Aramid 21.798 28.337 45153 68508 91.863 138.573
ATL 20 Stahl 41.600 70.400 105.600 144,000 217.600
Stahl 3720 5580 8.060 | 10.540 21.700 44020 66.340
HTD®5M
Aramid 2911 4635 6360 | 8.085 16.709 33.957 51205
Stahl 4750 7.600 10.450 | 14.250 | 17.100 29.450 50350 | 59.850 90.250
Aramid 5827 9.279 12.732 | 16.185 | 19.638 33.449 57.619 | 67.977 102.505
HTD® 8M
Edelstahl 3563 5700 7.838 | 10688 | 12.825 22088 37.763 | 44.888 67.688
HF* 4325 6.920 9.515 | 12.975 | 15.570 26815 45.845 | 54.495 82175
Stahl 19.030 | 24.220 | 29.410 50.170 86500 102.070 153.970
HTD®L8M Aramid 17.127 | 21.798 | 26.469 45153 77.850 | 91.863 138.573
HF* 21175 | 26.950 | 32.725 55825 96250 |113.575 171.325
Stahl 20760 34.600 48440 74.390 102.070 152.240
HTD® 14M Aramid 18.995 31327 43658 68.321 92.984 138.199
HF* 23.100 38500 53.900 82775 113,575 169.400
HTD®L14M | Stahl 76.800 121.600 163.200 246400
HPL®3MGT | Aramid 5224 8.350 | 10.220 17.034 25718 34.402
HPL®5MGT | Aramid 16.185 21.019 33.449 50713 67.977 102.505
HPL®8MGT | Stahl 24.220 | 29.410 50.170 86500 102.070 153.970
HPL® 14MGT | Stahl 97.500 157.500 217.500 315.000

* Zugstrang aus hoch flexiblem Stahl, der sich besonders durch seine hohe Biegsamkeit auszeichnet und hierdurch den Einsatz kleinerer Riemenscheiben erméglicht.
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Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Dehnungswerte

Dehnungswerte [N/0,1%] - Bendtigte Kraft um den Riemen um 0,1% seiner Linge zu dehnen

Standardbreiten (mm)
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Teilung Zugstrang | 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 55 75 85 100 | 115 | 150 | 170
Stahl 78 124 210 264 428 646 863
T5
Aramid 86 143 229 295 466 704 941
Stahl 196 281 477 617 | 758 | 982 1.488 1.993 3.003
T10 Aramid 118 164 266 345 | 436 | 549 833 1117 1.684
HF* 241 344 585 757 | 929 | 1.204 1.824 2443 3.682
Stahl 935 1.185 1.933 2.930 3.928 5.923
Aramid 438 568 904 1.371 1.838 2771
T20
Edelstahl 701 888 1.450 2198 2.946 4442
HF* 864 1.094 1.786 2707 3.629 5.472
Stahl 158 264 440 563 898 1.356 1.813
AT5
Aramid 114 189 303 391 617 932 1.246
ATL5 Stahl 206 344 585 757 1.204 1.824 2443 3.682
Stahl 561 935 1.185 1.933 2.930 3.928 5.923
Aramid 270 438 568 904 1.371 1.838 2771
AT 10
Edelstahl 421 701 888 1.450 2.198 2.946 4.442
HF* 518 864 1.094 1.786 2.707 3.629 5.472
Stahl 837 1.465 1.884 3.035 4.604 6.174 9.313
ATL 10 Aramid 269 438 569 906 1.375 1.844 2781
HF* 726 1.270 1.633 2.630 3.991 5.351 8.072
Stahl 1.465 1.884 3.035 4.604 6.174 9.313
AT 20
Aramid 438 569 906 13.750 1.844 2781
ATL 20 Stahl 2276 3.853 5779 7.880 11.908
Stahl 168 253 365 | 477 982 1.993 3.003
HTD® 5M
Aramid 96 152 209 | 266 549 1117 1.684
Stahl 312 499 686 | 935 | 1.122 1.933 3.305 | 3.928 5.923
Aramid 158 251 344 | 438 | 531 904 1.558 | 1.838 2771
HTD® 8M
Edelstahl 234 374 514 | 701 | 842 1.450 2478 | 2.946 4442
HF* 288 461 634 | 864 | 1.037 1.786 3.053 | 3.629 5.472
Stahl 1151 | 1.456 | 1779 3.035 5232 | 6174 9.313
HTD®L 8M Aramid 344 | 438 | 531 906 1563 | 1.844 2781
HF* 998 | 1.270 | 1.542 2.630 4535 | 5351 8.072
Stahl 1.289 2.148 3.008 4.619 6.338 9.453
HTD® 14M Aramid 379 625 871 1.362 1.854 2.756
HF* 1117 1.862 2.607 4.004 5.494 8.194
HTD®L 14M Stahl 4.203 6.654 8.931 13.484
HPL® 3MGT Stahl 264 440 563 898 1.584 1.813
HPL® 5MGT Stahl 864 | 1.037 1.786 2.707 3.629 5.472
HPL® 8SMGT Stahl 1151 | 1456 | 1.779 3.035 5232 | 6174 9.313
HPL® 8SMGT HF* 998 | 1.270 | 1.542 2.630 4535 | 5351 8.072
HPL® 14MGT | Stahl 5.797 9.365 12.932 18.729

* Zugstrang aus hoch flexiblem Stahl, der sich besonders durch seine hohe Biegsamkeit auszeichnet und hierdurch den Einsatz kleinerer Riemenscheiben erméglicht.
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Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Toleranzen

Breitentoleranzen (mm)

Standardbreiten (mm)

Teilung 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 55 75 85 100 | 115 | 150 | 170 | 200
T5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,75 +0,75 +0,75

T10 +0,5 +0,5 +0,5 +05| £0,5 +0,75 +0,75 +0,75 +0,75

T20 +1,0 +1,0 +1,0 +1,0 +1,0 +1,0

AT5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,75 +0,75 +0,75

ATL5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,75 +0,75 +0,75 +0,75

AT 10 +0,75 +0,75 +0,75 +10 +1,0 +1,0 +1,0

ATL 10 +1,0 +1,0 +1,0 +15 +15 +15 +15

AT 20 +1,0 +1,0 +15 +15 +15 +15

ATL 20 +2,0 +20 +2,0 +20 +20

HTD®5M +0,5 +0,5 +0,5| £05 +0,75 +0,75 +0,75

HTD®8M +0,75 +0,75 +0,75| £0,75| £0,75 +1,0 +0,75 £0,75 +0,75

HTD®L 8M +10| £10| £10 +15 +15| £1,5 +15

HTD® 14M +1,0 +10 +15 +15 +20 +20
HTD®L 14M +15 +15 +20| £20

HPL® 3MGT +0,5 +0,5| £05 +0,75 +0,75 +0,75

HPL® 5MGT +0,75 +0,75 +0,75 +1,0 +10 +1,0

HPL® 8MGT +10| £1,0 +1,0 +15| £1,5 +15

HPL® 14MGT +15 +15 +2,0 +20| £20

Dickentoleranzen (mm)

Teilung Dickentoleranz (mm)
T5 +0,25
T10 +0,25
T20 +0,25
AT5 +0,25
ATLS5 +0,25
AT 10 +0,25
ATL 10 +0,25
AT 20 +0,25
ATL 20 +0,25
HTD® 5M +0,25
HTD® 8M +0,25
HTD®L 8M +0,25
HTD® 14M +0,25
HTD®L 14M +0,25
HPL® 3MGT +0,25
HPL® 5SMGT +0,25
HPL® 8MGT +0,25
HPL® 14MGT +0,25
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Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - Selbstfiihrende Zahnriemen

Selbstfiihrende Riemen sind eine Verbundkonstruktion von Standardriemen und speziell entwickelten Polyurethan-Keilleisten,
die hierdurch viel vorteilhafte technische Eigenschaften bieten:

'

e Bordscheiben sind bei selbstflihrenden Riemen nicht notwendig
e Nahezu jeder Riementyp kann mit Keilleiste hergestellt werden
e Dieselbstfihrenden Zahnriemen sind unempfindlich gegen Seitenkrafte

e Selbstfihrende Zahnriemen reduzieren axiale Riemenbewegungen

Hierdurch sind die selbstfiihrenden Zahnriemen besonders geeignet fiir:

allDs Transport- und Férderanwendungen

@ Positionieranwendungen und Handhabungstechnik

Durch z.B. Beschichtungen und Profile lassen sich die selbstflihrenden Zahnriemen speziell fir Ihren Anwendungsfall optimieren.
Weitere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel WF Zahnriemen flir Transportaufgaben ab Seite 130.

Wir wenden zwei verschiedene Produktionsverfahren fiir die Herstellung selbstfiihrender Riemen an:

e Integrierte Keilleisten: Diese werden bereits bei der Herstellung des Zahnriemens co-extrudiert, um gréRere Genauigkeit
und Festigkeit zu gewahrleisten.

e Nachtraglich eingeschweilte Keilleisten: Diese kénnen mit jedem Riementyp und jeder Breite kombiniert werden.

Zur endgliltigen Dimensionierung der Zahnriemen individuell fiir Ihren Einsatzfall steht Ihnen die Walther Flender Anwendungs-

technik gerne zur Verfligung.

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in Giber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam flir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129.
Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.

@ info@walther-flender.de "f”"' Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
Rl
1 J

L |
S
www.walther-flender.de

Wichtiger Hinweis:

Offen liegende Antriebe sind gegen unbeabsichtigten Zugriff durch geeignete SchutzmaRnahmen (wie z.B. Walther Flender
Maschinenverkleidungen) abzukapseln. Die Linearzahnriemen diirfen nicht fiir Flugzeugantriebe oder sonstige Antriebe, bei
denen ein Riemenausfall Ursache kérperlicher Verletzung sein kdnnte, eingesetzt werden.
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Heber-, Linear- und Transportzahnriemen aus Polyurethan - BLACK-FLAT Flachriemen aus Polyurethan

t [l NETAE [k [N[\774

Grof3e Leistung auf kleinem Raum

Als kostenbewusste Alternative zu Ketten, Stahlseilen und Hydraulikzylindern, bieten wir Ihnen zuséatzlich ein vielfaltiges Pro-
gramm an Flachriemen aus Polyurethan an. Diese zeichnen sich besonders durch die kleinen Scheibendurchmesser und damit
den geringen Raumbedarf, die hohe Kraftiibertragung sowie ein hohes Maf3 an Flexibilitat aus.

Die Walther Flender Flachriemen aus Polyurethan sind endliche, extrudierte Riemen aus hocHF*estem Polyurethan. Durch die
Kombination aus diversen Polyurethan-Typen und verschiedenen Zugtragern, lassen sich die Flachriemen den unterschiedlichsten

Aufgabenstellungen anpassen.

Die Walther Flender Flachriemen aus Polyurethan sind be-

(el NEIAE[R:IN[F\/72

sonders geeignet fiir Umgebungs-, bzw. Einsatzbedingungen

JGIHINVAVANIIANNEITGIH

wie z.B.:

¢ Kompakter Antrieb

Il
r FDA/EU-Lebensmittelzulassung

:€ Kosten-Leistungsverhaltnis

AN INIWIIRINEHV/Z

BLACK-FLAT - Standardbreiten und Abmessungen

N
Riementyp Standardbreiten (mm) | Riemenstéirke (mm) Rollenlinge (m) Mindestldnge verschweilRt Metergewicht E
[*1%] g/25 mm 5
bis 100 mm Breite > 100 mm Breite Riemenbreite %
BFL20 0,0750 2
BFL20-Aramid 0,0575 2
BFL20-HF* 0,0825 ﬁ
BFL20-RSL 2 0,0950
BFL20-RKV 0,0550 z
BFL20-RHF* 0,0875
BFL20-Niro 100 880 960 0,0925
BFL32 25 50 75 100 150 01100
BFL32-Aramid 0,0925
BFL32-HF* 0,1200
BFL32-RSL 52 0,1550 ]
BFL32-RKV 0,0875 -
BFL32-RHF* 0,1650 T
BFL38 38 : 0,1975 o
50 ohne Verschweil3ung e
BFL48 4.8 0,2700 (=
X,

Flachriemen aus Polyurethan sind sehr vielseitig einsetzbar. Zur endgiltigen Dimensionierung der Zahnriemen individuell ftr
Ihren Einsatzfall steht Ihnen die Walther Flender Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.

Unsere Anwendungstechnik verfligt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen. Nutzen Sie unser Kompetenzteam flr die Auswahl
der optimalen Antriebskomponenten. Ein Datenblatt zur Anfrage einer mageschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129. Infor-
mationen zu unseren optimal auf lhre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben auf Seite 151.

@ info@walther-flender.de '-Ir"l Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
%J.'
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Heber-, Linear- und Transportzahnriemen - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

Durch die Verwendung von anwendungsoptimierten Frasern kann eine héhere Positioniergenauigkeit,

oder z.B. eine Geraduschreduzierung des Antriebs erreicht werden. Informationen hierzu finden Sie auf Seite 154.

Gerne steht lhnen auch die Walther Flender Anwendungstechnik zur Verfligung.

@\J .
=

3

i |

info@walther-flender.de ;'TQ‘:‘ Telefon: +49{0) 211 - 7007 00

Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken jede Zahnscheibe lhrer Wahl.

Nutzen Sie den Walther Flender

unter www.walther-flender.de

T-Profil - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

AD ZAHNSCHEIBEN
ONLINEKONFIGURATOR

T5 T10 T20
. Zin = Mind.
Z.. = Mind. 10 Z3hne empfohlen 14 z;a_hf: IFStah:II?(j-\.ramid); 15 Z‘;%"‘Zaézih('h‘/ﬁ;;m'd);
12 Z3hne (HF) empfohlen ST e, ARl
B Mindestscheibgg—ﬂ e e Empf. M|ndes’ésc;:frfr;?g?a-ﬁlfyggﬁznspannrollen; Empf. M|ndests;28|rl])qe:2 S;2:1;1?/Aﬁ'fﬁenspannrollen.
mm 60 mm HF 160 mm Niro
100 mm HF
Zéz.gﬂf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
08 12,73 11,89 25,46 23,60 Die weiB hinterlegten Zahnscheiben liegen unter
09 1432 1340 2865 2679 rvnns vl nieiziean.
10 15,92 15,08 31,83 29,97 des gesamten Antriebs fiihren kann.
11 17,51 16,67 35,01 33,15 70,03 67,18
12 19,10 18,25 38,20 36,34 76,39 73,54
13 20,69 19,85 41,38 39,52 82,76 79,91
14 22,28 21,45 44,56 42,70 89,13 86,28
15 23,87 23,05 47,75 45,89 95,49 92,64
16 25,46 24,60 50,93 49,07 101,86 99,01
17 27,06 26,20 54,11 52,25 108,23 105,38
18 28,65 27,80 57,30 55,44 114,59 111,74
19 30,24 29,40 60,48 58,62 120,96 118,11
20 31,83 31,00 63,66 61,80 127,32 124,47
21 33,42 32,70 66,85 64,99 133,69 130,84
22 35,01 34,25 70,03 68,17 140,06 137,21
23 36,61 35,85 7321 71,35 146,42 143,57
24 38,20 37,40 76,39 74,53 152,79 149,94
25 39,79 39,00 79,58 77,72 159,15 156,30
26 41,38 40,60 82,76 80,90 165,52 162,67
27 42,97 42,20 85,94 84,08 171,89 169,04
28 44,56 43,75 89,13 87,27 178,25 175,40
29 46,15 45,35 92,31 90,45 184,62 181,77
30 47,75 46,95 95,49 93,63 190,99 188,14
31 49,34 48,55 98,68 96,82 197,35 194,50
32 50,93 50,10 101,86 100,00 203,72 200,87
33 52,52 51,70 105,04 103,18 210,08 207,23
34 54,11 53,25 108,23 106,37 216,45 213,60
35 55,70 54,85 111,41 109,55 222,82 219,97
36 57,30 56,45 114,59 112,73 229,18 226,33
37 58,89 58,05 117,77 11591 235,55 232,70
38 60,48 59,65 120,96 119,10 241,92 239,07
39 62,07 61,25 124,14 122,28 248,28 245,43
40 63,66 62,85 127,32 125,46 254,65 251,80
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T-Profil - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

T5

T10

T20

Zin = Mind. 10 Zahne empfohlen

Zin = Mind.
14 Zzhne (Stahl / Aramid);
12 Zahne (HF) empfohlen

Zmin = Mind.
15 Z3hne (Stahl / Aramid);
20 Zahne (Niro);
12 Z3hne (HF) empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:
80 mm Stahl/ Aramid

Empf. Mindestscheiben-g fliir AuRenspannrollen:
120 mm Stahl / HF

Zigﬂf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
41 65,25 64,40 130,51 128,65 261,01 258,16
42 66,85 66,00 133,69 131,83 267,38 264,53
43 68,44 67,70 136,87 135,01 273,75 270,90
44 70,03 69,20 140,06 138,20 280,11 277,26
45 71,62 70,80 143,24 141,38 286,48 283,63
46 73,21 72,40 146,42 144,56 292,85 290,00
47 74,80 73,95 149,61 147,75 299,21 296,36
48 76,39 75,55 152,79 150,93 305,58 302,73
49 77,99 77,15 155,97 154,11 311,94 309,09
50 79,58 78,75 159,15 157,29 318,31 315,46
51 81,17 80,35 162,34 160,48 324,68 321,83
52 82,76 81,95 165,52 163,66 331,04 328,19
53 84,35 83,50 168,70 166,84 337,41 334,56
54 85,94 85,10 171,89 170,03 343,77 340,92
55 87,54 86,70 175,07 173,21 350,14 347,29
56 89,13 88,30 178,25 176,39 356,51 353,66
57 90,72 89,90 181,44 179,58 362,87 360,02
58 92,31 91,50 184,62 182,76 369,24 366,39
59 93,90 93,05 187,80 185,94 375,61 372,76
60 95,49 94,65 190,99 189,13 381,97 379,12
61 97,08 96,25 194,17 192,31 388,34 385,49
62 98,68 97,85 197,35 195,49 394,70 391,85
63 100,27 99,45 200,54 198,68 401,07 398,22
64 101,86 101,05 203,72 201,86 407,44 404,59
65 103,45 102,65 206,90 205,04 413,80 410,95
66 105,04 104,20 210,08 208,22 420,17 417,32
67 106,63 105,80 213,27 211,41 426,54 423,69
68 108,23 107,40 216,45 214,59 432,90 430,05
69 109,82 109,00 219,63 217,77 439,27 436,42
70 111,41 110,60 222,82 220,96 445,63 442,78
71 113,00 112,20 226,00 224,14 452,00 449,15
72 114,59 113,75 229,18 227,32 458,37 455,52
73 116,18 115,35 232,37 230,51 464,73 461,88
74 117,77 116,95 235,55 233,69 471,10 468,25
75 119,37 118,55 238,73 236,87 477,46 474,61
76 120,96 120,15 241,92 240,06 483,83 480,98
77 122,55 121,75 245,10 243,24 490,20 487,35
78 124,14 123,30 248,28 246,42 496,56 493,71
79 125,73 124,90 251,46 249,60 502,93 500,08
80 127,32 126,50 254,65 252,79 509,30 506,45
81 128,92 128,10 257,83 255,97 515,66 512,81
82 130,51 129,70 261,01 259,15 522,03 519,18
83 132,10 131,30 264,20 262,34 528,39 525,54
84 133,69 132,85 267,38 265,52 534,76 531,91
85 135,28 134,45 270,56 268,70 541,13 538,28
86 136,87 136,05 273,75 271,89 547,49 544,64
87 138,46 137,65 276,93 275,07 553,86 551,01
88 140,06 139,25 280,11 278,25 560,23 557,38
89 141,65 140,85 283,30 281,44 566,59 563,74
90 143,24 142,45 286,48 284,62 572,96 570,11
91 144,83 144,00 289,66 287,80 579,32 576,47
92 146,42 145,60 292,85 290,99 585,69 582,84
93 148,01 147,20 296,03 294,17 592,06 589,21
94 149,61 148,80 299,21 297,35 598,42 595,57
95 151,20 150,40 302,39 300,53 604,79 601,94

t [l NETAE [k [N[\774
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AT-Profil - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

123

AT5

AT5

AT20

Zin = Mind. 15 Zahne empfohlen

Zmin = Mind.
15 Z3hne (Stahl / Aramid);
20 Z&hne (Niro)
12 Zshne (HF) empfohlen

Zin = Mind. 18 Zahne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir Au3enspannrollen:
120 mm Stahl / Aramid

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

0 mm 160 mm Niro 0 mm
100 mm HF
Zggﬁf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
11 17,51 16,29 35,01 33,19 Die weiB hinterlegten Zahnscheiben liegen unter
12 19,10 17,88 38,20 36,38 was v eine deutlch v ingéren Lebenedacer
13 20,69 19,47 41,38 39,56 des gesamten Antriebs flihren kann.
14 22,28 21,06 44,56 42,74 89,13 86,31
15 23,87 22,65 47,75 45,93 95,49 92,67
16 25,46 24,24 50,93 49,11 101,86 99,04
17 27,06 25,84 54,11 52,29 108,23 105,41
18 28,65 27,43 57,30 55,48 114,59 111,77
19 30,24 29,02 60,48 58,66 120,96 118,14
20 31,83 30,61 63,66 61,84 127,32 124,50
21 33,42 32,20 66,85 65,03 133,69 130,87
22 35,01 33,79 70,03 68,21 140,06 137,24
23 36,61 35,39 7321 71,39 146,42 143,60
24 38,20 36,98 76,39 74,57 152,79 149,97
25 39,79 38,57 79,58 77,76 159,15 156,33
26 41,38 40,16 82,76 80,94 165,52 162,70
27 42,97 41,75 85,94 84,12 171,89 169,07
28 44,56 43,34 89,13 87,31 178,25 175,43
29 46,15 44,93 92,31 90,49 184,62 181,80
30 47,75 46,53 95,49 93,67 190,99 188,17
31 49,34 48,12 98,68 96,86 197,35 194,53
32 50,93 49,71 101,86 100,04 203,72 200,90
33 52,52 51,30 105,04 103,22 210,08 207,26
34 54,11 52,89 108,23 106,41 216,45 213,63
35 55,70 54,48 111,41 109,59 222,82 220,00
36 57,30 56,08 114,59 112,77 229,18 226,36
37 58,89 57,67 117,77 115,95 235,55 232,73
38 60,48 59,26 120,96 119,14 241,92 239,10
39 62,07 60,85 124,14 122,32 248,28 245,46
40 63,66 62,44 127,32 125,50 254,65 251,83
41 65,25 64,03 130,51 128,69 261,01 258,19
42 66,85 65,63 133,69 131,87 267,38 264,56
43 68,44 67,22 136,87 135,05 273,75 270,93
44 70,03 68,81 140,06 138,24 280,11 277,29
45 71,62 70,40 143,24 141,42 286,48 283,66
46 73,21 71,99 146,42 144,60 292,85 290,03
47 74,80 73,58 149,61 147,79 299,21 296,39
48 76,39 75,17 152,79 150,97 305,58 302,76
49 77,99 76,77 155,97 154,15 311,94 309,12
50 79,58 78,36 159,15 157,33 318,31 315,49
51 81,17 79,95 162,34 160,52 324,68 321,86
52 82,76 81,54 165,52 163,70 331,04 328,22
53 84,35 83,13 168,70 166,88 337,41 334,59
54 85,94 84,72 171,89 170,07 343,77 340,95
55 87,54 86,32 175,07 173,25 350,14 347,32
56 89,13 87,91 178,25 176,43 356,51 353,69
57 90,72 89,50 181,44 179,62 362,87 360,05
58 92,31 91,09 184,62 182,80 369,24 366,42
59 93,90 92,68 187,80 185,98 375,61 372,79
60 95,49 94,27 190,99 189,17 381,97 379,15
61 97,08 95,86 194,17 192,35 388,34 385,52
62 98,68 97,46 197,35 195,53 394,70 391,88
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AT5

AT5

AT20

Z,in = Mind. 15 Zahne empfohlen

Zmin = Mind.
15 Zahne (Stahl / Aramid);
20 Z3hne (Niro)
12 Zihne (HF) empfohlen

Z.in = Mind. 18 Zahne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fir AuRenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuRenspannrollen:
120 mm Stahl / Aramid

Empf. Mindestscheiben-g flr AuRenspannrollen:

0 mm 160 mm Niro 0 mm
100 mm HF
z‘:‘zigﬂle' Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
63 100,27 99,05 200,54 198,72 401,07 398,25
64 101,86 100,64 203,72 201,90 407,44 404,62
65 103,45 102,23 206,90 205,08 413,80 410,98
66 105,04 103,82 210,08 208,26 420,17 417,35
67 106,63 105,41 213,27 211,45 426,54 423,72
68 108,23 107,01 216,45 214,63 432,90 430,08
69 109,82 108,60 219,63 217,81 439,27 436,45
70 111,41 110,19 222,82 221,00 445,63 44281
71 113,00 111,78 226,00 224,18 452,00 449,18
72 114,59 113,37 229,18 227,36 458,37 455,55
73 116,18 114,96 232,37 230,55 464,73 461,91
74 117,77 116,55 235,55 233,73 471,10 468,28
75 119,37 118,15 238,73 236,91 477,46 474,64
76 120,96 119,74 241,92 240,10 483,83 481,01
77 122,55 121,33 245,10 243,28 490,20 487,38
78 124,14 122,92 248,28 246,46 496,56 493,74
79 125,73 124,51 251,46 249,64 502,93 500,11
80 127,32 126,10 254,65 252,83 509,30 506,48
81 128,92 127,70 257,83 256,01 515,66 512,84
82 130,51 129,29 261,01 259,19 522,03 519,21
83 132,10 130,88 264,20 262,38 528,39 525,57
84 133,69 132,47 267,38 265,56 534,76 531,94
85 135,28 134,06 270,56 268,74 541,13 538,31
86 136,87 135,65 273,75 271,93 547,49 544,67
87 138,46 137,24 276,93 27511 553,86 551,04
88 140,06 138,84 280,11 278,29 560,23 557,41
89 141,65 140,43 283,30 281,48 566,59 563,77
90 143,24 142,02 286,48 284,66 572,96 570,14
91 144,83 143,61 289,66 287,84 579,32 576,50
92 146,42 145,20 292,85 291,03 585,69 582,87
93 148,01 146,79 296,03 294,21 592,06 589,24
94 149,61 148,39 299,21 297,39 598,42 595,60
95 151,20 149,98 302,39 300,57 604,79 601,97
96 152,79 151,57 305,58 303,76 611,15 608,33
97 154,38 153,16 308,76 306,94 617,52 614,70
98 155,97 154,75 311,94 310,12 623,89 621,07
99 157,56 156,34 315,13 313,31 630,25 627,43
100 159,15 157,93 318,31 316,49 636,62 633,80
101 160,75 159,53 321,49 319,67 642,99 640,17
102 162,34 161,12 324,68 322,86 649,35 646,53
103 163,93 162,71 327,86 326,04 655,72 652,90
104 165,52 164,30 331,04 329,22 662,08 659,26
105 167,11 165,89 334,23 332,41 668,45 665,63
106 168,70 167,48 337,41 335,59 674,82 672,00
107 170,30 169,08 340,59 338,77 681,18 678,36
108 171,89 170,67 343,77 341,95 687,55 684,73
109 173,48 172,26 346,96 345,14 693,92 691,10
110 175,07 173,85 350,14 348,32 700,28 697,46
111 176,66 175,44 353,32 351,50 706,65 703,83
112 178,25 177,03 356,51 354,69 713,01 710,19
113 179,85 178,63 359,69 357,87 719,38 716,56
114 181,44 180,22 362,87 361,05 725,75 722,93
115 183,03 181,81 366,06 364,24 732,11 729,29
116 184,62 183,40 369,24 367,42 738,48 735,66
117 186,21 184,99 372,42 370,60 744,85 742,03
118 187,80 186,58 375,61 373,79 751,21 748,39
119 189,39 188,17 378,79 376,97 757,58 754,76
120 190,99 189,77 381,97 380,15 763,94 761,12
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CLASSIC 5M

CLASSIC 8M

CLASSIC 14M

Z.in = Mind. 14 Z3hne empfohlen

Zmin = Mind. 22 Zahne empfohlen

Z.in = Mind. 28 Zahne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir Auenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

35mm 85mm 190 mm

Z?L‘RF' Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
10 15,92 14,77
11 17,51 16,36
C 19.10 17,96 Die weil hinterlegten
13 20,69 19,55 Zahnscheiben liegen
14 22,28 21,14 unter der von uns
15 23,87 2273 empfohlenen
16 25,46 24,32 40,74 39,37 WTQ"ZfZﬁ:thZﬂh
17 27,06 2591 43,29 41,92 geringeren Lebensdauer
18 28,65 27,50 45,84 44,47 des gesamten Antriebs
19 30,24 29,10 48,38 47,01 fiihren kann.
20 31,83 30,69 50,93 49,56
21 33,42 32,28 53,48 52,10
22 35,01 33,87 56,02 54,65
23 36,61 35,46 58,57 57,20
24 38,20 37,05 61,12 59,74 106,95 104,16
25 39,79 38,65 63,66 62,29 111,41 108,61
26 41,38 40,24 66,21 64,84 115,86 113,07
27 42,97 41,83 68,75 67,38 120,32 117,53
28 44,56 43,42 71,30 70,08 124,78 122,12
29 46,15 45,01 73,85 72,63 129,23 126,57
30 47,75 46,60 76,39 75,13 133,69 130,99
31} 49,34 48,20 78,94 77,65 138,15 135,44
32 50,93 49,79 81,49 80,16 142,60 139,88
33 52,52 51,38 84,03 82,69 147,06 144,35
34 54,11 52,97 86,58 85,21 151,52 148,79
35 55,70 54,56 89,13 87,76 155,97 153,23
36 57,30 56,15 91,67 90,30 160,43 157,68
37 58,89 57,74 94,22 92,85 164,88 162,14
38 60,48 59,34 96,77 95,39 169,34 166,60
39 62,07 60,93 99,31 97,94 173,80 171,03
40 63,66 62,52 101,86 100,49 178,25 175,49
41 65,25 64,11 104,41 103,03 182,71 179,92
42 66,85 65,70 106,95 105,58 187,17 184,37
43 68,44 67,29 109,50 108,13 191,62 188,83
44 70,03 68,89 112,05 110,67 196,08 193,28
45 71,62 70,48 114,59 113,22 200,54 197,74
46 73,21 72,07 117,14 115,77 204,99 202,20
47 74,80 73,66 119,68 118,31 209,45 206,65
48 76,39 75,25 122,23 120,86 213,90 211,11
49 77,99 76,84 124,78 123,41 218,36 215,57
50 79,58 78,43 127,32 125,95 222,82 220,02
51 81,17 80,03 129,87 128,50 227,27 224,48
52 82,76 81,62 132,42 131,05 231,73 228,94
53 84,35 83,21 134,96 133,59 236,19 233,39
54 85,94 84,80 137,51 136,14 240,64 237,85
55 87,54 86,39 140,06 138,68 245,10 242,30
56 89,13 87,98 142,60 141,23 249,55 246,76
57 90,72 89,58 145,15 143,78 254,01 251,22
58 92,31 91,17 147,70 146,32 258,47 255,67
59 93,90 92,76 150,24 148,87 262,92 260,13
60 95,49 94,35 152,79 151,42 267,38 264,59
61 97,08 95,94 155,34 153,96 271,84 269,04
62 98,68 97,53 157,88 156,51 276,29 273,50
63 100,27 99,12 160,43 159,06 280,75 277,96
64 101,86 100,72 162,97 161,60 285,21 282,41
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PU LLHTD® - Wirk- und AuBendurchmesser der Zahnscheiben

CLASSIC 5M

CLASSIC 8M

CLASSIC 14M

Z.in = Mind. 14 Zahne empfohlen

Znin = Mind. 22 Zahne empfohlen

Zin = Mind. 28 Zahne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fir AuRenspannrollen:

35mm

Empf. Mindestscheiben-g fliir AuRenspannrollen:

85 mm

Empf. Mindestscheiben-g flir AuRenspannrollen:

190 mm

AN INIWIIRINEHV/Z

Z?gﬂle' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm)
65 103,45 102,31 165,52 164,15 289,66 286,87
66 105,04 103,90 168,07 166,70 294,12 291,32
67 106,63 105,49 170,61 169,24 298,57 295,78
68 108,23 107,08 173,16 171,79 303,03 300,24
69 109,82 108,67 175,71 174,34 307,49 304,69
70 111,41 110,27 178,25 176,88 311,94 309,15
71 113,00 111,86 180,80 179,43 316,40 313,61
72 114,59 113,45 183,35 181,97 320,86 318,06
73 116,18 115,04 185,89 184,52 325,31 322,52
74 117,77 116,63 188,44 187,07 329,77 326,98
75 119,37 118,22 190,99 189,61 334,23 331,43
76 120,96 119,81 193,53 192,16 338,68 335,89
77 122,55 121,41 196,08 194,71 343,14 340,34
78 124,14 123,00 198,63 197,25 347,59 344,80
79 125,73 124,59 201,17 199,80 352,05 349,26
80 127,32 126,18 203,72 202,35 356,51 353,71
81 128,92 127,77 206,26 204,89 360,96 358,17
82 130,51 129,36 208,81 207,44 365,42 362,63
83 132,10 130,96 211,36 209,99 369,88 367,08
84 133,69 132,55 213,90 212,53 374,33 371,54
85 135,28 134,14 216,45 215,08 378,79 375,99
86 136,87 135,73 219,00 217,63 383,25 380,45
87 138,46 137,32 221,54 220,17 387,70 384,91
88 140,06 138,91 224,09 222,72 392,16 389,36
89 141,65 140,50 226,64 225,27 396,61 393,82
90 143,24 142,10 229,18 227,81 401,07 398,28
91 144,83 143,69 231,73 230,36 405,53 402,73
92 146,42 145,28 234,28 232,90 409,98 407,19
93 148,01 146,87 236,82 235,45 414,44 411,65
94 149,61 148,46 239,37 238,00 418,90 416,10
95 151,20 150,05 241,92 240,54 423,35 420,56

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in Gber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam flir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.
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ADVANCED 3M

ADVANCED 5M

ADVANCED LL 8M

Z.in = Mind. 16 Zahne empfohlen

Zin = Mind. 22 Zahne empfohlen

Z.in = Mind. 22 Z3hne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fur AuZenspannrollen:

25mm 45 mm 85mm

Zila"ﬂf' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
10 9,55 8,79 15,92 14,77
11 10,50 9,74 17,51 16,36
12 11,46 10,70 19,10 17,96
13 12,41 11,65 20,69 19,55 Die weil3 hinterlegten Zahnscheiben liegen
14 13,37 1261 22,28 21,14 Mindestzéizteezraiirv:/’::ztn:irirenrpgz:It(leirc]ﬁngeringeren -
15 14,32 13,56 23,87 22,73 Lebensdauer des gesamten Antriebs fiihren kann.
16 15,28 14,52 25,46 24,32 |
17 16,23 15,47 27,06 25,91
18 17,19 16,43 28,65 27,50 45,84 44,24
19 18,14 17,38 30,24 29,10 48,38 46,78
20 19,10 18,34 31,83 30,69 50,93 49,33
21 20,05 19,29 33,42 32,28 53,48 51,88
22 21,01 20,25 35,01 33,87 56,02 54,42
23 21,96 21,20 36,61 35,46 58,57 56,97
24 22,92 22,16 38,20 37,05 61,12 59,52
25 23,87 2311 39,79 38,65 63,66 62,06
26 24,83 24,07 41,38 40,24 66,21 64,61
27 25,78 25,02 42,97 41,83 68,75 67,15
28 26,74 25,98 44,56 43,42 71,30 69,70
29 27,69 26,93 46,15 45,01 73,85 72,25
30 28,65 27,89 47,75 46,60 76,39 74,79
31 29,60 28,84 49,34 48,20 78,94 77,34
32 30,56 29,80 50,93 49,79 81,49 79,89
33 31,51 30,75 52,52 51,38 84,03 82,43
34 32,47 31,71 54,11 52,97 86,58 84,98
35 33,42 32,66 55,70 54,56 89,13 87,53
36 34,38 33,62 57,30 56,15 91,67 90,07
37 35,33 34,57 58,89 57,74 94,22 92,62
38 36,29 35,53 60,48 59,34 96,77 95,17
39 37,24 36,48 62,07 60,93 99,31 97,71
40 38,20 37,44 63,66 62,52 101,86 100,26
41 39,15 38,39 65,25 64,11 104,41 102,81
42 40,11 39,35 66,85 65,70 106,95 105,35
43 41,06 40,30 68,44 67,29 109,50 107,90
44 42,02 41,25 70,03 68,89 112,05 110,44
45 42,97 42,21 71,62 70,48 114,59 112,99
46 43,93 43,16 7321 72,07 117,14 115,54
47 44,88 44,12 74,80 73,66 119,68 118,08
48 45,84 45,07 76,39 75,25 122,23 120,63
49 46,79 46,03 77,99 76,84 124,78 123,18
50 47,75 46,98 79,58 78,43 127,32 125,72
51 48,70 47,94 81,17 80,03 129,87 128,27
52 49,66 48,89 82,76 81,62 132,42 130,82
53 50,61 49,85 84,35 83,21 134,96 133,36
54 51,57 50,80 85,94 84,80 137,51 135,91
55 52,52 51,76 87,54 86,39 140,06 138,46
56 53,48 52,71 89,13 87,98 142,60 141,00
57 54,43 53,67 90,72 89,58 145,15 143,55
58 55,39 54,62 92,31 91,17 147,70 146,10
59 56,34 55,58 93,90 92,76 150,24 148,64
60 57,30 56,53 95,49 94,35 152,79 151,19
61 58,25 57,49 97,08 95,94 155,34 153,74
62 59,21 58,44 98,68 97,53 157,88 156,28
63 60,16 59,40 100,27 99,12 160,43 158,83
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PU LL HPL® - Wirk- und AuRendurchmesser der Zahnscheiben

ADVANCED 3M

ADVANCED 5M

ADVANCED LL 8M

Zin = Mind. 16 Zahne empfohlen

Zin = Mind. 22 Zahne empfohlen

Zmin = Mind. 22 Zahne empfohlen

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fiir AuBenspannrollen:

Empf. Mindestscheiben-g fir AuRenspannrollen:

25mm 45 mm 85 mm
Zigﬂle' Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuRen-g (mm) Wirk-g (mm) AuBen-g (mm)
64 61,12 60,35 101,86 100,72 162,97 161,37
65 62,07 61,31 103,45 102,31 165,52 163,92
66 63,03 62,26 105,04 103,90 168,07 166,47
67 63,98 63,22 106,63 105,49 170,61 169,01
68 64,94 64,17 108,23 107,08 173,16 171,56
69 65,89 65,13 109,82 108,67 175,71 174,11
70 66,85 66,08 111,41 110,27 178,25 176,65
71 67,80 67,04 113,00 111,86 180,80 179,20
72 68,75 67,99 114,59 113,45 183,35 181,75
73 69,71 68,95 116,18 115,04 185,89 184,29
74 70,66 69,90 117,77 116,63 188,44 186,84
75 71,62 70,86 119,37 118,22 190,99 189,39
76 72,57 71,81 120,96 119,81 193,53 191,93
77 73,53 72,77 122,55 121,41 196,08 194,48
78 74,48 73,72 124,14 123,00 198,63 197,03
79 75,44 74,68 125,73 124,59 201,17 199,57
80 76,39 75,63 127,32 126,18 203,72 202,12
81 77,35 76,59 128,92 127,77 206,26 204,66
82 78,30 77,54 130,51 129,36 208,81 207,21
83 79,26 78,50 132,10 130,96 211,36 209,76
84 80,21 79,45 133,69 132,55 213,90 212,30
85 81,17 80,41 135,28 134,14 216,45 214,85
86 82,12 81,36 136,87 135,73 219,00 217,40
87 83,08 82,32 138,46 137,32 221,54 219,94
88 84,03 83,27 140,06 138,91 224,09 222,49
89 84,99 84,23 141,65 140,50 226,64 225,04
90 85,94 85,18 143,24 142,10 229,18 227,58
91 86,90 86,14 144,83 143,69 231,73 230,13
92 87,85 87,09 146,42 145,28 234,28 232,68
93 88,81 88,05 148,01 146,87 236,82 235,22

Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in Gber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam flir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 129.

Informationen zu unseren optimal auf Ihre Anwendung abgestimmten Zahnscheiben ab Seite 151.
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

HEBER- UND LINEARZAHNRIEMEN

PROJEKTDATENBLATT

@ = =3 Datenblatt zur Auslegung von

Heber- und Linearantrieben

Firma: Ansprechpartner:

Telefon: Email:

I. Projektinformationen:

O Linearantrieb QO Heberantrieb Sonstiges

Vorhandener Antrieb QO ja O nein Bedarf Stiick/Jahr:

Il. Lebensdauer & Umgebung

yMax. gewlinschte Anzahl Lastwechsel, z.B.: O unter 5.000 O ca. 500.000
O ca.5Mio. O ca. 25 Mio.

Betriebstemperatur: °C

Luftfeuchtigkeit: %

O Ol (z.B. Olnebel, Tropfen)
O Wasser (z.B. Spritzwasser)
O Séaure (Art, Konzentration, Temperatur)

Chemische Einfliisse:

QO Staub (Art)
QO Sonstiges
I1l. Antriebsdaten:
Antriebsmaschine: Abtrieb / Last:
Drehzahl ng minl  Bewegte Masse m_
Leistung Py kW  Gegengewicht mg
Moment My Nm Geschwindigkeit v
M nax Nm Max. Beschleunigung a
Max. Verzogerung b
Reibwert
Anlaufcharakteristik: O Art der Belastung:
(z. B. Drehmomentverlauf-Einschaltart) QO gleicHF*6rmig

QO stoRartig
O reversierend

Gewlinschte Positioniergenauigkeit: + mm

Antriebsanordnung : QO Zwei-Scheiben-Anordnung

O ca. 2,5 Mio.
QO Ihre Angabe

O ungleicHF*6rmig

O Omega-Anordnung

Achsabstandsbereich: von mm  bis

Riemenldnge: ca. mm

Zul. Scheibendurchmesser: von mm  bis

Welle-Nabe-Verbindung: O Spannsatz O TL-Buchse
O Passfeder QO Sonstiges

129

kg
kg
m/s
m/s2
m/s2

O gem. Skizze
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"‘——"‘——"‘——‘bWALTHER FLENDER BRANCHENWEGWEISER —
IHR WEG ZzUM RICHTIGEN PRODUKT

ZAHNRIEMENIEUR
LEISTUNGSANTRIEBE

ALLGEMEINER MASCHINEN- UND ANLAGENBAU / ANLAGENTECHNIK / GERATEBAU

Profile Beschichtungen

Seite 144 Seite 135

SCHUTZ DES

ZAKHNRIEMENI|EUR
HEBERZUNDIEINEARANITRIEBE

TRANSPORTGUTES
STAUBETRIES Polyurethan LL PU Flex-Riemen
Seite 110 Seite 75
VAKUUMTECHNIK
= s
i S
© S
=5
=) (@)
= 7z
E )
=2
E < ABFULL- UND VERPACKUNGSANLAGEN FUR DIE GETRANKE-,
%g Foob- uND NON-FOOD INDUSTRIE
=
N
< .
3 Profile Beschichtungen
Seite 144 Seite 135

FDA/EU
RICHTLINIEN

&

STAUBETRIEB
Polyurethan LL PU Flex-Riemen

Seite 110 Seite 75

=
//

VAKUUMTEGCHNIK

z
[T}
a
(]
T
)
(72)
Z
Ll
>
=
=
Z
T
<
N

DRUCKMASCHINEN

Profile Beschichtungen

Seite 144 Seite 135

ZUBEHORIEUR
ZAKHNRIEMENANTRIEBE

VAKUUMTECHNIK

STAUBETRIEB A

Polyurethan LL PU Flex-Riemen

ABRIEBS-

FESTIGKEIT Seite 110 Seite 75

Fiy

MONTAGE-IUND)
\WARTIUNGSHINWEISE
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HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN / MASSIVHOLZ-BEARBEITUNG

SCHUTZ DES
TRANSPORTGUTES

ABRIEBS-
FESTIGKEIT

STAUBETRIEB

FORDERN & HEBEN / MATERIALFLUSS / LOGISTIK

s

|V
|

SCHUTZ DES
TRANSPORTGUTES

ABRIEBS-
FESTIGKEIT

STAUBETRIEB

Sparen Sie Zeit & Kosten:

Profile

Seite 144

-

4
Polyurethan LL
Seite 110
F

iy

e

Profile

Seite 144

r

4

PU Flex-Riemen

Seite 75

aw

g

Beschichtungen

Seite 135

4

PU Flex-Riemen

Seite 75

W

|

Beschichtungen

Seite 135

4

PU Flachiemen

Seite 120

4

NutzenSie unser vielfaltiges Downloadangebot an 3D CAD Modellen unserer beschichteten Zahnriemen
und Komponenten sowie unseren Zahnriemenscheibenkonfigurator und die technischen Datenblatter zu all unseren Produkten.
www.walther-flender.de
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ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Rund 40 verschiedene Beschichtungen und hunderte von anwendungsspezifischen

Foérdernocken

Durch verschiedenste Riickenbeschichtungen, Bearbeitungs-
moglichkeiten, Profilvarianten und auch das Aufbringen von
Nocken, lassen sich die Walther Flender Polyurethan Zahnrie-
men optimal auf Ihre individuelle Transportaufgabe anpassen.

Hierdurch sind Sie das optimale Transportelement fir

Lebensmittelindustrie

(eeJelo®

Glasindustrie
0000

% | Abfiillen & Verpacken

'ﬁ Holzindustrie
|

% Papierindustrie

._ Folienindustrie
-—

Walther Flender bietet Ihnen eine groBe Bandbreite an Zahnriemen speziell fir Heber- und Linearantriebe aus Polyurethan.
Unsere endlichen Polyurethan Zahnriemen als Meterware sind erhaltlich mit Stahl, Aramid und Edelstahlcord in den Teilungen

()| g

=

ESE

Kartonageindustrie

Kabelindustrie

Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /
Anlagentechnik / Geratebau

Materialfluss / Logistik

T5,T10,T20

AT 5,ATL 5, AT10, ATL10, AT20, ATL 20

HTD® 5M, HTD® 8M, HTD® 14M, HTD® L 14M

HPL® 3M, HPL® 5M, HPL® 8M, HPL® 14M

Zusétzlich sind auf Anfrage ebenfalls Linearzahnriemen in z6lliger Ausfiihrung erhaltlich.
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Die Vorteile auf einen Blick

Auch mit FDA & EU Lebensmittelzulassungerhiltlich

Il
f Ebenso wie ein GroRteil unserer Polyurethan Linear-
FDA

zahnriemen, sind auch verschiedene Beschichtungen

speziell auf den Einsatz in der Lebensmitteltechnik zugeschnit-
ten. Hierdurch erfullen viele unserer Transportzahnriemen
aus Polyurethan die strengen Anforderungen der FDA & EU

Lebensmittelzulassung.

Vielfaltige Bearbeitungsmoglichkeiten

Durch verschiedene Kontur- und Oberflaichenbearbeitungen
wie beispielsweise Quer- und Langsfrasen, Schleifen, Sommern
oder Lochen, lassen sich die Polyurethanzahnriemen optimal an
lhre Transportaufgabe anpassen.

Foérdernockenund Profilein nahezujeder Ausfiihrung lieferbar
Durch geschweil3te oder geschraubte Nocken in Standard-und
auch individueller Sonderausfiihrung, kénnen die Polyurethan
Transportzahnriemen tberall dort ideal eingesetzt werden, wo
gefordert, abgezogen, zugeflihrt und positioniert wird.

Bestindig gegeniiber Schmiermitteln, Feuchtigkeit und Che-
mikalien

Durch die hochwertige Polyurethanmischung tGiberzeugen die
Walther Flender Transportzahnriemendurch ihre hohe Bestan-
digkeit gegeniiber Kihlschmierstoffen, Schmiermitteln und
Chemikalien. Weitere Hinweise zur Bestandigkeit der einzelnen
Beschichtungen, entnehmen Sie bitte der Beschichtungsiiber-
sicht ab Seite 135.

Unsere Anwendungstechnik verfiligt Giber langjahrige Erfahrungen in iber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer ma3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 150.

info@walther-flender.de

@\J 7
5

\3

! Telefon: +49(0) 211 - 7007 00
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Beschichtungen

135

Jede Anwendung hat individuelle Anforderungen an den Transportriemen. Durch rund 40 verschiedene Beschichtungen, lassen

sich die optimal auf die jeweilige branchenspezifische Anwendung anpassen.

Unsere Beschichtungen im Uberlick

o e WS e [ e o
| @ ? f:'t\ . — @
| 0= 2=
FDA 0000, Herrr ||| M— — 0000

1 | Chromleder

2 | Novoflies O] ®

3 | Polyamidgewebe @® ®

4 | Celloflex ® O] O]

5 | Sylomer-G ® ®

6 | Sylomer-R ® ®

7 | Sylomer-L ® ®

8 | Sylomer-M ® ® ®
9 | Sylomer-P ® ® ®
10 | PU -Folie 85° ® ®

11 | PU-Folie 60° ® ®

12 | PU - Langsrille ® ® ®

13 | PU-Gelb ® ®

14 | PU-Grau

15 | Polythan ®

16 | PVC-Blau ® ® O]

17 | PVC- Weiss ® O] O]

18 | Noppen Weiss ® ® ®

19 | Fischgrat - Profil ® ®
20 | Sagezahn - Profil ®
21 | Supergrip - Griin ® @® ® ®
22 | Supergrip - Weiss ® ® ® ® ®
23 | Supergrip - Petrol ® ® ® ®
24 | Supergrip - Schwarz ® ®
25 | Porol ®
26 | Teflon ®
27 | Gummi - Weiss ®
28 | Correx ® ®
29 | Linatex ® ® ® ®
30 | Linatrile ®
31 | Elastomer - Griin ®
32 | Schwammgummi ®
33| EPDM ®
34 | Magnetfolie
35 | RP400 O] ®
36 | Viton O]

* FDA Zulassung gemaB den Konformitatskriterien der FDA Regeln CFR§77.1680, den Européischen Richtlinien (EC) 1935-2004, (EC) 2023-2006, (EU)Nr. 10/2(




136

ZAHNRIEMEN|FUR!

HEBER:IUND]IINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN l

cmm_._® REVR

MONTAGE:IUND
\WARTIUNGSHINWEISE

Transport von
Rohren

Ol-und
fettgetrankte
Teile

®

Vakkum-
technik

Abriebschutz
|
|

Staubetrieb

=
]
]
1]
25 | 2
a5 ®
-]
1
5§ | @
=
L
(7]
£
= ¢ ® ®
.Wm, =0
o | A8 ;
L5 = ® ® S
TRl /4° :
E
] L
% c w
ik ® ® ® ® o
] E o)
Eo) N
< S
o~
c
k3
£ s £
=1 -+~
ER ‘Hﬁf ® ® ® ® 5
€ T [24
< L)
Ll
. e e S
52 |[@E 3
= 2
L2 3
£ -
i
~




ZAHNRIEMEN|EUR

(=3
)
5

MONTAGE-UND)

.. 137
WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Unsere Beschichtungen im Uberblick

Shore/A

Nr. Bezeichnung Typischer Anwendungsbereich Material Farbe Dichte RG

Haftreibwert
trocken*

e Transport 6l- und fettgetrankter Teile
1 | Chromleder e Blechtransport bei Stanzen Naturleder Grau k.A.
e Rohrtransport

0,59

e Glasindustrie als Transportriemen im Warmbereich
e Verpackungsmaschinen

e Stauriemen

e leichtes Fordergut

2 | Novoflies Polyesterfaser Antrazit k.A.

0,37

Polyamid- e Verpackungsmaschinen
3 evZebe e Holzmaschinen Polyamid Griin k.A.
E e Stauférderstrecke / Stauriemen

0,30

e Papierindustrie

e Verpackungsmaschinen
4 | Celloflex e Folienindustrie Polyurethan Beige RG 400
o Etikettiermaschinen
e Andruckriemen

0,89

e Glasindustrie
Etikettiermaschinen
5 | Sylomer-G ° Shet ‘nen Polyurethan Gelb RG 160
e Verpackungsmaschinen

e Andruckriemen

e Glasindustrie
Etiketti hi
6 | Sylomer-R ° ctiketfiermaschinen Polyurethan Blau RG 220
e Verpackungsmaschinen

e Andruckriemen

1,26

e Glasindustrie
Etiketti hi
7 | Sylomer-L ° frettiermasc |ner.1 Polyurethan Griin RG 300
e Verpackungsmaschinen

e Andruckriemen

e Glasindustrie

e Papierindustrie
e Kabelindustrie
e Abzugsriemen

8 | Sylomer-M Polyurethan Braun RG 400

1,48

e Glasindustrie
e Papierindustrie
9 | Sylomer-P e Kabelindustrie Polyurethan Rot RG 500

e Abzugsriemen

141

e Holzindustrie

e Flachglasindustrie
10 | PU - Folie 85° e Steinzeugindustrie Polyurethan Transparent 85°A
e Schwertransport

e hoher Abriebschutz

141

e Verpackungstechnik
11| PU - Folie 60° e Glasbearbeitung, Polyurethan Transparent 60°A
e hoher Abriebschutz

1,33

e Verpackungstechnik
12 | PU - Langsrille o Glasbearbeitung Polyurethan Transparent 60°A
e Holzindustrie

1,33
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2

M-Faktor Standarddicke ca. Temperatur-
Bestandigkeit Bearbeit oglichkeit
Umlenkung** (mm) bestandigkeit estandigkel earbeitungsméglichkei
25 ca.3 -10°C bis +120°C | gegen Ole und Fette Konturen frasen sowie Oberflache schleifen moglich
infache Ole und Fette,
25 cal5/25 -10°C bis +120°C | SeBeneimacheryeundrette Konturen frésen sowie Oberflache schleifen méglich
elektrostatische Eigenschaften
60 ca.0,5 -20°C bis +50°C | gegen einfache Ole und Fette nicht moglich
20 20-100 -30°C bis +80°C goef:n" einfache Ole und Fette, Konturen schleifen und frésen sowie Oberfliche schleifen moglich
10 12.0 -30°C bis +70°C | gegen einfache Ole und Fette Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
15 6,0/12,0 -30°C bis +70°C | gegen einfache Ole und Fette Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
15 6,0/12,0 -30°C bis +70°C | gegen einfache Ole und Fette Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
20 6,0/12,0 -30°C bis +70°C | gegen einfache Ole und Fette Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
25 12.0 -30°C bis +70°C | gegen einfache Ole und Fette Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
30 1,0-4,0 -20°C bis +80°C | gegen einfache Ole und Fette Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
25 2 -20°C bis +80°C geger\ einfache Ole und Fette, Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
Benzin, Ozon
l 30 2 -20°C bis +80°C | gegen einfache Ole und Fette nicht moglich
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Nr.

Bezeichnung

Typischer Anwendungsbereich

Material

Farbe

Shore/A
Dichte RG

Haftreibwert
trocken*

13

PU - Gelb

Papierindustrie
Folienindustrie
Etikettiermaschinen
Andruckriemen
Abzugsriemen

Polyurethan

Gelb

55°A

0,96

14

PU - Grau

Glasindustrie als Transportriemen im Warmbereich
Papierindustrie

Folienindustrie

Etikettiermaschinen

Andruckriemen

Abzugsriemen

Polyurethan

Grau

55°A

0,96

15

Polythan

Allgemeine Fordertechnik

Polyurethan

Natur

70°A

0,89

16

PVC-Blau

Holzindustrie
Papierindustrie
Verpackungsmaschinen
Schragfoérderung

Polyvinylchlorid

Blau

40°A

0,96

17

PVC - Weiss

Lebensmittelindustrie
StRBwarenindustrie
Papierindustrie
Schragférderung

Polyvinylchlorid

Weiss

65°A

0,89

18

Noppen Weiss

Lebensmittelindustrie
Verpackungsmaschinen

Polyvinylchlorid

Weiss

65°A

0,89

19

Fischgrat - Profil

Lebensmittelindustrie
Flachglasindustrie
Getrankeindustrie
Nassforderung
Schragférderung

Polyvinylchlorid

Weiss

65°A

0,74 (quer)/
0,96 (normal)

20

Sagezahn - Profil

Lebensmittellindustrie
Nassforderung
Schragférderung

Polyvinylchlorid

Weiss

65°A

0,74

21

Supergrip - Griin

Holzindustrie
Flachglasindustrie
Kartonageindustrie
Schragférderung
Nassforderung

Polyvinylchlorid

Griin

40°A

1,05

22

Supergrip - Weiss

Kartonagen
Schragtransport
nicht abfarbend

Polyvinylchlorid

Weiss

50°A

0,81

23

Supergrip - Petrol

Kartonagen
Schréagtransport

Polyvinylchlorid

Petrol

40°A

k.A.

24

Supergrip - Schwarz

Kartonagen
Schréagtransport

Gummi

Schwarz

70°A

0,67
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M-Faktor Standarddicke ca. Temperatur-
Bestéandigkeit Bearbeit oglichkeit
Umlenkung** (mm) bestiandigkeit estandighel earbeitungsmoglichket
infache Ole und Fette,
20 20-100 -10°Cbis+70°Cc | SeBeneimacne e undrette Konturen schleifen und frésen sowie Oberflache schleifen méglich
nicht wasserbestandig
infache Ole und Fett:
20 2,0/3,0 -10°C bis +70°C g.egen eintache “e u.n — Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
nicht wasserbestandig
infache Ol d Fette,
25 20-50 -20°Cbis+goec | SeBen eimacheieund rette Konturen schleifen und frésen sowie Oberflache schleifen méglich
gut gegen Ozon und UV-Strahlung
. begrenzt bestandig gegen Losungsmittel, Ole . L
0-1,7-3. -15° +90° a .
20 10-1,7-30 15°Cbis +90°C und Fett, besténdig gen Sauren und Basen nicht moglich
b t bestandi L6 ittel, Ol
25 ca. 15 10°C bis+110°c | e8renztbestandig gegen Losungsmittel, Ole | L o)
und Fett, bestandig gen Sauren und Basen
Ole und Fette,
20 ca18 -10°Cbis +110°c |~ BeBenieund rette nicht maglich
sowie gegen Sauren und Laugen
30 ca.30 -10°C bis +110°c | EeBen Oleund Fette, nicht maglich
sowie gegen Sauren und Laugen
Ole und Fette,
25 ca.30 -10°C bis +110°C | BEBENTieund rette nicht maglich
sowie gegen Sauren und Laugen
b t bestandi L6 ittel, Ol . )
20 ca.35 -25°Cbis+70°C | ool cli2t DESTANCIB BEEEN LOSUNESIILEEL 2IE 1 it maglich
und Fett, bestandig gen Sauren und Basen
25 ca.35 -15°C bis+90cc | Be8en Oleund Fette, nicht méglich
sowie gegen Sauren und Laugen
. begrenzt bestindig gegen Losungsmittel, Ole . .
2 NOS -15° +90°! X h lich
’ 0 ca.35 S7Cbis +90°C und Fett, bestandig gen Sauren und Basen nicht moglic
‘ 25 ca. 3,5 -20°C bis +70°C k.A. nicht moglich
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ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

29

30

Nr.

Bezeichnung

Typischer Anwendungsbereich

Material

Farbe

Shore/A
Dichte RG

Haftreibwert
trocken*

25

Porol

Verpackungsmaschinen
Etikettiermaschinen
Softverpackungen
Anrollriemen
Schragférderung

Gummi

Schwarz

RG 165

1,63

26

Teflon

Etikettiermaschinen
Verpackungstechnik
Transport von heissen Teilen

PTFE

Grau

k.A.

k.A.

27

Gummi - Weiss

Vakuumtransport
Holztransport
nicht abfarbend

Gummi

Weiss

50°A

k.A.

28

Correx

Verpackungsmaschinen
Kabelindustrie
Abzugsriemen
allgemeine Fordertechnik

Naturkautschuk

Beige

40°A

1,63

29

Linatex

Holzindustrie
Verpackungsmaschinen
Schlaubeutelmaschinen
Kartonagenindustrie
Kabelindustrie
Abzugsriemen

Naturkautschuk

Rot

40°A

1,26

30

Linatrile

Schlauchbeutelmaschinen
Vakuumtransport

Polymer - NBR

Orange

50°A

31

Elastomer - Griin

Holztransport zur Oberflaichenbehandlung

Gummi

Griin

60°A

32

(3
g=)
[T,

Schwammgummi

Verpackungsmaschinen
Etikettiermaschinen
Softverpackungen
Anrollriemen
Schragférderung

Gummi

Orange

RG 250

1,63

33

EPDM

Allgemeine Fordertechnik

Gummi

Schwarz

70°A

34

Magnetfolie

Allgemeine Férdertechnik

Gummi / Ferrit

Braun

k.A.

35

RP400

allgemeine Fordertechnik
hohe VerschleiRfestigkeit

Gummi

Gelb

38°A

36

Viton

Allgemeine Fordertechnik

Gummi

Schwarz

75°A

0,74

*

*%

MONTAGE-UND)

Die angegebenen Reibwerte sind im Neuzustand auf Stahl ermittelt worden. Erfahrungsgemaf konnen die Reibwerte - z.B. durch Staubeinw

Mindestdurchmesser = Standarddicke x M-Faktor

Zur Auswabhl der optimalen Beschichtung flr lhre individuelle Anwendung und flr weitere Beschichtungen, Beschichtungsdicken und auch Son
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Oberflache schleifen méglich

M-Faktor Standarddicke ca. Temperatur-
Bestandigkeit Bearbeit oglichkeit
Umlenkung** (mm) bestiandigkeit estandigket carbeitungsmoglichiet
10 20-150 -40°C bis +75°C g?gen Wasser, Meerwasser, Methanol, Aceton, Waschmittel, Konturfen schlelfgn undfra;en sowie
Sauren und Laugen Oberflache schleifen moglich
300 0.3 -200°C bis +260°C | k.A. nicht moglich
Konturen schleifen und frasen sowie
- -30°C bis +70° A
Ay 20-100 30°Chis+70°C | kA Oberflache schleifen méglich
. X " Konturen schleifen und frasen bedingt méglich,
- - 1O, i 10,
20 4,0-10,0 20°C bis +80°C | gegen einfache Ole und Fette Oberflache schleifen maglich
. bedingt 6lfest, bestéandig gegen Nassabrieb, Konturen schleifen und frasen bedingt moglich,
2 1,6-12 -40° +70°
0 6 0 0°C bis +70°C wasserbestandig, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden Oberflache schleifen moglich
25 24-50 -20°C bis +110°C egen Ole, Fette und andere Chemikalien, wasserbestandi Konturen schieifen und frasen sowie
T ESE ’ ’ & | Oberfliche schleifen moglich
’ 25 1,0/2,0 k.A. k.A. nicht moglich
10 10,0/15,0 k.A. k.A. Oberflache schleifen moglich
Konturen schleifen und frasen sowie
- -40°C bis +100° A
e 20-100 40°Cbis +100°C | kA, Oberflache schleifen moglich
’ 100 1 -10°C bis +120°C | k.A. nicht moglich
. bedingt 6lfest, bestandig gegen Nassabrieb, wasserbestan- Konturen schleifen und frasen bedingt moglich,
2 2,0- -10° +120°
’ 0 0-60 0°Cbis oc dig, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden Oberflache schleifen moglich
) " o o Konturen schleifen und frasen sowie
25 3,0-5,0 -20°C bis +110°C | gegen Ole, Fette und andere Chemikalien, wasserbestandig

irkung - stark streuen. Die Werte haben daher nur Richtwertcharakter.

Jerabmessungen sprechen Sie bitte die Walther Flender Anwendungstechnik an.
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ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Mechanische Bearbeitung

Um die Walther Flender Polyurethanzahnriemen noch optimaler auf Ihre spezielle Anwendung anzupassen, kénnen diese me-

chanisch bearbeitet werden. Hierbei stehen uns verschiedene Bearbeitungsmoglichkeiten - zum Beispiel zur Steigerung der
Biegewilligkeit - zur Verfligung.

IEBE

Hier eine Auswahl unserer Bearbeitungsvarianten:

FUR

HEBER:IUNDIEINEARANI

Bearbeitung Vorteil / Nutzen / Anwendung

ZAKHNRIEMEN

Zur Steigerung der Flexibilitat,

Racken Querfrésen (Quernut) bzw. Biegewilligkeit bei dicken Beschichtungen

Z.B. bei Abzugsriemen, um Profile

Riicken Lingsfrisen (Lingsnut) besser abzichen zu kénnen

Z.B. bei Abzugsriemen, um Profile

Riicken Lingsschleifen (Hohlkehle) besser abzichen zu kénnen

Riicken Langs- und Querschleifen Zur Minimierung der Dickentoleranz
Einzelne Zahne entfernen Zur Verschraubung von Nocken
Z3hne langsfrasen (Langsnut) Bei Keilleistenfiihrung

Zur Steigerung der Flexibilitat,

s
ommern bzw. Biegewilligkeit bei dicken Beschichtungen

(3
g=)
[T,

Zur Steigerung der Flexibilitat,
V-Nut frasen und sommern bzw. Biegewilligkeit bei dicken Beschichtungen
mit V-Nut zum Abziehen

Z.B. zum Erzeugen eines Vakuums,

Lochen, auch mit Saugtaschen oder Saugnuten K .
gt E zum Einsatz als Saugriemen

MONTAGE-UND)
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Férdernocken / Profile

Um bestimmte Anwendungsanforderungen zu erfiillen, kdnnen Linear-, Breit- und Flex-Riemen mit aufgeschweil3ten Profilen/
Nocken kombiniert werden. Die gegossenen Profile/Nocken werden, wie auch die Polyurethan-Zahnriemen, aus hochbelastbarem
Polyurethan hergestellt. Durch die VerschweiBung mit dem Riemen entsteht eine homogene Verbindung des Profils/Nocken mit
dem Zahnriemen. Die Profile/Nocken kénnen in nahezu jeder Ausflihrung hergestellt werden.

T

Aus diesem Grund sind unsere Zahnriemen mit aufgeschweiBten Profilen optimal fiir ﬁ
2IN
=
e Lebensmitteltransport % =
%,
e  Verpackungsmaschinen E g
e Schiebeanwendungen E o
e  Transportanwendungen ’z’ %

. . . =

e Hygieneindustrie 2

34931

e  Textilmaschinen

e Holzindustrie
e Synchronférderer und auch Automatisierungsaufgaben
e  Glastransport

In unserem Sortiment befinden sich bereits tiber 2.000 verschiedene Profilformen.

RINFAINIWNIINHVZ)

Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Profilabmessungen

Das Wichtigste beim Entwurf eines Profils, ist die Profil-

fuBbreite und die Lage des Profils auf dem Zahnriemen, da
dadurch die Biegewilligkeit des Zahnriemens maRgeblich
beeinflusst wird. Die Biegefahigkeit von Zahnriemen ist
hauptséchlich im Bereich der Zahnllicke gegeben. Durch die
Positionierung des Profils tiber Zahn wird maximale Flexibi-
litat erreicht.

Die ProfilfuBbreite sollte nach Moglichkeit die Breite des
Riemenzahnes nicht Giberschreiten. Profile, die groBe Krafte
aufnehmen (wie z.B. Schiebenocken) und deshalb eine groRe-
re Abstltzbreite erfordern, kdnnen mit zwei oder mehreren
FuRen gefertigt werden. Verschwei3t wird nur der Profilfuf3,
der bei der Profilbelastung die Kraft aufnimmt. Dadurch

wird die Flexibilitdt des Riemens Uiber der Scheibe weniger

RINAROHIaNZ

beeintrachtigt

Entsprechend der Profilfubreite muss der minimale Scheibendurchmesser gemaf den folgenden Tabellen angepasst
werden:

ASIIMNIEISONNILEVM
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Mindestzihnezahl fiir Profile/Nocken {iber Zahn

T5

AT5/ATL5

T10/T10-HF

AT10

ATL10/ATL10-HF

T20/AT20

ATL20

HTD®5

HTD®8

HTD® 14

HTD®L14

Mindestzihnezahl fir Profile/Nocken tiber Zahnliicke

T5

AT5/ATL5

T10/T10-HF

AT10

ATL10/ATL10-HF

T20/AT20

ATL20

HTD® 5

HTD®8

HTD® 14

HTD®L14
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Formen und Ausfiihrungen

J9IAINVSONNISIF]
t [l NETAE [k [N[\774

Durchdie Vielfalt der méglichen Einsatzfalle, existiert eine groBe Bandbreite an Formen und Ausfiihrungen unserer Profile/Nocken.
Beispielsweise lassen sich Nocken zusammensetzen, mit Bohrungen versehen oder auch mit Eingussteilen ausstatten.

=) Smm(o 020"

Zusammengesetze Profile

Um die Biegewilligkeit des Profils zu vergré3ern, werden sehr breite Profile
aus einzelnen Segmenten zusammengesetzt.

J93FINVAVANIIIANNEIIGIH
te[EIINEIAE [k IN[N774

Profile mit Eingussteilen

RINAINIWI RINEIV/Z

Profile kdnnen auch mit eingegossenen, metallischen Teilen hergestellt
werden. Zahnriemen mit solchen Profilen ersetzen vielfach Ketten mit Mit-

=
2,
>
Z
()
o)
2
=
>
74
=
m
Z
(o)
(5
74
@
m
74

nehmern.

Profile mit Bohrungen

INFSIFEDSNAWII-INEIV/Z

Profile mit Bohrungen werden fiir die Befestigung verschiedener Anbauteile
verwendet. Die Bohrungen werden entweder vor dem Aufschweil3en des

Profils gebohrt oder bereits bei der Profilherstellung berlicksichtigt. Die
gewahlte Methode ist abhdngig von der Stlickzahl und von den spezifischen
Erfordernissen der Anwendung.

Die Hohentoleranz einer Bohrung von der Riemenoberflache wird durch
das Verschmelzen des ProfilfuBes mit der Riemenoberflache beim Schweil3-

iNINEHIaNZ

vorgang beeinflusst. Die erreichbaren Toleranzen sind der nebenstehenden

I ALINVNIWIRINHVZ

Abbildung zu entnehmen. In Sonderfallen kann nach Rlicksprache mit unseren
Anwendungstechnikern mit engeren Toleranzen gefertigt werden.

@ +0.25mm (0,010
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Standardausfiihrungen

147

Nachfolgend finden Sie eine Auswahl der gangigsten Nockenausfiihrungen. Die meisten Nocken werden in Standardlangen

hergestellt und kénnen durch Verschweien bzw. Schneiden auf beliebige Langenmale gebracht werden. Bei der Verwendung

dieser Standardausfiihrungen fallen keine weiteren Werkzeugkosten an. .
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WALTHER FLENDER — DER NAME FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Standardausfiihrungen

ZAHNRIEMENIEUR
LEISTUNGSANTRIEBE

Selbstverstandlich bieten wir Ihnen auch Profile / Nocken in diversen Sonderausfiihrungen, verschraubt anstatt verschweif3t
oder auch als variabel austauschbare Stecknocken an.

Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwendungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfligt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer maf3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf Seite 150.

info@walther-flender de T @ Telefon: +49(0) 211 - 7007 00

ZAHNRIEMENIEUR!
HEBERZUNDIEINEARANITRIEBE

Beider Bestellung wird empfohlen eine Zeichnung oder Skizze des Riemens mit dem gewiinschten Profil/Nocken bereitzustellen.
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PROJEKTDATENBLATT

« "% Datenblatt zur Auslegung von

Transportzahnriemen
Firma: Ansprechpartner:
Telefon: Email:

l. Projektinformationen:

Anwendung/Maschine:

Vorhandener Antrieb: Oja QO nein
Bedarf Stlick/Jahr:
Sonstiges:

Il. Transportgut & Einsatzbedingungen

Material: O Lebensmittel O Glas O Holz O Papier/Kartonage O Folie

Sonstiges:
Spezifikation/Beschreibung:

Gewicht (in Gramm):
Reibkoeffizient der Fiihrung: O berTisch O kugelgelagert O hingend

Einsatzbedingungen/Anforderungen:

O Nassférderung O FDA/EU Zulassung O Andruckriemen
O Warmbereich: °C O Abriebschutz (Reinraum) @) Abzugsriemen
O Kiihl-/Schmierstoffe O Elektrische Leitfahigkeit (Ex-Bereich) @) Schragférderung
O staub (Art): O silikonfreie Ausfihrung O Staubetrieb

O Siure (Art, Konzentration, Temperatur): O Vakuumtechnik
@) Sonstiges:

I1l. Spezifikation Zahnriemen:

Zahnriementyp: OT5 OT10 O AT5 O AT10

QO Beschichtung O Beschichtungsart:

O Nocken O Profil (mm): (LxBxH)
O Skizze anbei

O Sonstiges

Gewlinschte mechanische Bearbeitung (bitte angeben):

IV. Antriebsdaten:

Leistung kW Max. Beschleunigung a: m/s2
Drehzahl Antriebsmotor min -1 Max. Verzégerung b: m/s2
Umfangskraft N Betriebsart: O getaktet O kontinuierlich
AuBendurchmesser Scheiben: mm Gewdlinschter Achsabstand: mm
Zul. Scheibendurchmesser: von mm  bis mm  Max. Riemendicke: mm
Fordergeschwindigkeit: m/s

Fir eine detaillierte Antriebsauslegung senden Sie uns bitte eine Antriebsskizze zu.

Gerne steht lhnen unsere Anwendungstechnikern dariiber hinaus auch beratend telefonisch zur Verfiligung.

o
Telefon: +49 (0) 211 - 7007 205 J

(@\anwendungstechnik@walther-ﬂender.de J
=
W
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Optimiert fiir Ihren Anwendungsfall und weltweit verfligbar

Perfekt auf unsere Zahnriemen abgestimmt, bieten wir lhnen vollstandig auf lhre
Anforderungen zugeschnittene Zahnriemenscheiben nach Zeichnung sowie ein um-
fassendes Standardprogramm an.

Wir fertigen fiir Sie an insgesamt 5 Fertigungsstandorten in Europa & Asien mit ei-
nem umfassenden Maschinenpark, in dem sich Spitzentechnologie mit technischem
Know-how vereint.

Durchdie Auswahl anunterschiedlichsten Materialien und Oberflachenbehandlungen,
sind wir in der Lage immer die optimale Riemenscheibe fiir Ihren Anwendungsfall zu
produzieren,ob inkleinerer Stlickzahl oder aber auch als Groserie, mit AuBendurch-
messern von 10 bis 1.500 mm.

Erfahren Sie mehr (iber

= Das Walther Flender Lieferprogramm Seite 153
= Anwendungsoptimierte Ausfiihrungen von

Zahnriemenscheiben Seite 154
= Bordscheiben zur Riemenfiihrungen Seite 159
= Walther Flender Standardzahnscheiben Seite 162

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Die optimale Kombination

Eine optimale Riemenauswabhl - unter Beriicksichtigung der geforderten Lebensdauer - kann nie pauschal getroffen werden,
sondern ergibt sich immer aus den individuellen Anforderungen der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungsbedingungen,
wie z.B. Temperaturbereich, Ole & Chemikalien, etc.

Wird der Antriebsriemen anwendungsspezifisch ausgewahlt und perfekt auf die Zahnscheibe abgestimmt, optimiert sich nicht
nur der Wirkungsgrad, sondern auch die Lebensdauer des gesamten Antriebs.

Kombiniert man unterschiedliche Profile der Zahnriemen mit nicht geeigneten Zahnscheibenprofilen fiihrt dieses zu einem man-
gelhaften Eingriff des Riemenzahns in die Scheibe und dementsprechend zu einer deutlich reduzierten Lebensdauer sowie einem
erhohten Ausfallrisiko des gesamten Riemenantriebes.

Luft oben Luft unten Passend

Wir empfehlen daher dringend den Einsatz von einheitlichen Verzahnungsprofilen von Zahnriemen und Zahnriemenscheiben.

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grofder Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschlief3lich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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Walther Flender Zahnriemenscheiben - Lieferprogramm

Zahnriemenantriebe zur Kraftiibertragung

Anwendungsoptimierte

Heber- und

Linearzahnriemenantriebe

@ = =y

Anwendungsoptimierte

unter www.walther-flender.de

Ausfiihrungen Ausfiihrungen
Rie.::n.entype/ Standard- C:Zf(t)rgaeg:é Spielarme re?:l?.lrzé:::::;ie Riementype/ | Standard- 'I:‘:zf;':eg; Spielarme zsaphenztljanhg/?i"]r
eilung sortiment Produktion Verzahnung Ve T Teilung sortiment Produktion Verzahnung H:z::)aen-
Walther Flender ADVANCED / Powergrip® GT3/GT4 Neopren Meterware Powergrip® PGGT-LL
2M ® 3MR O]
3M ® 5MR ®
5M ® 8MR ®
8M ® ® ® ® Neopren Meterware Powergrip® HTD®-LL
14M ® ® ® ® 3M ® ®
Powergrip® GTX 5M ® ®
8M ® ® ® ® 8M ® ®
14M ® ® ® ® 14M ® ® ®
Walther Flender CLASSIC / Powergrip® HTD® PolyChain® Meterware PC-LL (GT2)
3M ® ® PC-LL8M ® ®
5M ® ® PC-LL 14M ® ®
8M ® ® ® ® Polyurethan Meterware
14M ® ® ® ® T25 ® ® ®
20M ® T5 ® ® ®
Twin Power® Doppelzahnriemen T10 ® ® ®
5M ® ® T20 ® ®
8M ® ® ® ® AT 5 ® ® ®
14M ® ® ® ® AT 10 ® ® ®
Zollige Teilungen AT 20 ® ®
MXL ® 5M ® ®
XL ® 8M ® ® ®
L ® 14M ® ® ®
H ® HPL 3 ®
XH ® HPL5 ®
XXH ® HPL 8 ® O]
PolyChain® HPL 14 ® ® ®
PC 5 MGT ® Selbstfiihrend:
PCV 8 MGT ® ® ® ® T5V/T10V ® ®
PCV 14 MGT ® ® ® AT5V /AT10V ® ®
Polyurethan Formzahnriemen Polyurethan Breitriemen
T25 ® ® ® WT 10 \ e ®
T5/DT5 ® @® ® Neopren Flachriemen (Liftpower™)
T10/DT10 ® ® ® 30- 150 mm Breite | e
AT 3 ® ® Polyurethan Flachriemen (BLACK FLAT)
AT5 ® ® ® BFL 20-48 \ e
AT10 ® ® ®
Polyurethan Zahnriemen WF Flex ) B
T5 ® ® ® @u: info@walther-flender.de ‘r:/ﬁ'? Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
T10 ® ® ® 3 '
T20 ® ®
AT5 ® ® ® Modellieren Sie in nur wenigen Augenblicken
AT 10 ® ® ® jede Zahnscheibe lhrer Wahl.
AT 20 ® ® Nutzen Sie den Walther Flender
5M ® ® —
M ° ° ° ) 3D ZAHNSCHEIBEN
1M ® © ONLINEKONFIGURATOR
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Anwendungsoptimierte Ausfiihrungen

Fir besonders langlebige Zahnriemenantriebe z.B.

1l
@ mit einer hohen Positioniergenauigkeit H flir den Einsatz in der Lebensmittelindustrie

FDA

)U") mit einer moéglichst geringen Geraduschentwicklung ‘!" in Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten

empfehlenwir die anwendungsspezifische Auswahl sowohl des Werkstoffes als auch der Verzahnung und der Oberflachenbehand-
lung. Wir fertigen fiir Sie anwendungsoptimierte Zahnriemenscheiben fiir Ihren individuellen Einsatzfall nach lhrer Zeichnung.
Gerne beraten wir Sie auch zu Sonderbearbeitungen wie z.B. Schleifen und Wuchten.

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Anwendungsspezifische Werkstoffe

Auf Grund der teilweisen hohen Riemenleistungen und -geschwindigkeiten sowie der vielfaltigen Umgebungsbedingungen empfeh-
lenwir den Einsatz besonders verschleiRfester Werkstoffe. Wir bieten hier eine umfangreiche Auswahl von Zahnriemenscheiben
aus Stahlund hochfesten Aluminium-Materialien an, auch Edelstahl- und Kunststoffscheiben gehéren zu unserem Lieferprogramm.

Internationale Werkstoffnormen
Bezeichnun Werstoff- Eizenschaften Zugfestigkeit Streckgrenze
g Nr. DIN AlSI JIS GB UNS* g IN/mm?] (N/mm?]
(Deutschland) (USA) (Japan) (China)
Stihle (St): Wirtschaftlicher und verschleiRfester Standardwerkstoff fiir Zahnriemenscheiben, zum Einsatz von Spannsitzen geeignet
st37-2
1.0037 gemafd 1015 | STPG370, Q235A | G10150 Standard 360-510 ca. 235
: DIN EN 10025 :
$235JR
c45 1.0503 gemafd 1045 | S45C | 45(U20452) G10450 Standard 580-660 ca. 400
: DIN EN 10083 :
st52-3
1.0570 gemat LF2 | SGV480 | Q345 K03011  gutschweiRbar 450- 630 ca. 280
: DIN EN 10025 E :
$355)2
9SMn28K
10715 gemat 1213 | SUM22 Y35 G12130 | gutzerspanbar 360-570 ca. 305
: DIN EN 10087 e ? :
11SMn30+C
16 MnCr5 17131 gemald NV | G4053 | 20CrMn NV cinsatzhartbar 640- 930 ca. 440
: DIN EN 10084 :
42 CrMo4V 1.7225 gemafd 4140 | SNB7 NV G41400 hochfest 750-1300 ca. 650
: DIN EN 10084 :

Edelstahl (VA): Optimal einsetzbar in der Lebensmittelindustrie, bestindig gegen Chemikalien, zum Einsatz von Spannsitzen geeignet

X5CrNi18-10 14301 | SEMABDINEN .0, SUS304 | 06Cr19Ni10 | S30400 nicht rostend, 500-700 ca. 225
10088 gut schweiBbar
43 DINEN icht rostend,

X8CrNis18 9 14305 @ &M@ 303 SUS303 | Y12Cri8Ni9 | $30300 nientrosten 500-700 ca. 225
10088 gut zerspanbar
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Internationale Werkstoffnormen
Bezeichnun Werstoff- Eizenschaften Zugfestigkeit Streckgrenze
g NE. DIN AlSI Js GB UNS* g (N/mm?] [N/mm?2]
(Deutschland) (USA) (Japan) (China)
Aluminium (AL): Optimal fiir dynamische Antriebe, auf Grund der geringen Massentrigheitsmomente, fiir besonders verschlei3feste Verzahnungen Ober-
flachenbehandlung empfohlen
AlCuMg1 "
31325 | ENAW-2017A | 2017A | A2017 H14 NV gut zerspanbar 360-400 ca. 250
RoHS konform **
AlCuMgSi
AlMgSi 1 gut zerspanbar,
3.2315 EN AW 6082 6081 A6061 H30 NV gut schweiBbar 270-310 ca.230
AlSiMgMn RoHS konform **
AlMg4,5Mn gu(jesWitterunis—
3.3547 ENAWS5083 =~ 5083 @ A5083 N8 Ny | Uneoeewasserbes 270-350 ca. 120
standigkeit
AlMg4,5Mn0,7 RoHS konform **
AlZnMgCul,5
hochfest
3.4365 EN AW 7075 7075 A7075 2L95 NV . 440-500 ca. 440
RoHS konform *
AlZn5,5MgCu

* UNS = Unified Numbering System for Metals and Alloys
** entsprechend der RoHS-Richtlinie und REACH-Verordnung in der jeweils giltigen Fassung, enthalt keine SVHC-Stoffe oberhalb
der zugelassenen Konzentrationen (Kenntnisstand 05/2021)

Werkstoffe beim Einsatz von formgebundenen Werkzeugen, z.B. fiir Zahnrader und Zahnscheiben in Druckern,

Warenausgabegeriten, etc.

Bitte beachten Sie, dass es bei Antriebskomponenten aus diesen Werkstoffen Mindestabnahmemengen gelten und Werkzeug-

kosten entstehen. Bitte sprechen Sie hierzu unseren Customer Service an.

Bezeichnung Handelsnamen Eigenschaften Streckspannung 1*) 2*)

Kunststoffe (Thermoplaste):

PA 6 (Polyamid) Ultramid, 50-84
Rilsan'

PA 66GF (Polyamid) Durethan glasfaserverstarkt 100 - 180
Lexan, )

PC (Polycarbonat) Makrolon schwindungsarm 55-63

POM (Polyoxymethylen) Delrin, 55-62

Hostaform

Aluminium- bzw. Zinkdruckguss:

G-AlISi2 3.2581.01 gut zerspanbar 150-200

G-AlMg3 3.3541.01 witterungsbestindig 140- 190

ZnAl4Cul 710410 gut zerspanbar, hochfest 290-370

1*) trocken/feucht

2*) Die Spannungsangaben sind chargen- und markenabhingig.

Die angegebenen Werte dienen zur Orientierung und werden von Umweltbedingungen beeinflusst.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Anwendungsspezifische Oberflichenbehandlungen

ZAHNRIEMEN|EUR

Zur Steigerung beispielsweise des Korrosionsschutzes, der Chemikalienbestandigkeit, zur Verbesserung der Oberflachenharte
und ebenso der Optik, bieten wir Ihnen eine groRe Bandbereite an metallischen und nichtmetallischen Oberflachenbehandlungen
an. Ebenso ist eine PTFE (Teflon) Versiegelung fiir besonders gleitglinstige Ausfiihrungen umsetzbar.

Metallische Beschichtung

Nur bei Teilungen <5mm!

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERZIUNDIFINEARANTRIEBE

Werkstoff
Schichtdicken | Toleranz er ) sto .
) .. Zahnriemen- Eigenschaften
inum ininpm AuBendurchmesser- )
) scheibe
korrektur in mm
Steigerung des Korrosionsschutz und der Chemikali-
1. Verzinken bis 80 +10 je nach Vorgabe St enbestindigkeit

e Erfolgtin erwdrmten saueren Elektrolyten
e Guter Korrisionsschutz nur bei absolut dichten

2. Vernickeln 20-25 +3 DA-0,04 St/AL min. 25 pm dicken Uberziigen auf Eisen
e Gute Harteschicht

3. Chromatieren
Steigerung Korrosionsschutz bei gleichzeitiger

Verbesserung der Optik

3.1 | Dekorativ 1-2 keine Korrektur St/AL Nachbehandlung einer Verzinkung durch Tauchen in
Losungen von Natriumchromat und Schwefelsaure
1+ 7 pm, z.B. nur bei Salzwassereinfluss

ZAHNRIEMEN|EUR

3.2 | Hartverchromen bis 100 +5 je nach Vorgabe

Nichtmetallische Beschichtung

BEN

Nur bei Teilungen <5mm!

Werkstoff
Schichtdicken | Toleranz er ) sto .
) .. Zahnriemen- Vorteile
inum ininpm AuBendurchmesser- )
) scheibe
korrektur in mm
% Mittlere Korrosionsbestandigkeit und
E Verbesserung der Optik
(N 1. Briinieren 1-2 keine Korrektur St Eintauchen von Eisen in erwarmte Natronlauge, Alka-
li- oder Sulfatlésungen, danach wiederholt Einreiben
mit Ol oder Wachs
2. Eloxieren 10-25 =5 Steigerung der Korrosionsbestandigkeit
keine Korrektur AL Erzeugen eines Oxidschicht durch elektrisches Oxi-
dieren auf Al, Mg, Zn
2.1 | Dekorativ 1-2 Farbige Beschichtungen sind moglich

Mittlere Korrosionsbestandigkeit und
Verbesserung der Optik

3. Phosphatieren 5-15 =3 DA-0,02 St/AL Erzeugung von Phosphatschichten durch Tauchen in
phosphatsauere Lésungen von Schwer- und Alkalime-
tallen. Geringe Korrosionsbestandigkeit

ZUBEHORIEUR

4 Hartcoatieren / <40 +5 DA-0.04 Steigerung der Oberflichenhérte der Verzahnung
’ Harteloxieren >40 +10 ’ und der Korrosionsbestandigkeit

AL

Verbesserung der Gleiteigenschaften

41 | PTFE-Versiegelung ca:3 Nachversiegelung der Hartcoatierten Oberflache

Bemerkung: Bohrungen/Gewinde missen ggf. vor der Beschichtung abgedeckt werden.

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE
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Walther Flender Zahnriemenscheiben - Empfohlene Riemenscheibenbreiten

Die angegebenen Scheibenbreiten beinhalten einen Materialzuschlag fiir das Anbordeln von Bordscheiben (siehe Seite 159)
und sollten moéglichst nicht unterschritten werden.

1*) Die empfohlene Standardbreite B1 bezieht sich auf Zahnscheiben mit und ohne Bordscheiben.

Kleinste Kleinste
" . . . Scheibenbreite mit Gltig bis
Scheibenprofil Riemenbreite Zahnbreite B2 Bordscheiben B1 Z3hnezahl
[mm] .
[mm] 1%)
T2,5 [ 8 12 169
10 12 16 101
T5/AT5 16 18,5 22,5 101
25 28 32 101
16 18,5 24,5 130
25 28 34 130
T 10/AT 10
32 35 41 130
50 53 59 130 =
o [ T el
25 28 35 80
s
32 35 42 80
50 53 60 80
T20/AT20
75 78,5 85,5 80
100 104 111 80
150 155 162 80
10 12 16 122
15 17,5 21,5 122
20 23 27 122
5M/5MR
25 28 32 122
2 % 7
50 53 57 122
10 12 18 162
20 23 29 162
8M/8MR
30 33 39 162
50 53 59 162
25 28 34 92 4
40 43 49 92
14M
55 58 64 92
85 89 95 92
12 14,5 20,5 162
£
21 24 30 162 o -——-—- —t—
PolyChain 8BMGT
36 39 45 162 =
62 65 71 162
20 23 29 92
37 40 46 92
PolyChain 14MGT 68 71,5 77,5 92 A
90 94 100 92 9] E
125 130 136 92

ANA|INIWNFTINHVZ

JGIHINVAVANITANNEITGIH
t[EINEIAE[R:IN[F\/74

AN INIWIIRINEHV/Z

IANHV/Z

m
S
m
Z

9|

[NEf[ELR]

ANAROHIaNZ

4 @K@EEE)W.LN@W



ZAHNRIEMEN|EUR

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERZIUNDIFINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN|EUR

BEN

ZAKHNRI

ZUBEHORIEUR

MONTAGE-IUND
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Lage- und Formtoleranzen

Verzahnungsty AuBen-@ Toleranz (mm)

P (mm) DIN/ISO

bis 26 +0,05

HTD /MR Uber 26 bis 51 +0,08
. Gber 51 bis 102 +0,10

Polychain

{iber 102 bis 180 +0,13

Supertorque iiber 180 bis 305 +0,15
RPP {iber 305 bis 510 +0,18
iiber 510 bis 765 +0,20

i iiber 765 bis 1020 +0,23
iiber 1020 +0,25

bis 50 -0,05

T iiber 50 bis 175 -0,08

AT Uiber 175 bis 500 -0,10
ab501 -0,15

Verzahnungstypen: CLASSIC (HTD)/ ADVANCED (MR) / Polychain / Supertorque /RPP /T / AT / Norm

158

Die Lage der Zdhne muf zur Achse der Bohrung parallel sein.

Bei Zahnscheiben bis 10mm Breite darf die Parallelitatstoleranz von 0,01 nicht tiberschritten werden.

Ab 10,1mm breite wird die Parallelitatstoleranz um 0,001mm je Millimeter breite erhéht.

**  Bei Zahnscheiben bis 10mm Breite darf die Zylinderformtoleranz von 0,01 nicht Gberschritten werden.

AuBen-@ Rundlauf Planlauf zul. Teilungsfehler iiber
(mm) (mm) (mm) Zwei Zahnliicken [mm] 90° Bogen [mm]
bis 25 +0,04 +0,045 0,024 0,05
tiber 25 bis 50 +0,04 +0,075 0,024 0,08
tiber 50 bis 100 +0,04 +0,095 0,024 0,10
tiber 100 bis 180 +0,04 +0,120 0,024 0,13
tiber 180 bis 510 0,024 0,15
tiber 510 bis 765 0.04+(0.005 0,12 +(0,0045 0,024 0,18
pro 10mm) pro 10mm)
tiber 765 0,20
Breite [mm] Parallelitatstoleranz * Zylinderformtoleranz **
Bis 10 0,01 0,01
Ab 10,1 Breite [mm] x 0,001 Breite [mm] x 0,001

Ab 10,1mm breite wird die Zylinderformtoleranz um 0,001mm je Millimeter Breite erhéht, wobei zu jeder Zeit die Durch-

messertoleranzen eingehalten werden missen.
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Walther Flender Zahnriemenscheiben - Bordscheiben zur Riemenfiihrung

Bei allen Zahnriemenantrieben wird zur Filhrung des Zahnriemens eine Zahnscheibe mit beiderseitigen Bordscheiben ausgefiihrt.
Vielfach wird hierzu aus Kostengrunden die kleinere Zahnscheibe vorgesehen. Es ist jedoch zu beachten, dass grundsatzlich die
getriebene Zahnscheibe mit beiderseitigen Bordscheiben ausgeriistet werden sollte, da hier der auflaufende Lastrum leichter
gefilhrt werden kann. Bei sehr groBen Achsabstanden (Teilung x 100) und Ubersetzungen ab 1:3 sowie bei vertikalen Wellenlagen
missen beide Zahnscheiben oder die groBere Zahnscheibe beiderseitig Bordscheiben tragen.

Fur die Fertigung Ihrer anwendungsoptimierten Zahnscheiben bieten wir Ihnen eine umfangreiches Standardprogramm von
verzinkten Bordscheiben an, die Sie bezliglich der Abmessungen bei Ihren Konstruktionen bertcksichtigen sollten.

Bitte beachten Sie zudem die folgenden empfohlenen Mindestzahnezahlen fiir die Riemenscheiben.
Die Bordscheiben sind mit einer Schragen zur besseren Flihrung des Zahnriemens beim Anlaufen auf der Riemenscheibe verse-

hen. Gerade Bordscheiben kénnen den Nachteil haben, dass z. B. bei nicht exakt ausgerichteten Wellen der Riemenzahn an der
Innenkante der Bordscheiben auflauft und vorzeitig verschlei3t. Wir raten daher von der Verwendung gerader Bordscheiben ab.

Empf. Mindestzdhnezahl der Riemen-
Teilung scheiben

Zin
Zahnriemen aus Neopren
2MGT3 10
3MGT3 16
3MHTD 10
5M ADVANCED 18
5M CLASSIC 14
8M CLASSIC / ADVANCED /GT3/GT4/MX 22
14M CLASSIC / ADVANCED / GT3/GT4/MX 28
20MHTD 34
Zahnriemen aus Polyurethan
PCV 8MGT (PolyChain® Carbon Volt™) 22
PCV 14MGT (PolyChain® Carbon Volt™) 28
PCC 5MGT-LL (PolyChain® Meterware) 18
PCC 8MGT-LL (PolyChain® Meterware) 22
PCC 14MGT-LL (PolyChain® Meterware) 28
T25 12
T5/DT5 10
T10/DT10 14
T20 15
AT5 15
ATL5 15
AT 10 15
ATL 10 25
AT 20 18
ATL 20 30
HTD® 5M 16
HTD® 8M 20
HTD®L 8M 32
HTD® 14 M 28
HTD®L 14M 36
HPL®L 3M 25
HPL® L 5M 24
HPL®L 8M 32
HPL® L 14M-RSL 34
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WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Standardprogramm Bordscheiben
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Teilung 2 mm Teilung 3mm
Zahnezahl Code ‘ A (mm) ‘ B (mm) ‘ C (mm) ‘ s (mm) Zshnezahl Code A(mm) | B(mm) | C(mm) | s(mm)
bis 14 keine Standard-Bordscheiben 9-10 - 5 - 11 0,5
15-18 6XL 7 10,5 16 1 1l = 13 6XL 7 10,5 16 1
19-22 9XL 10 14 20 1 14-16 9XL 10 14 20 1
23-26 10 XL 12,5 16,5 23 1 17-18 10 XL 12,5 16,5 23 1
27-30 12 XL 15 19 25 1 19-21 12 XL 15 19 25 1
31-38 14 XL 16,8 23,8 28 1 22-24 14 XL 16,8 238 28 1
39-40 16 XL 20 254 32 1 25-28 16 XL 20 254 32 1
41-46 18 XL 23 29 35 1 29-31 18 XL 23 29 35 1
47-51 20 XL 26,5 32,5 38 1 32-34 20 XL 26,5 32,5 38 1
52-55 22 XL 30 35 41 1 35-37 22 XL 30 35 41 1
56 - 60 24 XL 33 38 44 1 38-40 24 XL 33 38 44 1
61-66 26 XL/ 141 37 42 48 1/1,5 41-42 = 32 = 46 1
67-71 28XL/15L 39,5 45 51 1/1,5 43-44 14L 37 42 48 1,5
72-76 30XL/16L 43 48 54 1/1,5 45-48 15L 39,5 45 51 15
77 -80 17L 46 51 57 1,5 49-51 16L 43 48 54 15
81-85 18L 48 54 60 1,5 52-54 17L 46 51 57 15
86-90 14H 47 57 63 1,5 55-57 18L 48 54 60 1,5
91-95 15H 51 60,5 66,5 1,5 58 - 60 14 H 47 57 63 1,5
96 - 101 16H 53 64 71 1,5 61-64 15H 51 60,5 66,5 1,5
102 - 107 17 H 57 68 75 1,5 65- 68 16H 53 64 71 1,5
108 - 113 18H 60 72 79 1,5 69-72 17H 57 68 75 15
114 - 120 19H 64 76 83 1,5 73-76 18H 60 72 79 15
Xpnin = 1,5 mm 77 -80 19H 64 76 83 15
Xmin = 1,5 mm
Teilung 5 mm
Zihnezahl Code A(mm) | B(mm) | C(mm) | s(mm)
13 e s & Z £ Mindestmaterialiiberstand zum funktionsgerechten
14-15 14 XL 16,8 238 28 1 .
16-17 16 XL 20 254 22 1 Anrollen der Bordscheibe
18-19 18 XL 23 29 35 1
20-21 20 XL 26,5 32,5 38 1 ~—
22-23 22 XL 30 35 41 1 8 °min
24-25 24 XL 33 38 44 1 Do = 0,5 2 0 max )
26-27 26 XL 37 42 48 1 i Sy c
28-29 28 XL 39,5 45 51 1 /7\ -
30-31 30XL 43 48 54 1 E
=28 17L 46 51 57 15 Xy
34-35 18L 48 54 60 15 A
36 14H 47 57 63 1,5 M
37-39 15H 51 60,5 66,5 1,5 \
40-41 16 H 53 64 71 1,5
42-43 17H 57 68 75 1,5 \
44 - 46 18 H 60 72 79 15 A D § N
47 -49 19H 64 76 83 15
50-51 20H 68 79 87 15 Q
52-54 21H 73 84 91 1,5 | w| 'C
55-56 22H 76 88 93 15 N
57-58 23H 79 91 97 15 5 & il tg
59- 61 24H 825 96 103 15 QL QN < 3
' : R ¥ § <
62-64 25H 87 100 106 15
65-67 26 H 91 105 111 15
68-69 271 7 10 12 5 Achtung: Je nach Winkel ist die AuBenkante der
70-73 28 H 99 114 119 15 . ] o . .
7477 30H 107 121 127 15 Bordscheibe nicht blindig zur Stirnseite der
78 -82 32H 116 129 135 1,5 Zahnscheibe.
83-85 33H 120 134 140 15
86-88 34H 126 139 146 1,5
89-92 36 H 132 145 152 15
93-97 38H 140 154 160 1,5
98 - 100 40 H 148 161 168 15
Xmin = 2 MM




161

Teilung 8 mm Teilung 14 mm
Z3hnezahl Code A(mm) | B(mm) | C(mm) | s(mm) Zéhnezahl Code A(mm) | B(mm) | C(mm) | s(mm)

18-19 = 39,5 = 60 1,5 28 L 138 105 0 138 2,5
20 16L 43 48 54 1,5 29-30 L 142 90 0 142 2,5
21 17L 46 51 57 1,5 31-32 L156 105 0 156 2,5
22 18L 48 54 60 i3 33-34 L172 115 0 172 2,5
23 14 H 47 57 63 1,5 35-38 L 186 130 0 186 2,5
24 15H 51 60,5 66,5 1,5 39-43 L 200 144 0 200 2,5
25 16 H 53 64 71 1,5 44 - 46 L215 160 0 215 2,5

26 -27 17H 57 68 75 1,5 47 - 49 L 230 190 0 230 2,5

28-29 18H 60 72 79 1,5 50-52 L 242 185 0 242 2,5
30 19H 64 76 83 1.5 53-55 L 260 210 0 260 2,5

31-32 20H 68 79 87 1,5 56 -59 L 280 230 0 280 2,5
33 21H 73 84 91 1,5 60 - 64 L 300 250 0 300 2,5

34-35 22H 76 88 93 15 65-68 L 320 260 0 320 2,5
36 23H 79 91 97 1,5 69-73 L 340 280 0 340 2,5

37-38 24H 82,5 96 103 1,5 74-79 L372 300 0 372 2,5

39 -40 25H 87 100 106 15 80 -84 L 385 330 0 385 2,5

41-42 26 H 91 105 111 1,5 85-92 L420 360 0 420 2,5
43 27H 97 109 115 1,5 >92 keine Standardbordscheibe,

44 - 45 28H 99 114 119 15 Bordscheibe wird angepasst.

46- 48 30H 107 | 121 | 127 15 rin = 6 M

49 -51 32H 116 129 135 1,5

52-53 33H 120 134 140 1,5

54-55 34H 126 139 146 15 . ) . )

5657 36 H 132 145 152 15 Fur alle nicht aufgefiihrten Profile und Teilungen sprechen

58-61 38H 140 154 160 15 Sie bitte unsere Anwendungstechnik an.

62 -64 40H 148 161 168 1,5

65-67 42H 156 170 176 1,5

68-70 44 H 164 177 184 1,5 ) B

71-73 46 H 172 186 192 1,5 @m info@walther-flender.de E(ﬁ:? Telefon: +49(0) 211 - 7007 00

74-77 48H 180 195 200 1,5 3 &

78 -83 L216 190 - 216 2

84-92 L 238 200 - 238 2
93 L 260 210 - 260 2,5

94 -99 L260S 230 - 260 2

100 - 107 L 280 230 - 280 2,5
Xenin = 3 MM

Die perfekte Ergdnzung zu lhrem Riemenantriebs

Ergdnzend zu unseren Zahnriemen und Zahnriemenscheiben bieten wir Ihnen ein breites Sortiment an Zubehor an:

NS

Informationen hierzu finden Sie ab Seite 190.

Spannplatten

a g Spannsitze I

F

N

Taperlock-
Spannbuchsen

Riemenspannungs-

<K
y messgerate
4

Spannrollen
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Standardprogramm

162

Walther Flender verfuigt Giber ein umfassendes Sortiment an Standardzahnscheiben (siehe auch Lieferprogramm Zahnscheiben

auf Seite 162) in den markttblichen Profilen. Bitte beachten Sie, dass diese nur fiir Standardanwendungen geeignet sind.

Fiir besonders langlebige Zahnriemenantriebe mit hoher Positioniergenauigkeit, gerduschoptimierte Antriebe oder hoch

dynamische Antriebe, empfehlen wir den Einsatz von anwendungsoptimierten Zahnriemenscheiben.

CLASSIC Zahnriemenscheiben

Teilung 3mm

CL3M 09
Typ| Typ | Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe @ Vor- @  Verzahn-| An-
Zshne- Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- . Gewicht
zahl | breite nung scheibe | nung | scheibe D3 rung bohrung (Kranz- | linge | Material (kg)
Dw DA D4 (D1) D1 breite) = B3
(max) B1
10 9 10CL3M 09 1F | 1F |006-1001 9,55 8,79 13 = 13 = 3,5 10,2 17,5 | Aluminium | 0,004
12 9 12CL3MO09 1F | 1F 006-1001 11,46 10,7 15 - 15 — 5 10,2 17,5 | Aluminium | 0,006
14 9 14CL3M09 1F | 1F |006-1001 13,37 12,61 16 = 16 = [ 10,2 17,5 | Aluminium | 0,007
15 9 15CL3M09 1F | 1F |006-1001 14,32 13,56 17,5 = 17,5 = 7 10,2 17,5 | Aluminium | 0,008
16 9 16 CL3MO09 6F | 6F 002-1002 15,28 14,52 18 - 9,5 4 55 12,8 20,6 | Aluminium | 0,007
18 9 18 CL3M 09 6F | 6F |002-1002) 17,19 16,43 19,5 — 10 6 6,5 12,8 20,6 | Aluminium | 0,008
20 9 20CL3M 09 6F | 6F |002-1002| 19,1 18,34 23 = 12 6 8 12,8 20,6 | Aluminium | 0,010
21 9 21CL3MO096F | 6F (002-1002/ 20,05 19,29 25 - 13 6 9 12,8 20,6 | Aluminium | 0,013
22 9 22CL3MO096F | 6F (002-1002| 21,01 20,25 25 - 13 6 9 12,8 20,6 | Aluminium | 0,014
24 9 24CL3MO09 6F | 6F |002-1002 22,92 22,16 25 — 13 6 9 12,8 20,6 | Aluminium | 0,016
26 9 26 CL3M 09 6F | 6F |002-1002 24,83 24,07 28 = 16 6 10 12,8 20,6 | Aluminium | 0,018
28 9 28 CL3MO096F | 6F |002-1002/ 26,74 | 25,98 32 - 18 6 11 12,8 20,6 | Aluminium | 0,024
30 9 30CL3MO096F | 6F (002-1002| 28,65 27,89 32 — 19 6 12,5 12,8 20,6 | Aluminium | 0,028
32 9 32CL3MO096F | 6F |002-1002 30,56 29,8 36 — 22 6 13,5 12,8 20,6 | Aluminium | 0,032
36 9 36 CL3MO096F | 6F |002-1002 34,38 33,62 38 = 26 6 15 13,4 22,2 | Aluminium | 0,045
40 9 |40CL3MO096F | 6F [002-1002) 38,2 37,44 42 — 28 6 16,5 134 | 222 | Aluminium | 0,055
44 9 |44CL3MO96F | 6F [002-1002) 42,02 | 41,26 48 — S8 6 20 134 | 222 | Aluminium | 0,074
48 9 48CL3M096 | 6 |002-1000 45,84 45,08 — — 88 8 20 13,4 22,2 | Aluminium | 0,074
60 9 60CL3M096 | 6 |002-1000 57,3 56,54 = = 88 8 20 13,4 22,2 | Aluminium | 0,106
72 9 72CL3M096 | 6 |002-1000 68,75 67,99 — — 33 8 20 134 | 22,2 | Aluminium | 0,145

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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CL3M 15
Typ| Typ | Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe | Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- |Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- Gewicht
sahl | breite nung scheibe | nung | scheibe | D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
Dw DA D4 (D1) | D1 | breite) = B3
(max) B1
10 15 10CL3M 15 1F | 1F [006-1001] 9,55 8,79 i3 = 13 = 3,5 17 26 | Aluminium | 0,006
12 15 12CL3M 15 1F | 1F [006-1001| 11,46 10,7 15 — 15 — 5 17 26 | Aluminium | 0,008
14 15 14CL3M 15 1F | 1F (006-1001 13,37 12,61 16 - 16 — 6 17 26 | Aluminium | 0,01
15 15 15CL3M 151F | 1F |006-1001) 14,32 13,56 17,5 — 17,5 — 7 17 26 | Aluminium | 0,012
16 15 16 CL3M 15 6F | 6F (002-1002 15,28 14,52 18 - 9,5 4 55 19,5 26 | Aluminium | 0,01
18 15 18 CL3M 15 6F | 6F (002-1002| 17,19 16,43 19,5 = 10 6 6,5 19,5 26 | Aluminium | 0,012
20 15 |20CL3M156F | 6F (002-1002] 19,1 18,34 23 — 12 6 8 19,5 26 | Aluminium | 0,014
21 15 21CL3M156F | 6F |002-1002| 20,05 19,29 25 — 13 6 9 19,5 26 | Aluminium | 0,016
22 15 22CL3M 156F | 6F |002-1002| 21,01 20,25 25 — 13 6 9 19,5 26 | Aluminium | 0,018
24 15 24CL3M 15 6F | 6F |002-1002| 22,92 22,16 25 = 13 6 9 19,5 26 | Aluminium | 0,02
26 15 |26CL3M156F | 6F |002-1002) 24,83 24,07 28 — 16 6 10 19,5 26 | Aluminium | 0,027
28 15 28 CL3M 15 6F | 6F |002-1002 26,74 25,98 32 — 18 6 11 19,5 26 | Aluminium | 0,03
30 15 30CL3M 156F | 6F |002-1002| 28,65 27,89 32 — 19 6 12,5 19,5 26 | Aluminium | 0,035
32 15 |32CL3M156F | 6F (002-1002| 30,56 29,8 36 — 22 6 13,5 19,5 26 | Aluminium | 0,042
36 15 |36CL3M156F | 6F |002-1002) 34,38 33,62 38 — 26 6 15 20 30 | Aluminium | 0,06
40 15 40CL3M 156F | 6F 002-1002| 38,2 37,44 42 — 28 [¢) 16,5 20 30 | Aluminium | 0,075
44 15 44 CL3M 15 6F | 6F |002-1002| 42,02 41,26 48 — 33 [¢) 20 20 30 | Aluminium | 0,095
48 15 48CL3M 156 | 6 |002-1000, 45,84 45,08 - — &3 8 20 20 30 | Aluminium | 0,103
60 15 60CL3M156 | 6 |002-1000] 57,3 56,54 — — 33 8 20 20 30 | Aluminium | 0,15
72 15 72CL3M 156 | 6 |002-1000 68,75 67,99 - - 33 8 20 20 30 | Aluminium | 0,212
Teilung 5mm
CL5M 09
Typ| Typ | Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe | Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- Gewicht
sahl | breite nung scheibe | nung | scheibe | D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
Dw DA D4 (D1) | D1 | breite) = B3
(max) B1
12 9 12CL5M 09 6F | 6F |002-1002) 19,10 17,96 25 — 13 4 8 14,5 20 Stahl 0,028
14 9 14 CL5M 09 6F | 6F (002-1002 22,28 21,14 25 — 13 6 9 14,5 20 Stahl 0,034
15 9 15CL5M 09 6F | 6F (002-1002 23,87 22,73 28 - 16 6 10 14,5 20 Stahl 0,042
16 9 16 CL5M 09 6F | 6F (002-1002| 25,46 24,32 28 — 16 6 10,5 14,5 20 Stahl 0,050
18 9 18 CL5M 09 6F | 6F (002-1002 28,65 27,51 32 — 19 6 12,5 14,5 20 Stahl 0,070
20 9 20CL5M 09 6F | 6F |002-1002| 31,83 30,69 36 — 23 6 13,5 14,5 22,5 Stahl 0,094
21 9 21CL5M 09 6F | 6F |002-1002 33,42 32,28 38 — 24 6 14 14,5 22,5 Stahl 0,110
22 9 22 CL5M 09 6F | 6F |002-1002 35,01 33,87 38 — 25,5 6 15 14,5 22,5 Stahl 0,118
24 9 24 CL5M09 6F | 6F |002-1002| 38,20 37,06 42 — 27 6 16 14,5 22,5 Stahl 0,145
26 9 26 CL5M 09 6F | 6F |002-1002 41,38 40,24 44 = 30 &) 18 14,5 22,5 Stahl 0,170
28 9 28 CL5MO09 6F | 6F |002-1002 44,56 43,42 48 — 30,5 6 18 14,5 22,5 Stahl 0,200
30 9 30CL5M 09 6F | 6F |002-1002 47,75 46,60 51 — 35 [¢) 21 14,5 22,5 Stahl 0,236
32 9 32CL5M09 6F | 6F |002-1002| 50,93 49,79 54 — 38 8 23 14,5 22,5 Stahl 0,270
36 9 36 CL5M 09 6F | 6F |002-1002 57,30 56,16 60 — 38 8 23 14,5 22,5 Stahl 0,324
40 9 40CL5M 09 6F | 6F 002-1002| 63,66 62,52 71 — 38 8 23 14,5 22,5 Stahl 0,400
44 9 44CL5M096 | 6 |002-1000, 70,03 68,89 — — 38 8 23 14,5 25,5 | Aluminium | 0,170
48 9 48 CL5M 09 6W| 6W |002-1100| 76,39 75,25 — 61 45 8 28 14,5 25,5 | Aluminium | 0,182
60 9 |60CL5M096W/| 6W [002-1100, 95,49 94,35 - 80 45 8 28 14,5 25,5 | Aluminium | 0,230
72 9 72CL5M 09 6W| 6W 002-1100] 114,59 | 113,45 = 100 45 8 28 14,5 25,5 | Aluminium | 0,270

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
Teilung 5mm
z
< ¥
N CL5M 15
Typ| Typ | Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- @ @-Nabe  Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- : Gewicht
zahl | breite nung scheibe | nung | scheibe D3 rung bohrung (Kranz- | linge = Material (kg)
(] Dw DA D4 (D1) D1 breite) B3
@ (max) B1
=2 E 12 15 12CL5M 15 6F | 6F |002-1002| 19,10 17,96 25 = 13 4 8 20,5 26 Stahl 0,034
E E 14 15 | 14CL5M156F | 6F 002-1002 22,28 21,14 25 - 13 6 9 20,5 26 Stahl 0,046
% 5 15 15 15CL5M 15 6F | 6F |002-1002| 23,87 22,73 28 — 16 [ 10 20,5 26 Stahl 0,056
% E 16 15 | 16CL5M156F | 6F 002-1002 25,46 24,32 28 - 16 6 10,5 20,5 26 Stahl 0,064
= = 18 15 18 CL5M 15 6F | 6F |002-1002| 28,65 27,51 32 — 19 [ 12,5 20,5 26 Stahl 0,086
% % 20 15 20CL5M 15 6F | 6F |002-1002 31,83 30,69 36 = 23 6 13,5 20,5 26 Stahl 0,112
ﬁ 21 15 |21CL5M156F | 6F |002-1002 33,42 32,28 38 — 24 6 14 20,5 26 Stahl 0,130
22 15 | 22CL5M156F| 6F 002-1002] 35,01 33,87 38 - 25,5 6 15 20,5 26 Stahl 0,140
% 24 15 24CL5M 15 6F | 6F |002-1002 38,20 37,06 42 = 27 [} 16 20,5 28 Stahl 0,180
26 15 26 CL5M 15 6F | 6F |002-1002 41,38 40,24 44 = 30 6 18 20,5 28 Stahl 0,220
28 15 |28CL5M 156F | 6F |002-1002 44,56 43,42 48 — 30,5 6 18 20,5 28 Stahl 0,250
30 15 | 30CL5M156F | 6F 002-1002 47,75 46,60 51 — 35 6 21 20,5 28 Stahl 0,300
32 15 32CL5M 15 6F | 6F |002-1002 50,93 49,79 54 — 38 8 23 20,5 28 Stahl 0,350
:g 36 15 36 CL5M 15 6F | 6F |002-1002 57,30 56,16 60 = 38 8 23 20,5 28 Stahl 0,426
= 40 15 |40CL5M156F | 6F |002-1002| 63,66 62,52 71 — 38 8 23 20,5 28 Stahl 0,520
% 44 15 44CL5M 156 | 6 |002-1100 70,03 68,89 - — 38 8 23 20,5 30 | Aluminium | 0,225
= 48 15 |48CL5M 156W| 6W |002-1100 76,39 75,25 — 61 38 8 23 20,5 30 | Aluminium | 0,187
% 60 15 |60CL5M 156W| 6W (002-1100, 95,49 94,35 = 80 50 8 30 20,5 30 | Aluminium | 0,305
ﬁ 72 15 |72CL5M 15 6W, 6W |002-1100] 114,59 | 113,45 = 100 50 8 30 20,5 30 | Aluminium | 0,375
CL5M 25
Typ | Typ | Wirk-@ AuBen-@| AuBen-@| @-Aus- = @-Nabe = Vor- @ | Verzahn-| An-
Zshne- Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- . Gewicht
il | b nung scheibe | nung | scheibe D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (k)
Dw DA D4 (D1) D1 breite) | B3
(max) B1
=l 12 25 12CL5M 25 6F | 6F [002-1002| 19,10 17,96 23 — 13 4 8 30,5 36 Stahl 0,050
% 14 25 14 CL5M 25 6F | 6F (002-1002| 22,28 21,14 25 = 14 6 9 30,5 36 Stahl 0,070
E 15 25 | 15CL5M256F | 6F (002-1002| 23,87 22,73 28 - 16 6 10 30,5 36 Stahl 0,080
N 16 25 16 CL5M 25 6F | 6F |002-1002| 25,46 24,32 28 — 16,5 6 10,5 30,5 36 Stahl 0,100
18 25 | 18CL5M256F | 6F (002-1002 28,65 27,51 32 - 20 6 12,5 30,5 36 Stahl 0,120
20 25 |20CL5M256F | 6F |002-1002) 31,83 30,69 36 - 23 6 13,5 30,5 36 Stahl 0,160
21 25 21CL5M 25 6F | 6F |002-1002| 33,42 32,28 38 — 24 <) 14 30,5 38 Stahl 0,190
22 25 | 22CL5M256F  6F (002-1002 35,01 33,87 38 - 25,5 6 15 30,5 38 Stahl 0,210
24 25 | 24CL5M256F | 6F [002-1002/ 38,20 37,06 42 — 27 6 16 30,5 38 Stahl 0,250
(=2 26 25 |26CL5M256F | 6F |002-1002) 41,38 40,24 44 - 30 6 18 30,5 38 Stahl 0,300
:ﬁ 28 25 28 CL5M 25 6F | 6F |002-1002 44,56 43,42 48 = 30,5 [ 18 30,5 38 Stahl 0,350
,g 30 25 |30CL5M256F 6F 002-1002 47,75 46,60 51 - 35 6 21 30,5 38 Stahl 0,420
% 32 25 | 32CL5M256F | 6F (002-1002/ 50,93 49,79 54 — 38 8 23 30,5 38 Stahl 0,480
g 36 25 | 36CL5M256F 6F [002-1002| 57,30 56,16 60 - 38 8 23 30,5 38 Stahl 0,590
N 40 25 40CL5M 25 6F | 6F |002-1002| 63,66 62,52 71 = 38 8 23 30,5 38 Stahl 0,740
44 25 44CL5M256 | 6 |002-1000/ 70,03 68,89 — — 38 8 23 30,5 40 | Aluminium | 0,320
48 25 |48CL5M256W| 6W (002-1100/ 76,39 75,25 — 61 38 8 23 30,5 40 | Aluminium | 0,275
60 25 |60CL5M256W, 6W [002-1100] 95,49 94,35 - 80 50 8 30 30,5 40 | Aluminium | 0,435
72 25 |72CL5M256W| 6W |002-1100 114,59 | 11345 = 100 50 8 30 30,5 40 | Aluminium | 0,525

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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Teilung 8mm

CL8M 20
Typ Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe | Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- Gewicht
sahl | breite G scheibe | nung | scheibe D3 rung bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
Dw DA D4 (D1) D1 breite) | B3
(max) B1
22 20 22CL8M206F | 6F |002-1002| 56,02 54,65 60 — 43 12 25 28 38 Stahl 0,540
24 20 | 24CL8M206F | 6F 002-1002 61,12 59,75 66 — 45 12 28 28 38 Stahl 0,650
26 20 | 26CL8M206F | 6F 002-1002 66,21 64,84 71 — 50 12 30 28 38 Stahl 0,800
28 20 28 CL8M206F | 6F 002-1002 71,30 70,08 75 = 50 15 30 28 38 Stahl 0,870
30 20 | 30CL8M206F | 6F 002-1002 76,39 75,13 83 — 55 15 32 28 38 Stahl 1,020
32 20 32CL8M206F | 6F |002-1002 81,49 80,16 87 — 60 15 35 28 38 Stahl 1,200
34 20 34 CL8M 20 6F | 6F |002-1002| 86,58 85,22 91 — 70 15 42 28 38 Stahl 1,400
36 20 | 36CL8M206F | 6F 002-1002 91,67 90,30 98,5 - 70 15 42 28 38 Stahl 1,550
38 20 | 38CL8M206F | 6F 002-1002 96,77 95,39 103 - 75 15 45 28 38 Stahl 1,650
40 20 40CL8M 20 6F | 6F 002-1002 101,86 | 100,49 106 — 75 15 45 28 38 GG 15 1,740
44 20 44 CL8M 20 6F | 6F |002-1002 112,05 | 110,67 119 — 75 15 45 28 38 GG 15 2,100
48 20 | 48CL8M206F | 6F (002-1002 122,23 | 120,86 127 — 75 15 45 28 38 GG15 | 2440
56 20 |56 CL8M 20 6WF| 6WF|002-1102) 142,60 | 141,23 148 117 80 15 45 28 38 GG 15 2,600
64 20 |64 CL8M 20 6WF 6WF 002-1102 162,97 | 161,60 168 137 80 15 45 28 38 GG 15 2,900
72 20 |72CL8M 20 6WF 6WF 002-1102 183,35 | 181,97 192 158 80 15 45 28 38 GG 15 3,100
80 20 | 80CL8M206A | 6A |002-1200 203,72 | 202,35 — 180 90 15 50 28 38 GG15 | 3,800
90 20 | 90CL8M206A | 6A |002-1200 229,18 | 227,81 — 204 90 15 50 28 38 GG 15 | 4,200
112 20 |112CL8M206A| 6A 002-1200 285,21 | 283,83 — 260 90 18 50 28 38 GG 15 5,200
144 20 |144CL8B8M206A| 6A (002-1200 366,69 | 365,32 - 341 90 20 50 28 38 GG 15 7,500
168 20 |168CL8M206A| 6A |002-1200 427,81 | 426,44 - 402 100 20 60 28 38 GG 15 | 10,000
192 20 |192CL8M206A| 6A |002-1200 488,92 | 487,55 — 463 100 20 60 28 38 GG 15 14,400
CL8M 30
Typ Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe | Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- Riemen- Bestellbezeich- (alt) | (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite schlag- Gewicht
sahl | breite - scheibe | nung | scheibe | D3 rung bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
Dw DA D4 (D1) D1 breite) | B3
(max) B1
22 30 22CL8M306F | 6F |002-1002| 56,02 54,65 60 — 43 12 25 38 48 Stahl 0,690
24 30 | 24CL8M306F | 6F 002-1002 61,12 59,75 66 - 45 12 28 38 48 Stahl 0,840
26 30 | 26CL8M306F | 6F 002-1002 66,21 64,84 71 — 50 12 30 38 48 Stahl 1,000
28 30 28 CL8M 30 6F | 6F |002-1002| 71,30 70,08 75 — 50 15 30 38 48 Stahl 1,120
30 30 | 30CL8M306F | 6F 002-1002 76,39 75,13 83 — 55 15 32 38 48 Stahl 1,320
32 30 32CL8M306F | 6F 002-1002 81,49 80,16 87 — 60 15 35 38 48 Stahl 1,530
34 30 34CL8M 306F | 6F |002-1002| 86,58 85,22 91 — 70 15 42 38 48 Stahl 1,800
36 30 | 36CLBM306F | 6F 002-1002 91,67 90,30 98,5 - 70 15 42 38 48 Stahl 1,990
38 30 | 38CL8M306F | 6F 002-1002 96,77 95,39 103 — 75 15 45 38 48 Stahl 2,270
40 30 40CL8M 306F | 6F 002-1002| 101,86 | 100,49 106 — 75 15 45 38 48 GG 15 2,400
44 30 44 CL8M 306F | 6F 002-1002 112,05 | 110,67 119 — 75 15 45 38 48 GG 15 2,800
48 30 | 48CL8BM306F | 6F 002-1002 122,23 | 120,86 127 — 75 15 45 38 48 GG15 | 3,200
56 30 |56 CL8M 306WF|6WF|002-1102 142,60 | 141,23 148 117 90 15 50 38 48 GG 15 3,600
64 30 |64 CL8M 306WF 6WF|002-1102| 162,97 | 161,60 168 137 90 15 50 38 48 GG 15 4,300
72 30 |72CL8M 30 6WF 6WF|002-1102| 183,35 | 181,97 192 158 95 15 55 38 48 GG 15 4,800
80 30 | 80CL8M306A | 6A 002-1200 203,72 | 202,35 — 180 100 15 60 38 48 GG15 | 5,100
90 30 | 90CL8M306A | 6A 002-1200 229,18 | 227,81 — 204 100 15 60 38 48 GG15 |5,700
112 30 |112CL8M306A| 6A |002-1200 285,21 | 283,83 — 260 100 18 60 38 48 GG 15 6,800
144 30 |144CL8B8M306A| 6A |002-1200 366,69 | 365,32 - 341 100 20 60 38 48 GG 15 9,300
168 30 |168CL8M306A| 6A 002-1200 427,81 | 426,44 - 402 100 20 60 38 48 GG15 | 11,400
192 30 |192CL8M306A| 6A |002-1200 488,92 | 487,55 — 463 100 20 60 38 48 GG 15 16,000

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
Teilung 8mm
z
< ¥
N CL8M 50
Typ Typ | Wirk-@ AuBen-@ AuRen-@ @-Aus- @-Nabe Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- Rie- Bestellbezeich- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- G
el me.n- nung scheibe | nung | scheibe D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (k)
w breite Dw DA D4 (D1) = D1 | breite) = B3
@ (max) B1
2 E 22 50 22 CL8M 50 6F 6F |002-1002| 56,02 54,65 60 - 43 12 28 60 70 Stahl 1,000
E E 24 50 24 CL 8M 50 6F 6F |002-1002 61,12 59,75 66 — 45 12 28 60 70 Stahl 1,230
% 5 26 50 26 CL8M 50 6F 6F |002-1002 66,21 64,84 71 — 50 12 30 60 70 Stahl 1,500
% E 28 50 28CL8M506F | 6F 002-1002 71,30 70,08 75 - 50 15 30 60 70 Stahl 1,670
2 = 30 50 30CL8M 50 6F 6F |002-1002 76,39 75,13 83 — 55 15 32 60 70 Stahl 1,970
% % 32 50 32CL8M506F | 6F |002-1002 81,49 80,16 87 - 60 15 35 60 70 Stahl 2,270
ﬁ 34 50 34CL8M506F | 6F |002-1002 86,58 85,22 91 — 70 15 42 60 70 Stahl 2,690
36 50 26 CL8M 50 6F 6F |002-1002 91,67 90,30 98,5 — 70 15 42 60 70 Stahl 2,970
% 38 50 38 CL8M 50 6F 6F |002-1002 96,77 95,39 103 - 75 15 45 60 70 Stahl 3,230
40 50 | 40CL8M506F | 6F |002-1002/ 101,86 | 100,49 106 - 75 18 45 60 70 GG15 | 3,500
44 50 44 CL 8M 50 6F 6F |002-1002 112,05 | 110,67 119 = 75 18 45 60 70 GG 15 3,900
48 50 48 CL8M 50 6F 6F 1002-1002 122,23 | 120,86 127 — 80 18 45 60 70 GG 15 4,300
56 50 |56 CL8M 50 10WF|10WF 001-1102 142,60 | 141,23 148 117 90 18 50 60 60 GG 15 5,000
,g 64 50 |64 CL8M 50 10WF 10WF|001-1102| 162,97 | 161,60 168 137 100 18 60 60 60 GG15 | 5,600
= 72 50 |72CL8M 50 10WF 10WF|001-1102/ 183,35 | 181,97 192 158 100 18 60 60 60 GG15 | 6,800
% 80 50 | 80CL8M5010A | 10A 001-1200 203,72 | 202,35 — 180 110 18 65 60 60 GG 15 6,900
= 90 50 | 90CL8M 50 10A | 10A |001-1200 229,18 | 227,81 - 204 110 18 65 60 60 GG 15 8,600
% 112 50 |112CL8M5010A 10A 001-1200 285,21 | 283,83 - 260 110 18 65 60 60 GG15 | 9,600
ﬁ 144 50 [144CL8M5010A| 10A |001-1200 366,69 | 365,32 = 341 110 20 65 60 60 GG 15 13,800
168 50 |168CL8M5010A| 10A |001-1200 427,81 | 426,44 — 402 120 20 70 60 60 GG 15 16,000
192 50 [192CL8M5010A| 10A |001-1200 488,92 | 487,55 = 463 130 20 70 60 60 GG 15 22,400
CL8M 85
74
Typ Typ Wirk-@ |AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe @ Vor- @ |Verzahn-| An-
Z3hne- Rie- Bl (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- | e
=Ll me‘n- nung scheibe | nung | scheibe D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
breite Dw DA D4 (D1) D1 breite) | B3
(max) B1
= 22 85 22 CL8M 85 6F 6F |002-1002 56,02 54,65 60 — 43 12 28 95 105 Stahl 1,550
% 24 85 24CL8MB856F | 6F (002-1002 61,12 59,75 66 - 45 12 30 95 105 Stahl 1,900
;t‘ 26 85 26CL8M856F | 6F [002-1002 66,21 64,84 71 — 50 12 32 95 105 Stahl 2,250
28 85 28 CL8M 85 6F 6F |002-1002 71,30 70,08 75 — 50 15 32 95 105 Stahl 2,550
30 85 30CL8M856F | 6F |002-1002 76,39 75,13 83 — 55 15 32 95 105 Stahl 3,000
32 85 32CL8M856F | 6F |002-1002 81,49 80,16 87 — 60 15 35 95 105 Stahl 3,570
34 85 34 CL8M 85 6F 6F |002-1002 86,58 85,22 91 — 70 15 42 95 105 Stahl 4,000
36 85 36CL8MB856F | 6F |002-1002 91,67 90,30 98,5 - 70 15 42 95 105 Stahl 4,500
38 85 38CL8M856F | 6F |002-1002 96,77 95,39 103 - 75 15 45 95 105 Stahl 4,900
(=3 40 85 40CL8M 85 6F 6F |002-1002 101,86 | 100,49 106 = 75 18 45 95 105 GG 15 5,200
:ﬁ 44 85 44 CL8M 85 6F 6F |002-1002 112,05 | 110,67 119 — 75 18 45 95 105 GG 15 6,600
:S 48 85 48 CL 8M 85 6F 6F 1002-1002| 122,23 | 120,86 127 = 80 18 45 95 105 GG 15 7,600
% 56 85 56 CL8M856F | 6F |002-1002 142,60 | 141,23 148 - 80 20 45 95 105 | GG 15 9,800
;s‘ 64 85 |64 CL8M 85 10WF 10WF|001-1102| 162,97 | 161,60 168 137 100 20 60 137 95 GG 15 10,400
72 85 |72CL8M 85 10WF 10WF|001-1102 183,35 | 181,97 192 158 110 20 65 158 95 GG 15 11,400
80 85 | 80CL8M8510A | 10A |001-1200 203,72 | 202,35 = 180 110 20 65 180 95 GG 15 11,100
90 85 | 90CL8M8510A | 10A |001-1200 229,18 | 227,81 = 204 110 20 65 204 95 GG 15 13,200
112 85 [112CL8M 85 10A| 10A |001-1200 285,21 | 283,83 — 260 110 24 65 260 95 GG 15 16,300
144 85 |144CL8M 85 10A| 10A |001-1200 366,69 | 365,32 — 341 120 24 70 341 95 GG 15 21,500
168 85 [168CL8M8510A| 10A |001-1200 427,81 | 426,44 = 402 120 24 70 402 95 GG 15 26,100
192 85 |192CL8M 85 10A| 10A 001-1200 488,92 | 487,55 - 463 130 24 70 463 95 GG 15 30,600

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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Teilung 14mm
CL 14M 40
Typ Typ | Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@| @-Aus- | @-Nabe | Vor- @ |Verzahn-| An-
Zihne- Rie- Bestellbezeich- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- | drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- BNGEr e
zahl me.n- nung scheibe | nung | scheibe D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (kg)
breite Dw DA D4 (D1) = D1 | breite) = B3
(max) B1
28 40 | 28CL14M406F | 6F |002-1002| 124,78 | 122,12 127 - 100 24 60 54 69 GG15 | 4,730
29 40 | 29CL14M406F | 6F |002-1002| 129,23 | 126,57 138 = 100 24 60 54 69 GG 15 5,090
30 40 | 30CL14M406F | 6F |002-1002| 133,69 | 130,99 138 — 100 24 60 54 69 GG 15 5,450
32 40 | 32CL14M406F | 6F |002-1002/ 142,60 | 139,88 154 - 100 24 60 54 69 GG15 | 6,170
34 40 | 34CL14M406F | 6F |002-1002| 151,52 | 148,79 160 — 100 24 60 54 69 GG 15 6,880
36 40 | 36CL14M406F | 6F |002-1002/ 160,43 | 157,68 168 - 100 24 60 54 69 GG15 | 7,600
38 40 | 38CL14M406F | 6F |002-1002| 169,34 | 166,60 183 - 120 24 70 54 69 GG15 | 8,280
40 40 | 40CL14M406F | 6F |002-1002| 178,25 | 175,49 188 = 120 24 70 54 69 GG 15 9,260
44 40 | 44CL14M406F | 6F |002-1002| 196,08 | 193,28 211 - 120 24 70 54 69 GG 15 | 10,320
48 40 48 CL 14M 40 6WF| 6WF |002-1102| 213,90 | 211,11 226 172 135 24 75 54 69 GG15 | 11,500
56 40 |56CL 14M 40 6WFK 6WF 002-1102| 249,55 | 246,76 256 207 135 28 75 54 69 GG 15 | 13,050
64 40 |64 CL14M 40 6WF| 6WF (002-1102| 285,21 | 282,41 296 242 135 28 75 54 69 GG 15 | 14,400
72 40 | 72CL14M406A | 6A |002-1200| 320,86 | 318,06 - 278 135 28 75 54 69 GG 15 | 16,900
80 40 | 80CL14M406A | 6A |002-1200 356,51 | 353,71 — 314 135 28 75 54 69 GG15 | 18,500
90 40 | 90CL14M406A | 6A |002-1200 401,07 | 398,28 — 358 135 28 75 54 69 GG 15 | 20,000
112 40 |112CL14M406A| 6A |002-1200) 499,11 | 496,32 = 456 135 28 75 54 69 GG 15 | 26,700
144 40 |144CL14M406A| 6A |002-1200) 641,71 | 638,92 - 600 135 28 75 54 69 GG 15 | 35,000
168 40 |168CL14M406A| 6A |002-1200 748,66 | 745,87 - 706 135 28 75 54 69 GG 15 | 44,200
192 40 |192CL14M406A| 6A |002-1200 855,62 | 852,82 — 813 135 28 75 54 69 GG 15 | 52,200
216 40 |216CL14M406A| 6A |002-1200 962,57 | 959,76 = 920 150 28 85 54 69 GG 15 | 60,000
CLASSIC 14M 55
Typ Typ | Wirk-@ AuBen-@|AuBen-@ @-Aus- @-Nabe = Vor- @  Verzahn-| An-
Zshne- Rie- . (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite |schlag- G
2ap| | mens Bestellbezeichnung scheibe | nung | scheibe | D3 rung |bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
breite Dw DA D4 (D1) = D1 | breite) B3
(max) B1
28 55 28 CL 14M 55 6F 6F |002-1002 124,78 | 122,12 127 — 100 24 60 70 85 GG 15 | 5,600
29 55 29 CL 14M 55 6F 6F |002-1002 129,23 | 126,57 138 = 100 24 60 70 85 GG 15 | 6,100
30 55 30CL14M556F | 6F |002-1002| 133,69 | 130,99 138 - 100 24 60 70 85 GG 15 | 6,600
32 55 32CL 14M 55 6F 6F |002-1002 142,60 | 139,88 154 — 100 24 60 70 85 GG 15 | 7,600
34 55 34CL14M556F | 6F |002-1002| 151,52 | 148,79 160 — 100 24 60 70 85 GG 15 | 8,600
36 55 36 CL 14M 55 6F 6F |002-1002 160,43 | 157,68 168 = 100 24 60 70 85 GG 15 | 9,600
38 55 38 CL 14M 55 6F 6F |002-1002 169,34 | 166,60 183 — 120 24 70 70 85 GG 15 | 10,800
40 55 40 CL 14M 55 6F 6F |002-1002 178,25 | 175,49 188 = 120 24 70 70 85 GG15 | 11,200
44 55 44 CL 14M 55 6F 6F |002-1002 196,08 | 193,28 211 = 120 24 70 70 85 GG 15 | 12,500
48 55 148 CL 14M 55 10WF 10WF|001-1102) 213,90 | 211,11 226 172 135 24 75 70 70 GG 15 | 13,700
56 55 |56 CL 14M 55 10WF| 10WF |001-1102 249,55 | 246,76 256 207 135 28 75 70 70 GG 15 | 14,500
64 55 |64 CL 14M 55 10WF| 10WF 001-1102 285,21 | 282,41 296 242 135 28 75 70 70 GG 15 | 15,600
72 55 | 72CL14M5510A | 10A |001-1200 320,86 | 318,06 - 278 135 28 75 70 70 GG 15 | 18,500
80 55 | 80CL14M5510A | 10A |001-1200 356,51 | 353,71 = 314 135 28 75 70 70 GG 15 | 20,000
90 55 | 90CL14M 55 10A | 10A |001-1200 401,07 | 398,28 — 358 135 28 75 70 70 GG 15 | 22,600
112 55 |112CL14M5510A| 10A 001-1200 499,11 | 496,32 = 456 135 28 75 70 70 GG 15 | 29,500
144 55 |144CL14M5510A| 10A |001-1200 641,71 | 638,92 = 600 135 28 75 70 70 GG 15 | 39,000
168 55 168CL14M 55 10A| 10A |001-1200 748,66 | 745,87 = 706 135 28 75 70 70 GG 15 | 48,500
192 55 |192CL14M 55 10A| 10A |001-1200 855,62 | 852,82 — 813 135 28 75 70 70 GG 15 | 57,800
216 55 |216CL14M5510A| 10A |001-1200 962,57 | 959,76 = 920 150 28 85 70 70 GG 15 | 67,000

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
=)
5
~ Teilung 14mm
74
25
ﬁ ¥
CL 14M 85
Typ Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@| @- | @-Nabe | Vor- @ Verzahn- An-
Zihne- Rie- . (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- Ausdre- D2 boh- | Fertig- 'te Breite|schlag- Gt
sahl | MeEM Bestellbezeichnung scheibe | nung | scheibe | hung rung bohrung (Kranz- | linge Material (ke)

g breite Dw DA D4 D3 (D1) D1 breite) | B3

(] (max) B1
o E 28 85 28 CL 14M 85 6F 6F | 002-1002 | 124,78 | 122,12 127 — 100 24 60 102 117 GG15 | 7,700
E E 29 85 29 CL 14M 85 6F 6F 002-1002 | 129,23 | 126,57 138 — 100 24 60 102 117 GG 15 |8,400
% E 30 85 30CL 14M 85 6F 6F 002-1002 | 133,69 | 130,99 138 - 100 24 60 102 117 GG 15 | 9,100
% E 32 85 32CL 14M 85 6F 6F | 002-1002 | 142,60 | 139,88 154 — 100 24 60 102 117 GG 15 | 10,500
§ = 34 85 34 CL 14M 85 6F 6F 002-1002 | 151,52 | 148,79 160 - 100 24 60 102 117 GG 15 | 11,900
25 % 36 85 36 CL 14M 85 6F 6F | 002-1002 | 160,43 | 157,68 168 — 100 32 60 102 117 GG 15 | 13,200
ﬁ 38 85 38 CL 14M 85 6F 6F | 002-1002 | 169,34 | 166,60 183 — 120 32 70 102 117 GG 15 | 15,150

40 85 40 CL 14M 85 6F 6F 002-1002 | 178,25 | 175,49 188 — 135 32 75 102 117 GG 15 | 17,100

T

E 44 85 44 CL 14M 85 6F 6F 002-1002 | 196,08 | 193,28 211 - 135 32 75 102 117 GG 15 | 23,300

48 85 48 CL 14M 85 6F 6F | 002-1002 | 213,90 | 211,11 226 — 150 32 85 102 117 GG 15 | 25,000

56 85 |56CL 14M 85 10WF |10WF| 001-1102 | 249,55 | 246,76 256 207 150 32 85 207 102 | GG15 | 25,000
64 85 |64CL14M 85 10WF |10WF| 001-1102 | 285,21 | 282,41 296 242 150 32 85 242 102 | GG15 | 30,500

72 85 | 72CL14M8510A | 10A | 001-1200 | 320,86 | 318,06 - 278 150 32 85 278 102 GG 15 | 28,800
,g 80 85 | 80CL14M8510A | 10A | 001-1200 | 356,51 | 353,71 — 314 150 32 85 314 102 | GG15 | 30,100
= 90 85 | 90CL14M 85 10A | 10A | 001-1200 | 401,07 | 398,28 — 358 150 32 85 358 102 | GG15 | 33,000
% 112 85 | 112CL14M 85 10A | 10A | 001-1200 | 499,11 @ 496,32 = 456 150 32 85 456 102 GG 15 | 41,800
= 144 85 |144CL14M8510A | 10A | 001-1200 | 641,71 | 638,92 - 600 150 32 85 600 102 GG 15 | 52,400
% 168 | 85 | 168CL14M8510A | 10A | 001-1200 | 748,66 | 745,87 — 706 150 32 85 706 102 | GG15 | 60,300
ﬁ 192 | 85 |192CL14M8510A | 10A | 001-1200 | 855,62 | 852,82 — 813 165 32 95 813 102 | GG15 |70,200
216 85 |216CL14M8510A | 10A | 001-1200 | 962,57 | 959,76 = 920 165 32 95 920 102 GG 15 | 81,000
CL14M 115
74
Typ Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen-@| @- |@-Nabe Vor- @ Verzahn-| An-
Zshne- Rie- : (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- Ausdre- D2 boh- | Fertig- | te Breite schlag- . |Gewicht
2ahl men- | Bestellbezeichnung scheibe | nung | scheibe | hung rung bohrung (Kranz- | linge =Material (ke)
breite Dw DA D4 D3 (D1) = D1 | breite) B3
(max) B1
= 28 115 | 28 CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 124,78 | 122,12 127 — 100 32 60 133 148 GG 15 | 9,200
% 29 115 | 29CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 129,23 | 126,57 138 = 100 32 60 133 148 GG 15 | 10,200
;t‘ 30 | 115 | 30CL14M1156F | 6F | 002-1002 | 133,69 | 130,99 138 - 100 32 60 133 148 GG 15 | 11,200
32 115 | 32CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 142,60 | 139,88 154 — 100 32 60 133 148 GG 15 | 13,200
34 115 | 34CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 151,52 | 148,79 160 = 100 32 60 133 148 GG 15 | 14,800
36 115 | 36CL14M 115 6F 6F | 002-1002 | 160,43 | 157,68 168 = 120 32 70 133 148 GG 15 | 16,600
38 115 | 38CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 169,34 | 166,60 183 — 135 32 70 133 148 GG15 | 19,200
40 115 | 40CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 178,25 | 175,49 188 = 140 32 75 133 148 GG 15 | 20,560
44 115 | 44CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 196,08 | 193,28 211 = 150 32 80 133 148 GG15 |21,930
(-3 48 115 | 48CL14M 115 6F 6F | 002-1002 | 213,90 & 211,11 226 = 150 32 80 133 148 GG 15 | 25,000
:ﬁ 56 115 | 56 CL 14M 115 6F 6F | 002-1002 | 249,55 | 246,76 256 — 150 32 85 133 148 GG 15 | 27,500
:s 64 115 |64 CL 14M 115 10WF 10WF| 001-1102 | 285,21 | 282,41 296 242 150 32 85 133 133 GG 15 | 30,100
% 72 115 | 72CL14M 115 10A | 10A | 001-1200 | 320,86 | 318,06 = 278 150 32 85 133 133 GG 15 |32,830
;s‘ 80 115 | 80CL14M 11510A | 10A | 001-1200 | 356,51 | 353,71 = 314 150 32 85 133 133 GG 15 | 35,550
90 115 | 90CL14M 115 10A | 10A | 001-1200 | 401,07 | 398,28 — 358 150 32 85 133 133 GG 15 |41,000
112 | 115 |112CL 14M 115 10A| 10A | 001-1200 | 499,11 & 496,32 = 456 150 32 85 133 133 GG 15 | 54,400
144 | 115 |144CL 14M 115 10A| 10A | 001-1200 | 641,71 | 638,92 = 600 165 32 95 133 133 GG 15 | 67,800
168 | 115 168 CL14M 115 10A| 10A | 001-1200 | 748,66 | 745,87 = 706 165 32 95 133 133 GG 15 | 75,800
192 | 115 |192CL 14M 115 10A| 10A | 001-1200 | 855,62 | 852,82 — 813 165 32 95 133 133 GG 15 | 88,300
216 | 115 |261CL14M 11510A| 10A | 001-1200 | 962,57 | 959,76 = 920 165 32 95 133 133 GG 15 | 98,000

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.

MONTAGE-IUND
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Teilung 14mm
CL14M 170
Typ Typ Wirk-@ |AuBen-@ AuBen-@ @-Aus- | @-Nabe | Vor- @ Verzahn-| An-
Ziihne- Rie- . (alt) (neu) Zahn- | Verzah- | Bord- drehung D2 boh- | Fertig- | te Breite schlag- | @
N Bestellbezeichnung scheibe | nung | scheibe | D3 rung bohrung (Kranz- | linge | Material (ke)
breite Dw DA D4 (D1) = D1 | breite) B3
(max) B1
28 170 | 28CL14M 1706F | 6F |002-1002| 124,78 | 122,12 127 — 100 32 60 187 202 GG 15 |13,800
29 170 | 29 CL 14M 170 6F 6F |002-1002| 129,23 | 126,57 138 — 100 32 60 187 202 GG 15 |14,200
30 170 | 30CL 14M 170 6F 6F |002-1002| 133,69 | 130,99 138 - 100 32 60 187 202 GG 15 |15,600
32 170 | 32CL14M 1706F | 6F |002-1002| 142,60 | 139,88 154 — 100 32 60 187 202 GG 15 |18,100
34 170 | 34CL 14M 170 6F 6F |002-1002| 151,52 | 148,79 160 - 100 32 60 187 202 GG 15 |20,400
36 170 | 36CL14M 1706F | 6F |002-1002| 160,43 | 157,68 168 - 120 32 70 187 202 GG 15 |23,500
38 170 | 38CL14M 1706F | 6F |002-1002| 169,34 | 166,60 183 — 135 32 75 187 202 GG 15 |26,500
40 170 | 40CL14M 1706F | 6F |002-1002| 178,25 | 175,49 188 — 140 32 80 187 202 GG 15 |30,100
44 170 | 44CL14M1706F | 6F |002-1002| 196,08 | 193,28 211 - 160 32 90 187 202 GG 15 |37,800
48 170 | 48CL14M 1706F | 6F |002-1002| 213,90 | 211,11 226 — 160 32 90 187 202 GG 15 44,500
56 170 | 56CL14M 1706F | 6F |002-1002| 249,55 | 246,76 256 — 160 32 90 187 202 GG 15 |61,000
64 170 | 64CL14M 1706F | 6F |002-1002| 285,21 | 282,41 296 — 180 32 100 187 202 GG 15 |81,000
72 170 | 72CL14M 170 10W | 10W |001-1100| 320,86 | 318,06 — 278 180 32 100 187 187 GG 15 |61,400
80 170 |80CL 14M 170 10W | 10W |001-1100, 356,51 | 353,71 - 314 180 32 100 187 187 GG 15 |65,000
90 170 | 90CL 14M 170 10A | 10A |001-1200, 401,07 | 398,28 — 358 180 38 100 187 187 GG 15 |68,000
112 | 170 [112CL 14M 170 10A| 10A |001-1200| 499,11 | 496,32 — 456 200 38 110 187 187 GG 15 |87,500
144 | 170 144CL14M 170 10A| 10A [001-1200, 641,71 | 638,92 — 600 220 38 120 187 187 GG 15 |114,000
168 | 170 [168CL 14M 170 10A| 10A |001-1200| 748,66 | 745,87 - 706 220 38 120 187 187 GG 15 |125,000
192 | 170 [192CL 14M 170 10A| 10A |001-1200| 855,62 | 852,82 — 813 220 38 120 187 187 GG 15 |136,400
216 | 170 |216CL 14M 170 10A| 10A |001-1200| 962,57 | 959,76 — 920 220 38 120 187 187 GG 15 |147,000

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 170.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Ausfiihrungen CLASSIC Standardzahnscheiben
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Walther Flender Zahnriemenscheiben - CLASSIC TL-Buchsen Standardzahnscheiben

Teilung 8mm

CLTL8M 20
Typ| Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen- @- | @- |Vor- @ | Verzahn-| An- max @
Zah- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- Verzah-| @ | Aus- |Nabe boh-| Fertig- te Breite schlag- Ge- T Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe| nung | Bord- | dre- | D2 | rung bohrung (Kranz-  linge Material | wicht Buchse N8
zahl | breite Dw DA scheibe hung (D1) D1 | breite) B3 (kg) L
D4 | D3 (max) | B1 Buchse
22 20 | PL22CL8M205F | 5F |004-1062 56,02 | 54,65 60 41 = = = 28 22 |Guss/Stahl| 0,240 | 1008 25
24 20 PL24 CL8M 20 5F | 5F |004-1062 61,12 @ 59,75 66 42 = = = 28 22 |Guss/Stahl| 0,300 | 1108 28
26 20 PL26 CL8M 20 5F | 5F |004-1062 66,21 | 64,84 71 46 — - - 28 22 |Guss/Stahl| 0,360 | 1108 28
28 20 | PL28CL8M205F | 5F |004-1062 71,30 | 70,08 75 50 = = = 28 22 |Guss/Stahl| 0,440 | 1108 28
30 20 PL30CL8M 205F | 5F 004-1062 76,39 | 75,13 83 58 - - - 28 22 |Guss/Stahl| 0,530 | 1108 28
32 20 PL32CL8M 205F | 5F 004-1062 81,49 | 80,16 87 62 - - - 28 25 |Guss/Stahl| 0,420 | 1610 42
34 20 | PL34CL8M205F | 5F |004-1062 86,58 | 85,22 91 65 = = = 28 25 |Guss/Stahl| 0,550 | 1610 42
36 20 PL36 CL8M 20 5F | 5F |004-1062 91,67 | 90,30 98,5 68 = = = 28 25 |Guss/Stahl| 0,680 | 1610 42
38 20 PL38 CL8M 20 5F | 5F |004-1062 96,77 | 95,39 103 72 - - - 28 25 |Guss/Stahl| 0,800 | 1610 42
40 20 | PL4AOCL8M205F | 5F 004-1062| 101,86 | 100,49 | 106 76 - — — 28 25 |Guss/Stahl| 1,000 | 1610 42
44 20 | PL44CL8M208F | 8F 002-1062| 112,05 | 110,67 | 119 = 93 = = 28 32 |Guss/Stahl| 1,200 | 2012 50
48 20 | PL48CL8M208F | 8F 002-1062 122,23 | 120,86 | 127 — 96 — — 28 32 |Guss/Stahl| 1,600 | 2012 50
56 20 PL56 CL8M 208F | 8F |002-1062 142,60 | 141,23 | 148 - 110 | — - 28 32 |Guss/Stahl| 2,400 | 2012 50
64 20 |PL64CL8M 208WF8WF|002-1162 162,97 | 161,60 | 168 137 | 110 | — = 28 32 |Guss/Stahl| 2,700 | 2012 50
72 20 |PL72CL8M 20 8WF|8WF002-1162 183,35 | 181,97 | 192 | 158 | 110 | — = 28 32 |Guss/Stahl| 3,300 | 2012 50
80 20 | PLBOCL8M 208W | 8W 002-1260 203,72 | 202,35 = 180 | 110 | — = 28 32 |Guss/Stahl| 3,500 | 2012 50
90 20 | PL9OCL8M208A | 8A |002-1160 229,18 227,81 - 204 | 110 | — - 28 32 |Guss/Stahl| 3,650 | 2012 50
CLTL8M 30
Typ| Typ |Wirk-@AuBen-@AuBen-| @- @- Vor- @  Verzahn-| An- max @
Zih- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- |Verzah-| @ | Aus- Nabe boh- Fertig-  te Breite schlag- Ge- T Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe| nung | Bord-  dre- | D2 rung bohrung (Kranz-  linge Material | wicht Buchse N8
zahl  breite Dw DA scheibe hung (D1)| D1 | breite) = B3 (ke) L
D4 D3 (max) B1 Buchse
22 30 | PL22CL8M305F | 5F |004-1062 56,02 | 54,65 60 41 — — — 38 22 |Guss/Stahl| 0,290 | 1008 25
24 30 | PL24CL8M305F | 5F |004-1062 61,12 | 59,75 66 42 = = = 38 22 |Guss/Stahl| 0,380 | 1108 28
26 30 PL26 CL8M 30 5F | 5F |004-1062 66,21 | 64,84 71 46 = = = 38 22 |Guss/Stahl| 0,450 | 1108 28
28 30 | PL28CL8M305F | 5F |004-1062 71,30 | 70,08 75 50 - - = 38 25 |Guss/Stahl| 0,500 | 1210 32
30 30 PL30CL8M 303F | 3F 001-1062 76,39 | 75,13 83 = = = = 38 38 |Guss/Stahl| 0,550 | 1615 42
32 30 PL32CL8M303F | 3F 001-1062 81,49 | 80,16 87 — — — — 38 38 |Guss/Stahl| 0,590 | 1615 42
34 30 | PL34CL8M303F | 3F 001-1062| 86,58 | 85,22 91 — — — — 38 38 |Guss/Stahl| 0,770 | 1615 42
36 30 | PL36CL8M303F | 3F 001-1062| 91,67 | 90,30 98,5 = = = = 38 38 |Guss/Stahl| 0,960 | 1615 42
38 30 PL38CL8M 303F | 3F 001-1062 96,77 | 95,39 103 = = = = 38 38 |Guss/Stahl| 1,150 | 1615 42
40 30 PL4A0OCL8M303F | 3F 001-1062 101,86 | 100,49 | 106 — - - — 38 38 |Guss/Stahl| 1,340 | 1615 42
44 30 PL44 CL8M 304F | 4F |005-1062 112,05 | 110,67 | 119 91 - - = 38 32 |Guss/Stahl| 1,330 | 2012 50
48 30 | PL48CL8M304F | 4F 005-1062| 122,23 | 120,86 | 127 95 = = = 38 32 |Guss/Stahl| 1,780 | 2012 50
56 30 PL56 CL8M 304F | 4F |005-1062 142,60 | 141,23 | 148 117 = = = 38 32 |Guss/Stahl| 3,760 | 2012 50
64 30 PL64 CL8M 308F | 8F |002-1062 162,97 | 161,60 | 168 - 125 | — — 38 45 |Guss/Stahl| 4,200 | 2517 60
72 30 |PL72CL8M 308WF8WF|002-1162| 183,35| 181,97 | 192 158 | 125 | — = 38 45 |Guss/Stahl| 4,300 | 2517 60
80 30 | PLBOCL8M 308W | 8W 002-1260 203,72 | 202,35 = 180 | 125 | — = 38 45 |Guss/Stahl| 4,600 | 2517 60
90 30 | PLOCL8M 308A | 8A |002-1160 229,18 | 227,81 = 204 | 125 | — = 38 45 |Guss/Stahl| 5,000 | 2517 60
112 | 30 |PL112CL8M308A| 8A (002-1160| 285,21 | 283,83 - 260 | 125 | — = 38 45 |Guss/Stahl| 6,200 | 2517 60
144 | 30 |PL144CL8M308A| 8A (002-1160| 366,69 | 365,32 = 341 | 125 | — = 38 45 |Guss/Stahl| 9,000 | 2517 60

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 176.

Bei Verwendung der Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (KlammermafRe).

Wir empfehlen den Einsatz der Spannbuchsenverbindung mit Passfeder.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
Teilung 8mm
2
< ¥
N CLTL8M 50
Typ| Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen- @- | @- | Vor- @ | Verzahn-| An- max @
Zah- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- Verzah-| @ | Aus- |Nabe boh-| Fertig-  te Breite schlag- Ge- T Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe| nung | Bord-  dre- | D2 | rung bohrung (Kranz-  linge Material | wicht Buchse| "8
o zahl | breite Dw DA scheibe| hung (D1)| D1  breite) B3 (kg) TL
W D4 D3 (max) | B1 Buchse
o E 28 50 | PL28CL8M505F | 5F |004-1062 71,30 | 70,08 75 50 = = = 60 25 |Guss/Stahl| 0,600 | 1210 32
E E 30 50 PL30CL8M505F | 5F |004-1062 76,39 | 75,13 83 58 = = = 60 38 |Guss/Stahl| 0,650 | 1615 42
% E 32 50 PL32 CL8M 50 5F | 5F 004-1062 81,49 | 80,16 87 62 - - - 60 38 |Guss/Stahl| 0,820 | 1615 42
% E 34 50 | PL34CL8M505F | 5F |004-1062 86,58 | 85,22 91 65 = = = 60 38 |Guss/Stahl| 1,060 | 1615 42
2 = 36 50 PL36 CL8BM 50 5F | 5F 004-1062 91,67 | 90,30 98,5 68 — - - 60 38 |Guss/Stahl| 1,300 | 1615 42
% % 38 50 | PL38CL8M505F | 5F (004-1062| 96,77 | 95,39 103 72 - - — 60 38 |Guss/Stahl| 1,600 | 1615 42
ﬁ 40 50 | PL4AOCL8M504F | 4F (005-1062| 101,86 | 100,49 | 106 82 = = = 60 32 |Guss/Stahl| 1,710 | 2012 50
44 50 PL44 CL8M 504F | 4F 005-1062 112,05 110,67 | 119 91 = = = 60 32 |Guss/Stahl| 1,780 | 2012 50
% 48 50 PL48 CLBM 504F | 4F |005-1062| 122,23 | 120,86 | 127 96 - - - 60 32 |Guss/Stahl| 2,300 | 2012 50
56 50 | PL56CL8M504F | 4F 005-1062 142,60 141,23 | 148 | 116 | — - = 60 45 |Guss/Stahl| 3,400 | 2517 60
64 50 PL64 CL8M 504F | 4F |005-1062 162,97 | 161,60 | 168 137 = = = 60 45 |Guss/Stahl| 5,000 | 2517 60
72 50 PL72 CL8M 504F | 4F |005-1062 183,35 181,97 | 192 158 | 125 | — = 60 45 |Guss/Stahl| 6,700 | 2517 60
80 50 PL80 CL8M 504 4 1005-1060| 203,72 | 202,35 - 180 - - — 60 51 |Guss/Stahl| 8,800 | 3020 75
:g 90 50 | PL9OCL8M509W | 9W |005-1160 229,18 227,81 - 204 | 170 | — = 60 51 |Guss/Stahl| 10,000 3020 75
= 112 | 50 |PL112CL8M509W| 9W |005-1160| 285,21 | 283,83 = 260 | 170 | — = 60 51 |Guss/Stahl| 12,000| 3020 75
% 144 50 |PL144CL8M509A| 9A 005-1260 366,69 365,32 = 341 | 170 | — = 60 51 |Guss/Stahl| 15,200 3020 75
= 168 50 |PL168CL8M507A| 7A |003-1260 427,81 | 426,44 - 402 | 190 | — - 60 65 |Guss/Stahl| 16,400| 3525 90
% 192 | 50 |PL192CL8M507A| 7A 003-1260| 488,92 | 487,55 = 460 | 190 | — = 60 65 |Guss/Stahl{21,800| 3525 90
N
CLTL8M 85
Typ| Typ Wirk-@/AuBen-@AuBen- @- | @- Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Zih- | Rie- (alt) (neu) | Zahn- |Verzah-| @ | Aus- |Nabe boh-| Fertig-  te Breite schlag- Ge- T Boh-
) ne- | men-  Bestellbezeichnung scheibe. nung | Bord- dre- D2 rung bohrung (Kranz- | linge Material = wicht Buchse N8
zahl  breite Dw DA |scheibe hung (D1) D1 | breite) B3 (kg) L
D4 | D3 (max) B1 Buchse
34 85 | PL34CL8M854F | 4F |005-1062 86,58 | 85,22 91 65 — — — 95 38 |Guss/Stahl| 1,430 | 1615 42
36 85 | PL36CL8M854F | 4F |005-1062 91,67 | 90,30 98,5 68 = = = 95 38 |Guss/Stahl| 1,870 | 1615 42
g 38 85 PL38CL8M 854F | 4F 005-1062 96,77 | 95,39 103 72 — — — 95 38 |Guss/Stahl| 2,200 | 1615 42
L 40 85 | PL4AOCL8M854F | 4F |005-1062 101,86 | 100,49 & 106 82 = = = 95 32 |Guss/Stahl| 1,800 | 2012 50
sl 44 85 PL44 CL8M 854F | 4F |005-1062 112,05 | 110,67 | 119 91 — — — 95 32 |Guss/Stahl| 2,300 | 2012 50
48 85 PL48 CL8M 854F | 4F |005-1062 122,23 | 120,86 | 127 100 - - = 95 45 |Guss/Stahl| 2,660 | 2517 60
56 85 | PL56CL8M854F | 4F 005-1062 142,60 | 141,23 | 148 | 117 | — — — 95 45 |Guss/Stahl| 4,450 | 2517 60
64 85 PL64 CL8M 85 4F | 4F |005-1062 162,97 | 161,60 @ 168 137 = = = 95 45 |Guss/Stahl| 6,200 | 2517 60
72 85 PL72 CL8M 854F | 4F |005-1062 183,35 | 181,97 | 192 158 — — — 95 51 |Guss/Stahl| 8,000 | 3020 75
80 85 PL80CL8M 854 4 1005-1060| 203,72 | 202,35 - 180 | — - - 95 51 |Guss/Stahl| 10,000 3020 75
90 85 | PL90CL8M859W | 9W |005-1160 229,18 227,81 — 204 | 170 | — = 95 51 |Guss/Stahl| 10,800| 3020 75
:% 112 | 85 |PL112CL8M859W| 9W |005-1160| 285,21 | 283,83 = 260 | 170 | — = 95 51 |Guss/Stahl| 15,000 3020 75
o 144 85 |PL144CL8M859A| 9A |005-1260 366,69 | 365,32 — 341 | 190 | — — 95 65 |Guss/Stahl| 20,000| 3525 90
:g 168 85 |PL168CL8M859A| 9A (005-1260 427,81 426,44 - 402 | 190 | — = 95 65 |Guss/Stahl| 23,000 3525 90
g 192 | 85 |PL192CL8M859A| 9A |005-1260| 488,92 | 487,55 — 460 | 190 | — = 95 65 |Guss/Stahl| 28,500| 3525 90
IN]

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 176.

Bei Verwendung der Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (KlammermaRe).

Wir empfehlen den Einsatz der Spannbuchsenverbindung mit Passfeder.
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Teilung 14mm
CLTL14M 40
Typ| Typ Wirk-@AuBen-@ AuBen- @- | @- |Vor- @ | Verzahn-| An- max @
Zih- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- Verzah-| @ | Aus- |Nabe boh-| Fertig-  te Breite schlag- Ge- TL Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe| nung | Bord-  dre- | D2 | rung bohrung (Kranz-  linge Material | wicht Buchse N8
zahl | breite Dw = DA scheibe| hung (D1)| D1  breite) B3 (kg) L
D4 | D3 (max) | B1 Buchse
28 40 PL28 CL14M404F | 4F |005-1062| 124,78 | 122,12 | 127 98 — — — 54 32 |Guss/Stahl| 2,070 | 2012 50
29 40 PL29CL14M404F | 4F |005-1062| 129,23 | 126,57 | 138 100 - - - 54 32 |Guss/Stahl| 2,380 | 2012 50
30 40 | PL30CL14M404F | 4F |005-1062| 133,69 | 130,99 | 138 | 100 | — — - 54 32 |Guss/Stahl| 2,650 | 2517 50
32 40 PL32CL14M404F | 4F |005-1062| 142,60 | 139,88 | 154 104 — — — 54 32 |Guss/Stahl| 3,400 | 2517 50
34 40 PL34CL 14M404F | 4F |005-1062| 151,52 | 148,79 160 110 - - = 54 45 |Guss/Stahl| 3,870 | 2517 60
36 40 | PL36CL14M404F | 4F |005-1062| 160,43 | 157,68 | 168 | 120 | — = = 54 45 |Guss/Stahl| 4,800 | 2517 60
38 40 PL38CL14M404F | 4F |005-1062| 169,34 | 166,60 | 183 130 — — — 54 45 |Guss/Stahl| 5,400 | 2517 60
40 40 PL4A0CL 14M404F | 4F |005-1062| 178,25 | 175,49 | 188 138 - - - 54 45 |Guss/Stahl| 6,000 | 2517 60
44 40 | PL44CL14M404F | 4F |005-1062| 196,08 | 193,28 | 211 | 155  — — - 54 51 |Guss/Stahl| 7,800 | 3020 75
48 40 | PL48CL14M404F | 4F |005-1062/ 213,90 | 211,11 | 226 | 170 | — = = 54 51 |Guss/Stahl| 9,400 | 3020 75
56 40 |PL56 CL 14M 40 9WF|9WF|005-1162| 249,55 | 246,76 | 256 208 | 170 | — = 54 51 |Guss/Stahl| 10,800 3020 75
64 40 |PL64CL 14M409WF| 9WF|005-1162| 285,21 | 282,41 | 296 242 | 170 | — — 54 51 |Guss/Stahl| 13,400 3020 75
72 40 | PL72CL 14M409W | 9W |005-1160| 320,86 | 318,06 - 280 | 170 | — - 54 51 |Guss/Stahl| 15,200 3020 75
80 40 | PLBOCL 14M409A | 9A |005-1260| 356,51 | 353,71 — 315 | 170 | — = 54 51 |Guss/Stahl| 16,000 3020 75
90 40 PL90CL 14M409A | 9A |005-1260 401,07 | 398,28 — 360 | 170 | — = 54 51 |Guss/Stahl| 17,800 3020 75
112 40 |PL112CL14M409A| 9A |005-1260| 499,11 | 496,32 - 457 | 170 | — - 54 51 |Guss/Stahl|{25,600 3020 75
144 | 40 |PL144CL14M409A | 9A 005-1260 641,71 | 638,92 — 600 | 170 | — — 54 51 |Guss/Stahl{ 32,000/ 3020 75
168 | 40 |PL168CL14M409A| 9A (005-1260| 748,66 | 745,87 — 706 | 170 | — = 54 51 |Guss/Stahl{44,000 3020 75
192 40 |PL192CL14M409A | 9A |005-1260| 855,62 | 852,82 — 813 | 170 | — = 54 51 |Guss/Stahl{49,000| 3020 75
216 | 40 |PL216CL14M407A| 7A |003-1260| 962,57 | 959,76 - 920 | 170 | — - 54 51 |Guss/Stahl|55,000 3535 75
CLTL14M 55
Typ| Typ |Wirk-@AuRen-@ AuBen-| @- | @- |Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Zih- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- |Verzah-| @ | Aus- Nabe boh- Fertig-  te Breite schlag- Ge- T Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe| nung | Bord-  dre- | D2 rung bohrung (Kranz-  linge Material | wicht Buchse N8
zahl | breite Dw DA scheibe hung (D1)| D1 | breite) = B3 (kg) TL
D4 | D3 (max) B1 Buchse
28 55 | PL28CL14M554F | 4F (005-1062| 124,78 | 122,12 | 127 98 = = = 70 32 |Guss/Stahl| 2,200 | 2012 50
29 55 PL29 CL14M554F | 4F |005-1062| 129,23 | 126,57 | 138 100 — — — 70 32 |Guss/Stahl| 2,740 | 2012 50
30 55 PL30CL 14M 554F | 4F |005-1062| 133,69 | 130,99 | 138 100 - - - 70 45 |Guss/Stahl| 2,700 | 2517 60
32 55 | PL32CL14M554F | 4F (005-1062 142,60 | 139,88 | 154 | 108 | — = = 70 45 |Guss/Stahl| 3,660 | 2517 60
34 55 PL34CL14M554F | 4F |005-1062| 151,52 | 148,79 | 160 110 - - - 70 45 |Guss/Stahl| 4,550 | 2517 60
36 55 | PL36CL14M554F | 4F (005-1062 160,43 | 157,68 | 168 | 120 | — = = 70 45 |Guss/Stahl| 5,200 | 2517 60
38 55 PL38CL 14M 554F | 4F |005-1062 169,34 | 166,60 | 183 130 = = = 70 45 |Guss/Stahl| 6,200 | 2517 60
40 55 PLAOCL 14M 554F | 4F |005-1062| 178,25 | 175,49 | 188 138 — — — 70 45 |Guss/Stahl| 7,000 | 2517 60
44 55 PL44CL14M554F | 4F |005-1062| 196,08 | 193,28 | 211 155 - - - 70 51 |Guss/Stahl| 8,600 | 3020 75
48 55 | PL48CL14M554F | 4F 005-1062 213,90 | 211,41 | 226 | 170 | — = = 70 51 |Guss/Stahl| 10,400 3020 75
56 55 |PL56 CL 14M 55 9WF |9WF|005-1162| 249,55 | 246,76 | 256 208 | 170 | — = 70 51 |Guss/Stahl| 12,000 3020 75
64 55 |P64LCL 14M 55 9WF 9WF|005-1162| 285,21 | 282,41 | 296 242 | 170 | — = 70 51 |Guss/Stahl| 14,500 3020 75
72 55 | PL72CL14M559W | 9W (005-1160 320,86 | 318,06 - 280 | 170 | — - 70 51 |Guss/Stahl|16,200| 3020 75
80 55 | PLBOCL14M559A | 9A |005-1260 356,51 | 353,71 — 315 | 170 | — = 70 51 |Guss/Stahl| 17,500 3020 75
90 55 | PL90CL14M559A | 9A |005-1260 401,07 | 398,28 — 360 | 170 | — = 70 51 |Guss/Stahl{20,100| 3020 75
112 55 |PL112CL14M559A | 9A |005-1260 499,11 | 496,32 — 457 | 170 | — = 70 51 |Guss/Stahl|28,400 3020 75
144 55 |PL144CL14M559A | 9A |005-1260| 641,71 | 638,92 - 600 | 170 | — - 70 51 |Guss/Stahl|36,200| 3020 75
168 | 55 |PL168CL14M559A | 9A 005-1260 748,66 | 745,87 — 706 | 170 | — — 70 51 |Guss/Stahl{49,000 3020 75
192 | 55 |PL192CL14M559A| 9A (005-1260| 855,62 | 852,82 — 813 | 170 | — = 70 51 |Guss/Stahl|{53,000| 3020 75
216 55 |PL216CL14M557A | 7A |003-1260| 962,57 | 959,76 — 920 | 190 | — = 70 89 |Guss/Stahl| 65,800 3535 90

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 176.

Bei Verwendung der Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (KlammermafRe).

Wir empfehlen den Einsatz der Spannbuchsenverbindung mit Passfeder.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
Teilung 14mm
2
< ¥
N CLTL14M 85
Typ| Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen- @- | @- | Vor- @ | Verzahn-| An- max @
Zah- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- Verzah-| @ | Aus- |Nabe boh-| Fertig-  te Breite schlag- Ge- T Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe| nung | Bord-  dre- | D2 | rung bohrung (Kranz-  linge Material | wicht Buchse| "8
o zahl | breite Dw DA scheibe hung (D1)| D1 | breite) B3 (kg) L
w D4 | D3 (max) | B1 Buchse
=2 E 28 85 PL28 CL14M 854F | 4F |005-1062| 124,78 | 122,12 | 127 98 — — — 102 45 |Guss/Stahl| 2,700 | 2517 60
E E 29 85 PL29CL14M 854F | 4F |005-1062| 129,23 | 126,57 | 138 100 - - — 102 45 |Guss/Stahl| 3,400 | 2517 60
% E 30 85 PL30CL 14M 85 4F | 4F |005-1062| 133,69 | 130,99 | 138 | 100 | — — - 102 45 |Guss/Stahl| 3,750 | 2517 60
% E 32 85 PL32CL14M854F | 4F |005-1062| 142,60 | 139,88 | 154 108 — — — 102 45 |Guss/Stahl| 4,800 | 2517 60
2 = 34 85 PL34CL14M854F | 4F |005-1062| 151,52 | 148,79 | 160 110 - - = 102 45 |Guss/Stahl| 6,000 | 2517 60
% % 36 85 | PL36CL14M854F | 4F (005-1062 160,43 | 157,68 | 168 | 125 | — — = 102 51 |Guss/Stahl| 5,800 | 3020 75
ﬁ 38 85 PL38CL 14M 854F | 4F |005-1062| 169,34 | 166,60 | 183 130 — — — 102 51 |Guss/Stahl| 6,800 | 3020 75
40 85 PLA0OCL 14M 854F | 4F |005-1062| 178,25 | 175,49 | 188 138 - - — 102 51 |Guss/Stahl| 8,000 | 3020 75
% 44 85 PL44CL14M 854F | 4F |005-1062| 196,08 | 193,28 | 211 155 - - - 102 76 |Guss/Stahl|{11,800| 3030 75
48 85 | PL48CL14M854F | 4F (005-1062 213,90 | 211,41 | 226 | 170 | — = = 102 76 |Guss/Stahl| 15,100 3030 75
56 85 PL56 CL14M 854F | 4F |005-1062| 249,55 | 246,76 | 256 210 | 190 | — = 102 65 |Guss/Stahl|19,000| 3525 90
64 85 |PL64 CL 14M 85 9WF | 9WF|005-1162| 285,21 | 282,41 | 296 242 | 190 | — — 102 65 |Guss/Stahl|{23,000| 3525 90
72 85 | PL72CL 14M859W | 9W |005-1160| 320,86 | 318,06 - 280 | 190 | — - 102 65 |Guss/Stahl|{25,000| 3525 90
,g 80 85 | PLBOCL14M859A | 9A |005-1260 356,51 | 353,71 - 315 | 190 | — = 102 65 |Guss/Stahl|{26,000| 3525 90
= 90 85 PL90CL 14M 85 9A | 9A |005-1260] 401,07 | 398,28 — 360 | 190 | — = 102 65 |Guss/Stahl|{27,800| 3525 90
% 112 85 |PL112CL14M859A | 9A |005-1260] 499,11 | 496,32 - 457 | 190 | — — 102 65 |Guss/Stahl| 36,500 3525 90
= 144 | 85 |PL144CL14M859A | 9A (005-1260 641,71 | 638,92 - 600 | 190 | — - 102 65 |Guss/Stahl|{48,000| 3525 90
% 168 | 85 |PL168CL14M859A| 9A (005-1260| 748,66 | 745,87 - 706 | 190 | — = 102 65 |Guss/Stahl| 60,000 3525 90
ﬁ 192 85 |PL192CL14M853A | 3A |001-1260 855,62 | 852,82 — 813 | 230 | — = 102 102 |Guss/Stahl| 86,000 4040 | 100
216 85 |PL216CL14M853A | 3A (001-1260| 962,57 | 959,76 - 920 | 230 | — — 102 102 |Guss/Stahl| 91,500 4040 | 100
CLTL14M 115
Typ| Typ |Wirk-@AuBen-@ AuBen-| @- | @- |Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Zih- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- |Verzah-| @ | Aus- Nabe boh- Fertig-  te Breite |schlag- Ge- T Boh-
Lo ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe nung | Bord- | dre- | D2 | rung bohrung (Kranz- linge Material | wicht Buchse| "8
zahl  breite Dw DA scheibe hung (D1)| D1 | breite) = B3 (kg) L
D4 | D3 (max) | B1 Buchse
28 115 | PL28CL14M 1154F | 4F 005-1062 124,78 | 122,12 | 127 98 - - = 133 45 |Guss/Stahl| 3,770 | 2517 60
[} 29 | 115 | PL29CL14M1154F | 4F (005-1062| 129,23 | 126,57 | 138 | 100 | — = = 133 45 |Guss/Stahl| 4,000 | 2517 60
% 30 115 | PL30CL14M 1154F | 4F 005-1062 133,69 | 130,99 | 138 100 — — — 1258 45 |Guss/Stahl| 5,000 | 2517 60
E 32 | 115 | PL32CL14M1154F | 4F 005-1062| 142,60 | 139,88 | 154 | 108 | — = = 133 45 |Guss/Stahl| 6,800 | 2517 60
N 34 115 | PL34CL14M 1154F | 4F 005-1062| 151,52 | 148,79 | 160 110 — — — 1253 45 |Guss/Stahl| 6,800 | 2517 60
36 115 | PL36CL14M 1154F | 4F 005-1062 160,43 | 157,68 | 168 125 = = = 133 51 |Guss/Stahl| 7,000 | 3020 75
38 | 115 | PL38CL14M 1154F | 4F |005-1062 169,34 | 166,60 | 183 | 130 | — — - 133 51 |Guss/Stahl| 8,400 | 3020 75
40 | 115 |PL40CL14M 1154F | 4F 005-1062| 178,25 | 175,49 & 188 | 138 | — = = 133 51 |Guss/Stahl| 9,200 | 3020 75
44 115 | PL44CL14M 1154F | 4F 005-1062 196,08 | 193,28 | 211 155 = = = 133 76 |Guss/Stahl| 14,000/ 3030 75
48 115 | PL48CL14M 1154F | 4F 005-1062 213,90 | 211,11 | 226 170 — - — 133 76 |Guss/Stahl| 17,100 3030 75
2 56 115 | PL56CL14M 1154F | 4F 005-1062| 249,55 | 246,76 | 256 210 | 190 | — = 133 89 |Guss/Stahl|{ 24,800, 3525 90
:ﬁ 64 | 115 |PL64CL14M 1159WF9WF|005-1162 285,21 | 282,41 | 296 | 242 | 190 | — = 133 89 |Guss/Stahl| 27,000, 3525 90
=s 72 115 |PL72CL 14M 1159W| 9W |005-1160| 320,86 | 318,06 = 280 | 190 | — = 133 89 |Guss/Stahl{29,000| 3525 90
% 80 115 | PL80CL14M 1159A| 9A 005-1260| 356,51 | 353,71 - 315 | 190 | — — 133 89 |Guss/Stahl| 32,000, 3525 90
g 90 | 115 |PL9O0CL14M1159A | 9A |005-1260 401,07 | 398,28 - 360 | 190 | — - 133 89 |Guss/Stahl|36,500| 3525 90
N 112 | 115 |PL112CL 14M 115 9A| 9A 005-1260| 499,11 | 496,32 - 457 | 190 | — = 133 89 |Guss/Stahl| 46,000, 3525 90
144 | 115 |PL144CL14M 1159A 9A |005-1260| 641,71 | 638,92 — 600 | 190 | — = 133 102 |Guss/Stahl| 68,000, 3525 90
168 | 115 P168LCL14M 1159A 9A 005-1260 748,66 | 745,87 - 706 | 190 | — — 133 102 |Guss/Stahl 82,600 3525 90
192 | 115 PL192CL14M 1153A 3A (001-1260 855,62 | 852,82 - 813 | 230 | — - 133 102 |Guss/Stahl| 96,000 4040 | 100
216 | 115 PL216CL 14M 1153A 3A |001-1260| 962,57 | 959,76 - 920 | 230 | — = 133 102 |Guss/Stahl{107,000 4040 | 100

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 176.

Bei Verwendung der Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (KlammermaRe).

Wir empfehlen den Einsatz der Spannbuchsenverbindung mit Passfeder.
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Teilung 14mm
CLTL14M 170
Typ| Typ |Wirk-@AuBen-@AuBen-| @- @- Vor- @ Verzahn-| An- max @
Zih- | Rie- (alt)| (neu) | Zahn- |Verzah-| @ | Aus- Nabe boh- Fertig- | teBreite schlag- Ge- TL Boh-
ne- | men- Bestellbezeichnung scheibe. nung | Bord- dre- D2 rung bohrung (Kranz-  linge Material = wicht Buchse "UN8
zahl |breite Dw DA |scheibe| hung (D1)| D1 | breite) = B3 (kg) L
D4 | D3 (max) | B1 Buchse
38 170 |PL38CL14M 1704F | 4F |005-1062 169,34 | 166,60 & 183 130 — — — 187 76 |Guss/Stahl| 11,700/ 3030 75
40 170 | PL40CL 14M 1704F | 4F 005-1062 178,25 175,49 | 188 140 = = = 187 76 |Guss/Stahl 13,000 3030 75
44 | 170 |PL44CL14M1704F | 4F |005-1062 196,08 | 193,28 | 211 | 155 | — = = 187 89 |Guss/Stahl| 15,000 3535 90
48 170 | PL48CL14M 1704F | 4F 005-1062 213,90 211,11 | 226 175 — — — 187 89 |Guss/Stahl| 19,000 3535 90
56 170 |PL56CL14M 1704F | 4F |005-1062 249,55 | 246,76 | 256 | 210 | — = = 187 89 |Guss/Stahl| 28,500 3535 90
64 | 170 |PL64CL14M 1704F | 4F |005-1062| 285,21 | 282,41 | 296 | 240 | — = = 187 102 |Guss/Stahl 41,000 4040 | 100
72 170 |PL72CL 14M 170 9W| 9W |005-1160| 320,86 | 318,06 — 280 | 230 | — — 187 102 |Guss/Stahl| 46,900 4040 | 100
80 170 |PL80CL 14M 170 9W| 9W |005-1160| 356,51 @ 353,71 - 315 | 230 | — - 187 102 |Guss/Stahl 48,000 4040 | 100
90 | 170 |PL90CL14M 1709A| 9A |005-1260| 401,07 | 398,28 — 360 | 230 | — = 187 102 |Guss/Stahl| 52,500 4040 | 100
112 | 170 PL112CL 14M 1709A 9A |005-1260| 499,11 | 496,32 — 456 | 265 | — = 187 127 |Guss/Stahl| 74,500 5050 | 125
144 | 170 |PL144CL14M 1709A 9A |005-1260 641,71 | 638,92 — 600 | 265 | — = 187 127 |Guss/Stahl| 91,000 5050 | 125
168 | 170 |PL168CL 14M 1709A 9A |005-1260 748,66 | 745,87 - 706 | 265 | — - 187 127 |Guss/Stahl{116,000 5050 | 125
192 | 170 |PL192CL 14M 1709A 9A |005-1260| 855,62 | 852,82 = 813 | 265 | — = 187 127 |Guss/Stahl{134,000 5050 | 125
216 | 170 PL216CL14M 1709A 9A |005-1260 962,57 | 959,76 — 920 | 265 | — = 187 127 |Guss/Stahl|{146,500 5050 | 125

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 176.

Bei Verwendung der Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (KlammermafRe).

Wir empfehlen den Einsatz der Spannbuchsenverbindung mit Passfeder.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Ausfiihrungen CLASSIC TL-Buchsen Standardzahnscheiben
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Walther Flender Zahnriemenscheiben - PolyChain® Standardzahnscheiben

Teilung 8mm

PC8M-12
Typ | Typ Wirk-@ AuBen-@/AuBen-| @- | @- |Vor-| @ Verzahn-| An- max @
Zihne- . . (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah- (] Aus- |Nabe| boh- | Fertig- | te Breite schlag-  |Gewicht| TIL- Boh-
7ahl Breite| Bezeichnung scheibe, nung | Bord- | dre- | D2 | rung bohrung (Kranz- | linge Material (ke) Buchse rung
Dw DA scheibe hung (D1) D1 | breite) = B3 TL
D4 | D3 (max) B1 Buchse
22 12 8M-22S-12 1F |002-1002| 56,02 | 54,42 60 = 43 12 28 20 30 |Guss/Stahl| 0,42 VB*
25 12 8M-25S5-12 2F |002-1062| 63,66 | 62,06 70 - 49 — — 20 22 |Guss/Stahl| 0,43 1108 28
28 12 8M-28S-12 2F |002-1062| 71,30 | 69,70 75 - 59 — — 20 22 |Guss/Stahl| 0,60 1108 28
30 12 8M-30S-12 2F |002-1062| 76,39 | 74,79 83 = 66 = = 20 25 |Guss/Stahl| 0,67 1210 32
32 12 8M-32S-12 2F |002-1062| 81,49 | 79,89 87 - 66 — — 20 25 |Guss/Stahl| 0,77 1610 42
34 12 8M-34S-12 2F |002-1062| 86,58 | 84,98 91 = 70 = = 20 25 |Guss/Stahl| 0,88 1610 42
36 12 8M-36S-12 2F |002-1062| 91,67 | 90,07 98 = 78 = = 20 25 |Guss/Stahl| 1,02 1610 42
38 12 8M-38S-12 2F |002-1062| 96,77 | 95,17 103 - 80 — — 20 25 |Guss/Stahl| 1,15 1610 42
40 12 8M-40S-12 2F |002-1062| 101,86 | 100,26 106 - 85 — — 20 25 |Guss/Stahl| 1,19 1610 42
45 12 8M-455-12 2F |002-1062| 114,59 | 112,99 119 = 92 = = 20 32 |Guss/Stahl| 1,76 2012 50
48 12 8M-48S-12 2F |002-1062| 122,23 | 120,63 127 = 104 | — = 20 32 |Guss/Stahl| 2,16 2012 50
50 12 8M-50S-12 2F |002-1062| 127,32 | 125,72 135 - 104 | — — 20 32 |Guss/Stahl| 2,28 2012 50
56 12 8M-56S5-12 2F |002-1062| 142,60 | 141,00 148 - 104 | — — 20 32 |Guss/Stahl| 2,83 2012 50
60 12 8M-60S-12 2F 002-1062| 152,79 | 151,19 158 = 111 | — = 20 32 |Guss/Stahl| 3,24 | 2012 50
64 12 8M-64S-12 2F |002-1062| 162,97 | 161,37 168 = 111 | — = 20 32 |Guss/Stahl| 3,51 2012 50
75 12 8M-755-12 2 |002-1060| 190,99 | 189,39 = - 111 | — — 20 32 |Guss/Stahl| 4,57 2012 50
80 12 8M-80S-12 2 |002-1060] 203,72 | 202,12 - - 111 — — 20 32 |Guss/Stahl| 5,13 2012 50
90 12 8M-90S-12 2 002-1060 229,18 | 227,58 = = 111 | — = 20 32 |Guss/Stahl| 6,37 | 2012 50
*vorgebohrt
PC8M-21
Typ Typ |Wirk-@ AuBen-@|AuBen-| @- | @- | Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Zihne- _ (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah-| @ | Aus- Nabe| boh- | Fertig-  teBreite schlag-  Gewicht TL- Boh-
Jahl Breite| Bezeichnung scheibe| nung | Bord- dre- D2 | rung bohrung (Kranz- | linge =Material (ke) Buchse rung
Dw DA |scheibe| hung (D1) D1 | breite) | B3 TL
D4 D3 (max) B1 Buchse
22 21 8M-22S-21 1F |002-1002 56,02 54,42 60 = 43 12 28 30 40 |Guss/Stahl| 0,57 VB*
25 21 8M-255-21 3F |001-1062| 63,66 | 62,06 70 - - - - 30 22 |Guss/Stahl| 0,60 | 1108 28
28 21 8M-28S-21 3F |001-1062| 71,30 | 69,70 75 - - - = 30 25 |Guss/Stahl| 0,75 | 1210 32
30 21 8M-30S-21 3F |001-1062| 76,39 | 74,79 83 = = — — 30 25 |Guss/Stahl| 0,83 | 1210 32
32 21 8M-32S-21 3F |001-1062| 81,49 | 79,89 87 - - - - 30 25 |Guss/Stahl| 0,97 | 1610 42
34 21 8M-34S-21 3F |001-1062| 86,58 | 84,98 91 = = = = 30 25 |Guss/Stahl| 1,12 | 1610 42
36 21 8M-36S-21 3F |001-1062| 91,67 90,07 98 = = = = 30 25 |Guss/Stahl| 1,29 | 1610 42
38 21 8M-38S-21 3F |001-1062| 96,77 95,17 103 - - - - 30 25 |Guss/Stahl| 1,34 | 1610 42
40 21 8M-40S-21 3F |001-1062| 101,86 | 100,26 106 - - - = 30 25 |Guss/Stahl| 1,50 | 1610 42
45 21 8M-45S-21 2F |002-1062| 114,59 | 112,99 119 = 92 = = 30 32 |Guss/Stahl| 2,03 | 2012 50
48 21 8M-48S-21 2F |002-1062| 122,23 | 120,63 127 = 104 | — = 30 32 |Guss/Stahl| 2,24 | 2012 50
50 21 8M-50S-21 2F |002-1062| 127,32 | 125,72 135 - 104 | — — 30 32 |Guss/Stahl| 242 | 2012 50
56 21 8M-56S-21 2F |002-1062| 142,60 | 141,00 148 - 111 - - 30 32 |Guss/Stahl| 3,20 | 2012 50
60 21 8M-60S-21 2F |002-1062| 152,79 | 151,19 158 = 124 | — = 30 45 |Guss/Stahl| 4,66 | 2517 60
64 21 8M-64S-21 2F |002-1062| 162,97 | 161,37 168 = 124 | — = 30 45 |Guss/Stahl| 5,28 | 2517 60
75 21 8M-75S-21 2 |002-1060| 190,99 | 189,39 - - 124 | — — 30 45 |Guss/Stahl| 6,77 | 2517 60
80 21 8M-80S-21 2 |002-1060| 203,72 | 202,12 - - 124 | — — 30 45 |Guss/Stahl| 7,61 | 2517 60
90 21 8M-90S-21 9 |003-1160|229,18 | 227,58 = 198 | 124 | — = 30 45 |Guss/Stahl| 8,57 | 2517 60
112 21 8M-112S-21 9 1003-1160 285,21 | 283,61 - 253 | 124 | — — 30 45 |Guss/Stahl| 12,50 | 2517 60
140 21 8M-140S-21 10 |003-1260 356,51 | 354,91 - 324 | 150 | — = 30 51 |Guss/Stahl| 12,79 | 3020 75

* vorgebohrt

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 181.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
Teilung 8mm
2
< ¥
N PC 8M-36
Typ Typ Wirk-@ AuBen-@ AuBen-| @- = @- | Vor- @ | Verzahn-| An- max @
Zihne- : (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah-| @ | Aus- Nabe boh- | Fertig-  te Breite schlag-  Gewicht TL- Boh-
sahl |BTETte Bezeichnung scheibe. nung | Bord- dre- D2 | rung bohrung (Kranz- | linge | Material (ke) Buchse "8
e Dw DA |scheibe| hung (D1) | D1 breite) | B3 TL
= D4 | D3 (max) B1 Buchse
o E 25 36 8M-25S5-36 1F |002-1002| 63,66 | 62,06 70 = 49 12 32 45 55 |Guss/Stahl| 1,02
E E 28 36 8M-28S-36 3F |001-1062| 71,30 | 69,70 75 = = = = 45 25 |Guss/Stahl| 1,11 1210 32
% E 30 36 8M-30S-36 3F |001-1062| 76,39 | 74,79 83 - - - - 45 25 |Guss/Stahl| 1,22 1610 42
% E 32 36 8M-32S-36 3F |001-1062| 81,89 | 79,89 87 = = = = 45 25 |Guss/Stahl| 1,45 1610 42
2 = 34 36 8M-34S-36 3F |001-1062| 86,58 | 84,98 91 - - - - 45 25 |Guss/Stahl| 1,660 | 1610 42
% 36 36 8M-36S-36 3F |001-1062| 91,67 | 90,07 98 - - - — 45 25 |Guss/Stahl| 1,90 1610 42
ﬁ 38 36 8M-38S-36 3F |001-1062| 96,77 | 95,17 103 = = = = 45 25 |Guss/Stahl| 2,210 | 1610 42
40 36 8M-40S-36 3F |001-1062| 101,86 | 100,26 106 = = = = 45 32 |Guss/Stahl| 2,360 | 2012 50
% 45 36 8M-45S-36 3F |001-1062| 114,59 | 112,99 119 - - - - 45 32 |Guss/Stahl| 3,07 2012 50
48 36 8M-48S-36 3F |001-1062| 122,23 | 120,63 127 - - — — 45 32 |Guss/Stahl| 3,30 | 2012 50
50 36 8M-50S-36 3F |001-1062| 127,32 | 125,72 135 = = = = 45 32 |Guss/Stahl| 3,58 2012 50
56 36 8M-56S5-36 3F |001-1062| 142,60 | 141,00 148 = = = = 45 45 |Guss/Stahl| 4,48 2517 60
56 36 8M-56S-36 3F |001-1062| 142,60 | 141,00 150 - - - - 45 - |Guss/Stahl| 4,48 2517 60
:g 64 36 8M-64S-36 3F |001-1062| 162,97 | 161,37 168 - - — - 45 45 |Guss/Stahl| 6,19 | 2517 60
= 75 36 8M-75S-36 2 002-1060| 190,99 | 189,39 = = 150 | — = 45 51 |Guss/Stahl| 8,72 3020 75
% 80 36 8M-80S-36 2 002-1060| 203,72 | 202,12 = = 150 = = 45 51 |Guss/Stahl| 9,96 | 3020 75
= 90 36 8M-90S-36 9 1003-1160 229,18 | 227,58 - 197 | 150 — - 45 51 |Guss/Stahl| 10,41 | 3020 75
% 112 36 8M-112S-36 9 1003-1160| 285,21 | 283,61 - 253 | 150 | — = 45 51 |Guss/Stahl| 14,01 | 3020 75
ﬁ 140 36 8M-140S-36 10 |003-1260 356,51 | 354,91 = 324 | 150 | — = 45 51 |Guss/Stahl| 11,98 | 3020 75
168 36 8M-168S-36 10 |003-1260 427,81 | 426,21 - 396 | 198 — — 45 65 |Guss/Stahl| 23,91 | 3525 | 100
192 36 8M-192S-36 10 |003-1260 488,92 | 487,32 - 457 | 198 - = 45 65 |Guss/Stahl| 26,53 | 3525 | 100
PC 8M-62
Typ Typ |Wirk-@ AuBen-@ AuBen-| @- | @- | Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Z4hne- : : (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah- @ | Aus- |[Nabe| boh- | Fertig- | te Breite schlag- _ |Gewicht TL- Boh-
Zahl Breite| Bezeichnung scheibe, nung | Bord- | dre- | D2 | rung bohrung (Kranz- | linge =Material (ke) |Buchse rung
Dw DA scheibe| hung (D1) D1 | breite) | B3 L
D4 D3 (max) B1 Buchse
] 30 62 8M-30S-62 1F |002-1002| 76,39 | 74,79 83 - 65 20 42 72 84 |Guss/Stahl| 2,45
% 32 62 8M-325-62 1F |002-1002 81,49 | 79,89 87 = 69 20 50 72 84 |Guss/Stahl| 2,82
E 34 62 8M-34S-62 1F |002-1002 86,58 | 84,98 91 = 69 20 55 72 84 |Guss/Stahl| 3,17
N 36 62 8M-36S-62 1F 002-1002 91,67 | 90,07 98 - 77 20 60 72 84 |Guss/Stahl| 3,52
38 62 8M-38S5-62 1F |002-1002 96,77 95,17 103 = 84 20 60 72 84 |Guss/Stahl| 3,91
40 62 8M-40S-62 3F |001-1062| 101,86 | 100,26 106 - - — - 72 32 |Guss/Stahl| 3,76 | 2012 50
45 62 8M-45S5-62 3F |001-1062| 114,59 | 112,99 119 - - — - 72 32 |Guss/Stahl| 4,88 | 2012 50
48 62 8M-48S-62 3F |001-1062| 122,23 | 120,63 127 = = = = 72 45 |Guss/Stahl| 5,52 | 2517 60
50 62 8M-50S-62 3F |001-1062| 127,32 | 125,72 135 = = = = 72 45 |Guss/Stahl| 6,03 | 2517 60
(=2 56 62 8M-56S5-62 6F |005-1062| 142,60 | 141,00 148 111 - - - 72 45 |Guss/Stahl| 5,43 | 2517 60
:ﬁ 60 62 8M-60S-62 6F |005-1062| 152,79 | 151,19 158 121 - — — 72 45 |Guss/Stahl| 6,33 | 2517 60
=s 64 62 8M-64S-62 6F |005-1062| 162,97 | 161,37 168 131 = = = 72 45 |Guss/Stahl| 7,11 | 2517 60
% 75 62 8M-755-62 6 |005-1060| 190,99 | 189,39 = 159 = = = 72 51 |Guss/Stahl| 9,99 | 3020 75
g 80 62 8M-80S-62 6 |005-1060| 203,72 | 202,12 - 172 - - - 72 51 |Guss/Stahl| 11,44 | 3020 75
N 90 62 8M-90S-62 6 |005-1060| 229,18 | 227,58 - 197 - - - 72 51 |Guss/Stahl| 14,94 | 3020 75
112 62 8M-112S-62 7 1005-1160| 285,21 | 283,61 = 253 | 150 | — = 72 51 |Guss/Stahl| 14,94 | 3020 75
140 62 8M-140S-62 7 1005-1160| 356,51 | 354,91 = 324 | 198 | — = 72 65 |Guss/Stahl| 24,77 | 3525 | 100
168 62 8M-168S-62 8 1005-1260]427,81 | 426,21 = 396 | 198 | — — 72 65 |Guss/Stahl| 28,39 | 3525 | 100
192 62 8M-192S-62 8 |005-1260|488,92 | 487,32 - 457 | 198 | — — 72 65 |Guss/Stahl| 32,18 | 3525 | 100

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 181.
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Teilung 14mm
PC 14M-37
Typ | Typ Wirk-@ AuBen-@AuBen-| @- | @- Vor-| @ |Verzahn-| An- max @
Zshne- (alt) | (neu) | Zahn-  Verzah- @ | Aus- |[Nabe boh- | Fertig- | te Breite |schlag- Gewicht TL- Boh-
Jahl Breite| Bezeichnung scheibe. nung | Bord- dre- D2 | rung bohrung (Kranz- | linge | Material (ke) Buchse ™8
Dw DA |scheibe| hung (D1) D1 breite) | B3 TL
D4 | D3 (max) B1 Buchse
28 37 14M-28S-37 5F |004-1052 124,78 | 121,98 127 88 = = = 51 32 |Guss/Stahl| 2,97 | 2012 50
30 37 14M-30S-37 | 6F 005-1062 133,69 130,89 | 138 98 = = = 51 45 |Guss/Stahl| 3,81 | 2517 60
32 37 14M-32S-37 | 6F |005-1062| 142,60 | 139,80 154 100 = = = 51 45 |Guss/Stahl| 4,53 | 2517 60
34 37 14M-34S-37 | 6F |005-1062 151,52 | 148,72 160 109 = = = 51 45 |Guss/Stahl| 5,06 | 2517 60
36 37 14M-36S-37 | 5F |004-1052| 160,43 | 157,53 168 117 = = = 51 45 |Guss/Stahl| 5,92 | 2517 60
38 37 14M-38S-37 | 5F |004-1052| 169,34 | 166,54 183 126 - - - 51 45 |Guss/Stahl| 6,51 | 2517 60
40 37 14M-40S-37 | 5F |004-1052| 178,25 | 175,45 197 135 = = = 51 45 |Guss/Stahl| 7,31 | 2517 60
44 37 14M-44S-37 | 3F 001-1062 196,08 | 193,28 | 211 = = = = 51 51 |Guss/Stahl 9,44 | 3020 75
48 37 14M-48S-37 | 3F |001-1062| 213,90 | 211,11 226 = = = = 51 51 |Guss/Stahl| 11,44 | 3020 75
50 37 14M-50S-37 | 3F |001-1062| 222,82 | 220,02 240 - - - - 51 51 |Guss/Stahl| 12,62 | 3020 75
56 37 14M-56S-37 | 7F |005-1162| 249,55 | 246,76 267 | 207 | 144 | — = 51 51 |Guss/Stahl| 12,70 | 3020 75
60 37 14M-60S-37 7 005-1160 267,38 | 264,58 = 224 1 159 | — = 51 51 |Guss/Stahl| 14,23 | 3020 75
64 37 14M-64S-37 7 |005-1160| 285,21 | 282,41 = 242 | 159 | — = 51 51 |Guss/Stahl| 15,58 | 3020 75
72 37 14M-72S-37 7 1005-1160| 320,86 | 318,06 - 278 | 159 | — — 51 51 |Guss/Stahl| 17,24 | 3020 75
80 37 14M-80S-37 7 1005-1160 356,51 | 353,71 - 314 | 159 | — - 51 51 |Guss/Stahl| 20,32 | 3020 75
90 37 14M-90s-37 8 |005-1260 401,07 | 398,27 = 360 | 159 | — = 51 51 |Guss/Stahl| 29,85 | 3020 75
112 37 | 14M-112S-37 | 8 |005-1260] 499,11 496,31 = 456 | 159 | — = 51 51 |Guss/Stahl| 27,43 | 3020 75
140 37 | 14M-140S-37 | 10 |003-1260| 623,89 @ 621,09 = 581 | 206 | — = 51 65 |Guss/Stahl| 33,55 | 3525 | 100
168 37 | 14M-168S-37 | 10 |003-1260 748,66 | 745,87 = 706 | 206 | — = 51 65 |Guss/Stahl| 64,50 | 3525 | 100
192 37 | 14M-192S-37 | 10 |003-1260 855,61 852,82 = 812 | 215 | — = 51 76 |Guss/Stahl| 83,82 | 4030 @ 115
PC 14M-68
Typ Typ |Wirk-@ AuBen-@ AuBen-| @- | @- | Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Zshne- (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah- (7] Aus- |Nabe| boh- | Fertig- | te Breite |schlag- Gewicht TL- Boh-
zahl Breite| Bezeichnung scheibe, nung | Bord- dre- | D2 | rung bohrung (Kranz- | linge | Material Tl | e rung
Dw DA scheibe hung (D1) D1 | breite) | B3 s
D4 | D3 (max) | B1 Buchse
34 68 14M-34S-68 1F |002-1002 151,52 | 148,72 160 - 134 | 40 100 84 104 |Guss/Stahl| 6,25
36 68 14M-36S-68 | 1F |002-1002| 160,43 | 157,63 | 168 - 131 | 40 110 84 104 |Guss/Stahl| 6,68
38 68 14M-38S-68 1F 002-1002| 169,34 | 166,54 183 = 141 | 40 115 84 104 |Guss/Stahl| 7,46
40 68 14M-40S-68 1F |002-1002 178,25 | 175,45 188 - 156 | 40 125 84 104 |Guss/Stahl| 7,81
44 68 14M-44S-68 | 6F |005-1062 196,08 | 193,28 | 211 | 153 = = = 84 51 |Guss/Stahl| 11,54 | 3020 75
48 68 14M-48S-68 5F |004-1052/213,90| 211,11 226 171 = = = 84 51 |Guss/Stahl| 13,74 | 3020 75
50 68 14M-50S-68 6F |005-1062| 222,82 | 220,02 240 180 - - - 84 65 |Guss/Stahl| 16,63 | 3525 | 100
56 68 14M-565-68 | 6F |005-1062 249,55 | 246,76 | 256 | 207 - - - 84 65 |Guss/Stahl| 21,15 | 3525 | 100
60 68 14M-605-68 6 |005-1060| 267,38 | 264,58 = 224 = = = 84 65 |Guss/Stahl| 24,28 | 3525 | 100
64 68 14M-64S-68 6 |005-1060| 285,21 | 282,41 = 242 = = = 84 65 |Guss/Stahl| 27,86 | 3525 | 100
72 68 14M-72S-68 7 |005-1160| 320,86 | 318,06 - 278 | 178 | — - 84 65 |Guss/Stahl| 25,74 | 3525 | 100
80 68 14M-80S-68 7 1005-1160 356,51 | 353,71 - 314 | 178 | — = 84 65 |Guss/Stahl| 29,86 | 3525 | 100
90 68 14M-90S-68 8 |005-1260| 401,07 | 398,27 = 360 | 178 | — = 84 65 |Guss/Stahl| 31,24 | 3525 | 100
112 68 | 14M-112S-68 8 1005-1260 499,11 496,31 = 456 | 178 | — = 84 65 |Guss/Stahl| 39,25 | 3525 | 100
140 68 | 14M-140S-68 8 |005-1260| 623,89 | 621,09 581 | 206 | — - 84 65 |Guss/Stahl| 40,87 | 3525 | 100
168 68 | 14M-168S-68 | 8 |005-1260 748,66 | 745,87 - 706 | 206 | — — 84 65 |Guss/Stahl| 73,30 | 3525 | 100
192 68 | 14M-192S-68 | 8 |005-1260 855,61 | 852,82 = 812 | 215 | — = 84 76 |Guss/Stahl| 94,21 | 4030 | 115

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 181.
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

(=3
Teilung 14mm
z
< v
N PC 14M-90
Typ | Typ |Wirk-@ AuBen-@ AuBen- @- | @- Vor- @ |Verzahn- An- max @
Zihne- (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah- 2 Aus- Nabe| boh- | Fertig- | te Breite schlag- Gewicht| TL- Boh-
Jahl Breite| Bezeichnung scheibe. nung | Bord- dre- D2 | rung bohrung (Kranz- | linge | Material (ke) Buchse "8
o Dw DA |scheibe| hung (D1) D1 breite) | B3 TL
w D4 D3 (max)  B1 Buchse
o E 36 90 14M-36S-90 | 1F |002-1002 160,43 | 157,63 | 168 = 131 | 50 110 106 136 |Guss/Stahl| 8,18
E E 38 90 14M-38S-90 1F |002-1002 169,34 | 166,54 183 = 141 | 50 115 106 136 |Guss/Stahl| 9,73
% 5 40 90 14M-40S-90 1F |002-1002| 178,25 | 175,45 188 - 156 | 50 125 106 136 |Guss/Stahl| 10,29
% E 44 90 14M-44S-90 | 1F 002-1002 196,08 | 193,28 | 211 = 169 | 50 140 106 136 |Guss/Stahl| 11,92
2 = 48 90 14M-48S-90 | 6F |005-1062| 213,90 | 211,11 226 171 - - - 106 66 |Guss/Stahl| 16,76 | 3525 | 100
% % 50 90 14M-50S-90 | 6F |005-1062| 222,82 | 220,02 | 240 | 180 - — — 106 66 |Guss/Stahl| 18,38 | 3525 | 100
ﬁ 56 90 14M-56S-90 | 6F |005-1062 249,55 | 246,76 256 | 207 = = = 106 66 |Guss/Stahl| 23,46 | 3525 | 100
60 90 14M-60S-90 6 005-1060 267,38 | 264,58 = 224 = = = 106 66 |Guss/Stahl| 26,53 | 3525 | 100
% 64 90 14M-64S-90 6 |005-1060| 285,21 | 282,41 - 242 - - - 106 66 |Guss/Stahl| 30,30 | 3525 | 100
72 90 14M-72S-90 7 005-1160 320,86 318,06 - 278 | 178 | — — 106 66 |Guss/Stahl| 26,36 | 3525 | 100
80 90 14M-80S-90 7 1005-1160) 356,51 | 353,71 = 314 | 215 = = 106 76 |Guss/Stahl| 35,61 | 4030 | 115
90 90 14M-90S-90 7 1005-1160 401,07 | 398,27 = 360 | 215 = = 106 76 |Guss/Stahl| 41,90 | 4030 | 115
112 90 | 14M-112S-90 | 8 |005-1260] 499,11 496,31 - 456 | 215 - - 106 90 |Guss/Stahl| 70,89 | 4535 | 125
:g 140 90 | 14M-140S-90 | 8 005-1260 623,89 621,09 - 581 | 215 | — - 106 90 |Guss/Stahl| 74,56 | 4535 | 125
= 168 90 | 14M-168S-90 | 8 |005-1260| 748,66 | 745,87 = 708 | 267 | — = 106 102 |Guss/Stahl| 109,24 | 5040 | 130
% 192 90 | 14M-192S-90 | 8 005-1260 855,61 852,82 = 812 | 267 | — = 106 102 |Guss/Stahl| 126,05 | 5040 | 130
(2
z
N
PC 14M-125
Typ Typ |Wirk-@ AuBen-@ AuBen-| @- | @- | Vor- @ |Verzahn-| An- max @
Zihne- (alt) | (neu) | Zahn- | Verzah- @ | Aus- |[Nabe| boh- | Fertig- | te Breite schlag- Gewicht TL- Boh-
7ahl Breite| Bezeichnung scheibe| nung | Bord- | dre- D2 | rung bohrung (Kranz-  linge | Material (ke) |Buchse rung
Dw DA |scheibe| hung (D1) D1 | breite) | B3 L
D4 | D3 (max) B1 Buchse
™ 38 125 | 14M-38S-125 | 1F |002-1002 169,34 | 166,54 183 = 147 | 50 115 141 161 |Guss/Stahl| 11,74
% 40 125 | 14M-40S-125 | 1F |002-1002 178,25 | 175,45 | 188 = 156 | 50 125 141 161 |Guss/Stahl| 12,23
E 44 125 | 14M-44S-125 | 1F |002-1002 196,08 | 193,28 211 = 169 | 50 140 141 161 |Guss/Stahl| 14,46
N 48 125 | 14M-48S-125 | 1F |002-1002 213,90 | 211,11 226 = 185 | 50 160 141 161 |Guss/Stahl| 14,70
50 125 | 14M-50S-125 | 6F |005-1062 222,82 | 220,02 240 180 = = = 141 65 |Guss/Stahl| 20,93 | 3525 | 100
56 125 | 14M-56S-125 | 6F |005-1062| 249,55 | 246,76 | 256 | 207 - - — 141 65 |Guss/Stahl| 25,91 | 3525 | 100
60 125 | 14M-60S-125 | 6 |005-1060 267,38 | 264,58 - 224 - - - 141 76 |Guss/Stahl| 30,92 | 4030 | 115
64 125 | 14M-64S-125 | 6 |005-1060 285,21 | 282,41 = 242 = = = 141 76 |Guss/Stahl| 35,34 | 4030 | 115
72 125 | 14M-72S-125 7 1005-1160| 320,86 | 318,06 = 278 | 215 = = 141 76 |Guss/Stahl| 37,71 | 4030 | 115
(=2 80 125 | 14M-80S-125 7 1005-1160| 356,51 | 353,71 - 314 | 215 | — - 141 76 |Guss/Stahl| 42,02 | 4030 | 115
:ﬁ 90 125 | 14M-90S-125 7 1005-1160 401,07 | 398,27 = 360 | 215 | — = 141 76 |Guss/Stahl| 51,29 | 4030 | 115
’S 112 | 125 |14M-112S-125| 8 |005-1260 499,11 | 496,31 = 581 | 215 | — = 141 89 |Guss/Stahl| 65,64 | 4535 | 125
% 140 125 |14M-140S-125, 8 |005-1260| 623,89 | 621,09 = 581 | 215 | — = 141 89 |Guss/Stahl| 67,90 | 4535 | 125
g 168 125 |14M-168S-125, 8 |005-1260| 748,66 | 745,87 - 706 | 267 | — - 141 102 |Guss/Stahl| 120,66 | 5040 | 125
N 192 125 |14M-192S-125| 8 |005-1260|855,61| 852,82 = 812 | 267 | — - 141 102 |Guss/Stahl| 142,39 | 5040 | 125

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 181.

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE




181

Walther Flender Zahnriemenscheiben - PolyChain® Standardzahnscheiben
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ZAHNRIEMEN|EUR

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERZIUNDIFINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN|EUR

BEN

ZAKHNRI

ZUBEHORIEUR

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE

WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

Walther Flender Zahnriemenscheiben - Standardzahnscheiben mit T-Verzahnung

T2,5 fiir Riemenbreite 6 mm

182

Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuRen- @-Aus- @- [Vorboh- (%] Verzahn-| An-
Zihne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Jahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord-| D3 | D2 | (D1) rung | (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
12 |16T25/12 - 1F 1F | 002-1002 9,55 9,00 13 - 12 - — 9 16 Aluminium 0,003
14 |16T2,5/14 - 1F 1F 002-1002 11,14 10,60 15 = 14 = = 9 16 Aluminium 0,004
15 16T2,5/15 - 1F 1F 002-1002 11,94 11,40 15 - 15 - - 9 16 Aluminium 0,005
16 [16T2,5/16 - 1F 1F | 002-1002 12,73 12,20 16 - 16 - - 9 16 Aluminium 0,005
18 |16T2,5/18 -2 2 002-1060 14,32 13,80 17,5 - 9,5 4 - 10 16 Aluminium 0,006
19 116T72,5/19 -2 2 002-1060 15,12 14,60 18 = 9.5 4 = 10 16 Aluminium 0,007
20 |16T2,5/20 -2 2 002-1060 15,92 15,40 19,5 - 10 4 - 10 16 Aluminium 0,008
22 |16T25/22 -2 2 002-1060 17,51 17,00 23 - 10 4 — 10 16 Aluminium 0,009
24 |16T25/24 -2 2 002-1060 19,10 18,55 23 - 12 4 - 10 16 Aluminium 0,012
25 |16T25/25 -2 2 002-1060 19,89 19,35 23 = 12 4 = 10 16 Aluminium 0,013
26 | 16T25/26 -2 2 002-1060 20,69 20,15 25 - 13 4 — 10 16 Aluminium 0,014
28 |16T25/28 -2 2 002-1060 22,28 21,75 25 - 13 4 — 10 16 Aluminium 0,016
30 [16T25/30 -2 2 002-1060 23,87 23,35 28 - 16 6 — 10 16 Aluminium 0,018
32 |16T25/32 -2 2 002-1060 25,46 24,95 32 = 16 6 = 10 16 Aluminium 0,020
36 |16T25/36 -2 2 002-1060 28,65 28,10 36 - 20 6 — 10 16 Aluminium 0,026
40 |16T2,5/40 -2 2 002-1060 31,83 31,30 38 - 20 6 — 10 16 Aluminium 0,032
44 |16T25/44 -2 2 002-1060 35,01 34,50 42 - 24 6 - 10 16 Aluminium 0,040
48 |16T2,5/48 -0 0 002-1000 38,20 37,70 - - 26 6 - 10 16 Aluminium 0,048
60 |16T25/60 -0 0 002-1000 47,75 47,25 - - 34 8 - 10 16 Aluminium 0,073
T5 fur Riemenbreite 10 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen- @-Aus-| @- Vorboh- (%] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- @ | drehung Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Jahl Bezeichnung scheibe nung Bord-| D3 | D2 @ (D1) rung | (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) | B3
D4 (max) B1

10 | 21T5/10-2 2 002-1060 15,92 15,05 19,5 - 8 - - 15 21 Aluminium 0,012
12 |2175/12-2 2 002-1060 19,10 18,25 23 - 10 - - 15 21 Aluminium 0,016
14 |21T5/14 -2 2 002-1060 22,28 21,45 25 - 13 - - 15 21 Aluminium 0,019
15 |21T5/15-2 2 002-1060 23,87 23,05 28 - 16 6 - 15 21 Aluminium 0,021
16 |21T5/16 -2 2 002-1060 25,46 24,60 32 - 18 6 — 15 21 Aluminium 0,025
18 | 21T5/18 -2 2 002-1060 28,65 27,80 32 - 19 6 — 15 21 Aluminium 0,031
19 |1 21T7T5/19 -2 2 002-1060 30,24 29,40 36 - 22 6 - 15 21 Aluminium 0,036
20 |21T5/20 -2 2 002-1060 31,83 31,00 36 - 23 6 — 15 21 Aluminium 0,038
22 | 21T5/22 -2 2 002-1060 35,01 34,25 38 - 24 6 — 15 21 Aluminium 0,046
24 |21T5/24 -2 2 002-1060 38,20 37,40 42 - 26 6 — 15 21 Aluminium 0,054
25 21T5/25 -2 2 002-1060 39,79 39,00 44 - 26 6 - 15 21 Aluminium 0,058
26 | 21T5/26 -2 2 002-1060 41,38 40,60 44 - 26 6 - 15 21 Aluminium 0,062
27 | 21T5/27 -2 2 002-1060 42,97 42,20 48 - 30 8 - 15 21 Aluminium 0,064
28 |21T5/28 -2 2 002-1060 44,56 43,75 48 - 32 8 — 15 21 Aluminium 0,071
30 |21T5/30-2 2 002-1060 47,75 46,95 51 - 34 8 - 15 21 Aluminium 0,075
32 |21T5/32-2 2 002-1060 50,93 50,10 54 - 38 8 - 15 21 Aluminium 0,088
36 |21T5/36-2 2 002-1060 57,30 56,45 63 - 38 8 - 15 21 Aluminium 0,114
40 |21T5/40 -2 2 002-1060 63,66 62,85 66 = 40 8 — 15 21 Aluminium 0,138
42 | 21T5/42 -2 2 002-1060 66,85 66,00 71 - 40 8 - 15 21 Aluminium 0,180
44 | 21T5/44 -0 0 002-1000 70,03 69,20 - - 45 8 — 15 21 Aluminium 0,185
48 | 21T5/48 -0 0 002-1000 76,39 75,55 - - 50 8 — 15 21 Aluminium 0,200
60 |21T5/60 -0 0 002-1000 95,49 94,65 - = 65 8 — 15 21 Aluminium 0,307

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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T5 fiir Riemenbreite 16 mm

Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus- @- Vorboh- [%] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Zahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord-| D3 | D2 (D1) rung | (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
10 |27T7T5/10 -2 2 002-1060 15,92 15,05 19,5 - 8 - - 21 27 Aluminium 0,016
12 |27T5/12 -2 2 002-1060 19,10 18,25 23 - 10 - - 21 27 Aluminium 0,022
14 |27T5/14-2 2 002-1060 22,28 21,45 25 - 13 - - 21 27 Aluminium 0,026
15 |27T5/15-2 2 002-1060 23,87 23,05 28 - 16 6 - 21 27 Aluminium 0,029
16 |27T5/16 -2 2 002-1060 25,46 24,60 32 - 18 6 — 21 27 Aluminium 0,035
18 | 27T5/18 -2 2 002-1060 28,65 27,80 32 = 19 6 — 21 27 Aluminium 0,043
19 |27T5/19 -2 2 002-1060 30,24 29,40 36 - 22 6 - 21 27 Aluminium 0,049
20 |27T5/20-2 2 002-1060 31,83 31,00 36 - 23 6 — 21 27 Aluminium 0,053
22 |27T5/22-2 2 002-1060 35,01 34,25 38 - 24 6 - 21 27 Aluminium 0,054
24 |27T5/24 -2 2 002-1060 38,20 37,40 42 - 26 6 — 21 27 Aluminium 0,076
25 |27T5/25-2 2 002-1060 39,79 39,00 44 - 26 6 - 21 27 Aluminium 0,081
26 | 27T5/26 -2 2 002-1060 41,38 40,60 44 - 26 6 — 21 27 Aluminium 0,085
27 | 2775/27 -2 2 002-1060 42,97 42,20 48 - 30 8 — 21 27 Aluminium 0,090
28 |27T5/28 -2 2 002-1060 44,56 43,75 48 - 32 8 — 21 27 Aluminium 0,092
30 |27T5/30-2 2 002-1060 47,75 46,95 51 - 34 8 - 21 27 Aluminium 0,105
32 |27T5/32-2 2 002-1060 50,93 50,10 54 - 38 8 - 21 27 Aluminium 0,123
36 |27T5/36-2 2 002-1060 57,30 56,45 63 - 38 8 — 21 27 Aluminium 0,160
40 |27T5/40 -2 2 002-1060 63,66 62,85 66 - 40 8 — 21 27 Aluminium 0,193
42 | 27T5/42 -2 2 002-1060 66,85 66,00 71 - 40 8 - 21 27 Aluminium 0,205
44 | 27T5/44 -0 0 002-1000 70,03 69,20 - - 45 8 - 21 27 Aluminium 0,228
48 |27T5/48 -0 0 002-1000 76,39 75,55 - - 50 8 - 21 27 Aluminium 0,280
60 |27T5/60 -0 0 002-1000 95,49 94,65 - = 65 8 — 21 27 Aluminium 0,430
T5 fur Riemenbreite 25 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus-| @- Vorboh- [%] Verzahn-| An-
Zihne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
il Bezeichnung scheibe nung Bord- D3 D2 (D1) rung (Kranz- | linge Material (kg)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
10 |36T5/10 -2 2 002-1060 15,92 15,05 19,5 - 8 - - 30 36 Aluminium 0,023
12 |36T5/12 -2 2 002-1060 19,10 18,25 23 - 10 - - 30 36 Aluminium 0,031
14 |36T5/14 -2 2 002-1060 22,28 21,45 25 - 13 - - 30 36 Aluminium 0,037
15 |36T5/15 -2 2 002-1060 23,87 23,05 28 - 16 [¢) - 30 36 Aluminium 0,041
16 |36T5/16 -2 2 002-1060 25,46 24,60 32 - 18 6 - 30 36 Aluminium 0,050
18 | 36T5/18 -2 2 002-1060 28,65 27,80 32 = 19 6 = 30 36 Aluminium 0,061
19 | 36T5/19 -2 2 002-1060 30,24 29,40 36 - 22 6 - 30 36 Aluminium 0,070
20 |36T5/20-2 2 002-1060 31,83 31,00 36 - 23 6 - 30 36 Aluminium 0,076
22 |36T5/22-2 2 002-1060 35,01 34,25 38 - 24 8 — 30 36 Aluminium 0,080
24 |36T5/24 -2 2 002-1060 38,20 37,40 42 = 26 8 = 30 36 Aluminium 0,109
25 36T5/25 -2 2 002-1060 39,79 39,00 44 - 26 8 — 30 36 Aluminium 0,116
26 | 36T5/26-2 2 002-1060 41,38 40,60 44 - 26 8 — 30 36 Aluminium 0,120
27 | 36T5/27 -2 2 002-1060 42,97 42,20 48 - 30 8 — 30 36 Aluminium 0,128
28 |36T5/28 -2 2 002-1060 44,56 43,75 48 = 32 8 = 30 36 Aluminium 0,132
30 [36T5/30-2 2 002-1060 47,75 46,95 51 - 34 8 - 30 36 Aluminium 0,150
32 |36T5/32-2 2 002-1060 50,93 50,10 54 - 38 8 - 30 36 Aluminium 0,176
36 |36T5/36-2 2 002-1060 57,30 56,45 63 - 38 8 — 30 36 Aluminium 0,230
40 |36T5/40 -2 2 002-1060 63,66 62,85 66 = 40 8 = 30 36 Aluminium 0,276
42 | 36T5/42 -2 2 002-1060 66,85 66,00 71 - 40 8 - 30 36 Aluminium 0,284
44 | 36T5/44 -0 0 002-1000 70,03 69,20 - - 45 8 - 30 36 Aluminium 0,315
48 | 36T5/48 -0 0 002-1000 76,39 75,55 - - 50 8 - 30 36 Aluminium 0,400
60 |36T5/60 -0 0 002-1000 95,49 94,65 = = 65 8 = 30 36 Aluminium 0,614

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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ZAHNRIEMEN|EUR

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERZIUNDIFINEARANTRIEBE

ZAHNRIEMEN|EUR

BEN

ZAKHNRI

ZUBEHORIEUR

MONTAGE-IUND
WARTIUNGSHINWEISE

WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

WALTHER FLENDER ZAHNRIEMENSCHEIBEN

T10 fiir Riemenbreite 16 mm

184

Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AufBen-| @-Aus- @- Vorboh- %) Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- @ | drehung Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
2ahl Bezeichnung scheibe nung Bord- | D3 D2 (D1) rung (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
12 | 31T10/12 -2 2 002-1060 38,20 36,35 42 - 28 [¢) - 21 31 Aluminium 0,076
14 |31T10/14 -2 2 002-1060 44,56 42,70 48 = 32 8 = 21 31 Aluminium 0,104
15 |31T10/15 -2 2 002-1060 47,75 45,90 51 = 32 8 = 21 31 Aluminium 0,116
16 |31T10/16 -2 2 002-1060 50,93 49,05 54 - 35 8 - 21 31 Aluminium 0,134
18 |31T10/18 -2 2 002-1060 57,30 55,45 60 - 40 8 — 21 31 Aluminium 0,167
19 |31T10/19 -2 2 002-1060 60,48 58,60 66 = 44 8 = 21 31 Aluminium 0,184
20 |31T10/20 -2 2 002-1060 63,66 61,80 66 - 46 8 - 21 31 Aluminium 0,208
22 |31T10/22 -2 2 002-1060 70,03 68,15 75 = 52 8 = 21 31 Aluminium 0,253
24 131T10/24 -2 2 002-1060 76,39 74,55 83 - 58 8 — 21 31 Aluminium 0,288
25 31T10/25 -2 2 002-1060 79,58 77,70 83 = 60 8 = 21 31 Aluminium 0,310
26 |31T10/26 -2 2 002-1060 82,76 80,90 87 - 60 8 - 21 31 Aluminium 0,357
27 |31T10/27 -2 2 002-1060 85,94 84,10 91 = 60 8 = 21 31 Aluminium 0,364
28 |31T10/28 -2 2 002-1060 89,13 87,25 93 - 60 8 - 21 31 Aluminium 0,401
30 |31T10/30 -2 2 002-1060 95,49 93,65 97 - 60 8 - 21 31 Aluminium 0,441
32 |31T10/32-2 2 002-1060 101,86 100,00 106 - 65 10 - 21 31 Aluminium 0,493
36 |31T10/36 -2 2 002-1060 114,59 112,75 119 = 70 10 = 21 31 Aluminium 0,623
40 |31T10/40 -2 2 002-1060 | 127,32 | 125,45 131 - 80 10 - 21 31 Aluminium 0,767
44 | 31T10/44 -0 0 002-1000 | 140,06 | 138,20 - - 88 10 - 21 31 Aluminium 0,993
48 |31T10/48 -0 0 002-1000 152,79 150,95 - - 95 16 - 21 31 Aluminium 1,090
60 |31T10/60 -0 0 002-1000 190,99 189,10 = = 110 16 = 21 31 Aluminium 1,701
T10 fir Riemenbreite 25mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen- @-Aus- | @- Vorboh- (%] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- @ |drehung Nabe| rung |Fertigboh-| te Breite |schlag- Gewicht
Jahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord-| D3 | D2 (D1) rung | (Kranz- | linge ~ Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
12 |40T10/12 -2 2 002-1060 38,20 36,35 42 - 28 6 - 30 40 Aluminium 0,099
14 |40T10/14 -2 2 002-1060 44,56 42,70 48 - 32 8 - 30 40 Aluminium 0,134
15 |40T10/15 -2 2 002-1060 47,75 45,90 51 = 32 8 = 30 40 Aluminium 0,152
16 |40T10/16 -2 2 002-1060 50,93 49,05 54 - 35 8 - 30 40 Aluminium 0,176
18 |40T10/18 -2 2 002-1060 57,30 55,45 60 = 40 8 = 30 40 Aluminium 0,224
19 |140T10/19 -2 2 002-1060 60,48 58,60 66 - 44 8 - 30 40 Aluminium 0,247
20 |40T10/20 -2 2 002-1060 63,66 61,80 66 = 46 8 = 30 40 Aluminium 0,276
22 140T10/22 -2 2 002-1060 70,03 68,15 75 - 52 8 — 30 40 Aluminium 0,337
24 140T10/24 -2 2 002-1060 76,39 74,55 83 = 58 8 = 30 40 Aluminium 0,392
25 |140T10/25 -2 2 002-1060 79,58 77,70 83 - 60 8 - 30 40 Aluminium 0,422
26 |40T10/26 -2 2 002-1060 82,76 80,90 87 = 60 8 = 30 40 Aluminium 0,477
27 |40T10/27 -2 2 002-1060 85,94 84,10 91 - 60 8 - 30 40 Aluminium 0,536
28 |40T10/28 -2 2 002-1060 89,13 87,25 93 = 60 8 = 30 40 Aluminium 0,540
30 |40T10/30 -2 2 002-1060 95,49 93,65 97 - 60 8 - 30 40 Aluminium 0,640
32 |140T10/32 -2 2 002-1060 101,86 100,00 106 = 65 10 = 30 40 Aluminium 0,693
36 |40T10/36 -2 2 002-1060 | 114,59 | 112,75 119 - 70 10 - 30 40 Aluminium 0,873
40 |40T10/40 -2 2 002-1060 127,32 125,45 131 = 80 10 = 30 40 Aluminium 1,067
44 | 40T10/44 -0 0 002-1000 140,06 138,20 - - 88 16 - 30 40 Aluminium 1,350
48 |40T10/48 -0 0 002-1000 152,79 150,95 = = 95 16 = 30 40 Aluminium 1,516
60 |40T10/60 -0 0 002-1000 | 190,99 | 189,10 - - 110 | 16 - 30 40 Aluminium 2,339

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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T10 far Riemenbreite 32 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus- @- Vorboh- 2 Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
il Bezeichnung scheibe nung Bord- D3 D2 (D1) rung (Kranz- | linge Material (kg)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
18 |47T10/18 -2 2 002-1060 57,30 55,45 60 - 40 10 - 37 47 Aluminium 0,253
19 |47T10/19 -2 2 002-1060 60,48 58,60 66 = 44 10 = 37 47 Aluminium 0,286
20 147T10/20 -2 2 002-1060 63,66 61,80 66 = 46 12 = 37 47 Aluminium 0,322
22 |47T10/22 -2 2 002-1060 70,03 68,15 75 - 52 12 - 37 47 Aluminium 0,393
24 |47T10/24 -2 2 002-1060 76,39 74,55 83 = 58 12 = 37 47 Aluminium 0,475
25 |47T10/25 -2 2 002-1060 79,58 77,70 83 = 60 12 = 37 47 Aluminium 0,527
26 |47T10/26-2 2 002-1060 82,76 80,90 87 - 60 12 - 37 47 Aluminium 0,564
27 |47T10/27 -2 2 002-1060 85,94 84,10 91 = 60 12 = 37 47 Aluminium 0,602
28 |47T10/28 -2 2 002-1060 89,13 87,25 93 = 60 12 = 37 47 Aluminium 0,642
30 |47T10/30 -2 2 002-1060 95,49 93,65 97 = 60 12 = 37 47 Aluminium 0,740
32 |47T10/32 -2 2 002-1060 101,86 100,00 106 - 65 12 — 37 47 Aluminium 0,844
36 |47T10/36 -2 2 002-1060 114,59 112,75 119 = 70 16 = 37 47 Aluminium 1,083
40 |47T10/40 -2 2 002-1060 127,32 125,45 131 = 80 16 = 37 47 Aluminium 1,317
44 | 47T10/44 -0 0 002-1000 140,06 138,20 = = 88 16 = 37 47 Aluminium 1,611
48 |47T10/48 -0 0 002-1000 152,79 150,95 - - 95 16 - 37 47 Aluminium 1,931
60 |47T10/60-0 0 002-1000 190,99 189,10 = = 110 16 = 37 47 Aluminium 3,004
Walther Flender Zahnriemenscheiben - Standardzahnscheiben mit AT-Verzahnung
Teilung 5mm
ATS5 fiir Riemenbreite 10 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus-| @- Vorboh- [%] Verzahn-| An-
Z4hne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Zahl Bezeichnung scheibe nung Bord-| D3 | D2 @ (D1) rung | (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
12 | 21AT5/12-2 2 002-1060 19,10 17,85 23 - 10 - - 15 21 Aluminium 0,016
14 | 21AT5/14-2 2 002-1060 22,28 21,05 25 = 13 = = 15 21 Aluminium 0,019
15 |21AT5/15-2 2 002-1060 23,87 22,65 28 = 16 [ = 15 21 Aluminium 0,021
16 |21AT5/16-2 2 002-1060 25,46 24,20 32 = 18 6 = 15 21 Aluminium 0,025
18 | 21AT5/18-2 2 002-1060 28,65 27,40 32 = 19 6 = 15 21 Aluminium 0,031
19 |21AT5/19-2 2 002-1060 30,24 29,00 36 — 22 6 — 15 21 Aluminium 0,036
20 |21AT5/20-2 2 002-1060 31,83 30,60 36 - 23 6 - 15 21 Aluminium 0,038
22 | 21AT5/22-2 2 002-1060 35,01 33,85 38 = 24 6 = 15 21 Aluminium 0,046
24 | 21AT5/24-2 2 002-1060 38,20 37,00 42 = 26 6 = 15 21 Aluminium 0,054
25 21AT5/25-2 2 002-1060 39,79 38,60 44 — 26 6 — 15 21 Aluminium 0,058
26 |21AT5/26-2 2 002-1060 41,38 40,20 44 - 26 6 - 15 21 Aluminium 0,062
27 | 21AT5/27-2 2 002-1060 42,97 41,80 48 = 30 8 = 15 21 Aluminium 0,064
28 | 21AT5/28-2 2 002-1060 44,56 43,35 48 = 32 8 = 15 21 Aluminium 0,071
30 |21AT5/30-2 2 002-1060 47,75 46,55 51 — 34 8 — 15 21 Aluminium 0,075
32 |21AT5/32-2 2 002-1060 50,93 49,70 54 - 38 8 - 15 21 Aluminium 0,088
36 | 21AT5/36-2 2 002-1060 57,30 56,05 63 = 38 8 = 15 21 Aluminium 0,114
40 | 21AT5/40-2 2 002-1060 63,66 62,45 66 = 40 8 = 15 21 Aluminium 0,138
42 | 21AT5/42-2 2 002-1060 66,85 65,60 71 — 40 8 — 15 21 Aluminium 0,180
44 | 21AT5/44-0 0 002-1000 70,03 68,80 - - 45 8 - 15 21 Aluminium 0,185
48 | 21AT5/48-0 0 002-1000 76,39 75,15 = = 50 8 = 15 21 Aluminium 0,200
60 | 21AT5/60-0 0 002-1000 95,49 94,25 = = 65 8 = 15 21 Aluminium 0,307

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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ATS5 fur Riemenbreite 16 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus-| @- Vorboh- (7] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- @ | drehung Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Jahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord-| D3 | D2 (D1) rung | (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
12 | 27AT5/12-2 2 002-1060 19,10 17,85 23 - 10 - 21 27 Aluminium 0,022
14 |27AT5/14-2 2 002-1060 22,28 21,05 25 - 13 - — 21 27 Aluminium 0,026
15 |27AT5/15-2 2 002-1060 23,87 22,65 28 — 16 6 — 21 27 Aluminium 0,029
16 | 27AT5/16-2 2 002-1060 25,46 24,20 32 = 18 6 = 21 27 Aluminium 0,035
18 |27AT5/18-2 2 002-1060 28,65 27,40 32 — 19 6 — 21 27 Aluminium 0,043
19 |27AT5/19-2 2 002-1060 30,24 29,00 36 — 22 6 — 21 27 Aluminium 0,049
20 |27AT5/20-2 2 002-1060 31,83 30,60 36 - 23 6 - 21 27 Aluminium 0,053
22 | 27AT5/22-2 2 002-1060 35,01 33,85 38 — 24 6 - 21 27 Aluminium 0,054
24 | 27 AT5/24-2 2 002-1060 38,20 37,00 42 — 26 6 - 21 27 Aluminium 0,076
25 27 AT5/25-2 2 002-1060 39,79 38,60 44 — 26 &) — 21 27 Aluminium 0,081
26 |27AT5/26-2 2 002-1060 41,38 40,20 44 - 26 6 - 21 27 Aluminium 0,085
27 | 27AT5/27-2 2 002-1060 42,97 41,80 48 - 30 8 - 21 27 Aluminium 0,090
28 | 27AT5/28-2 2 002-1060 44,56 43,35 48 - 32 8 - 21 27 Aluminium 0,092
30 |27AT5/30-2 2 002-1060 47,75 46,55 51 — 34 8 — 21 27 Aluminium 0,105
32 | 27AT5/32-2 2 002-1060 50,93 49,70 54 - 38 8 - 21 27 Aluminium 0,123
36 |27AT5/36-2 2 002-1060 57,30 56,05 63 — 38 8 — 21 27 Aluminium 0,160
40 | 27AT5/40-2 2 002-1060 63,66 62,45 66 — 40 8 — 21 27 Aluminium 0,193
42 | 27AT5/42-2 2 002-1060 66,85 65,60 71 — 40 8 — 21 27 Aluminium 0,205
44 | 27 AT5/44-0 0 002-1000 70,03 68,80 - - 45 8 - 21 27 Aluminium 0,228
48 | 27AT5/48-0 0 002-1000 76,39 75,15 - — 50 8 - 21 27 Aluminium 0,280
60 | 27AT5/60-0 0 002-1000 95,49 94,25 - — 65 8 - 21 27 Aluminium 0,430
ATS5 fiir Riemenbreite 25 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen- @-Aus-| @- Vorboh- (%] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ | drehung Nabe| rung [Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
2zahl Bezeichnung scheibe nung Bord- D3 D2  (D1) rung (Kranz- | lange Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1

12 |36AT5/12-2 2 002-1060 19,10 17,85 23 — 10 — 30 36 Aluminium 0,031
14 |36AT5/14-2 2 002-1060 22,28 21,05 25 - 13 - - 30 36 Aluminium 0,037
15 |36AT5/15-2 2 002-1060 23,87 22,65 28 - 16 6 - 30 36 Aluminium 0,041
16 |36AT5/16-2 2 002-1060 25,46 24,20 32 — 18 6 — 30 36 Aluminium 0,050
18 |36AT5/18-2 2 002-1060 28,65 27,40 32 - 19 6 — 30 36 Aluminium 0,061
19 |36AT5/19-2 2 002-1060 30,24 29,00 36 — 22 6 — 30 36 Aluminium 0,070
20 | 36AT5/20-2 2 002-1060 31,83 30,60 36 — 23 6 — 30 36 Aluminium 0,076
22 | 36AT5/22-2 2 002-1060 35,01 33,85 38 — 24 8 - 30 36 Aluminium 0,080
24 | 36AT5/24-2 2 002-1060 38,20 37,00 42 — 26 8 - 30 36 Aluminium 0,109
25 | 36AT5/25-2 2 002-1060 39,79 38,60 44 - 26 8 - 30 36 Aluminium 0,116
26 | 36AT5/26-2 2 002-1060 41,38 40,20 44 — 26 8 — 30 36 Aluminium 0,120
27 | 36AT5/27-2 2 002-1060 42,97 41,80 48 = 30 8 = 30 36 Aluminium 0,128
28 | 36AT5/28-2 2 002-1060 44,56 43,35 48 - 32 8 — 30 36 Aluminium 0,128
30 |36AT5/30-2 2 002-1060 47,75 46,55 51 - 34 8 — 30 36 Aluminium 0,150
32 36AT5/32-2 2 002-1060 50,93 49,70 54 — 38 8 — 30 36 Aluminium 0,176
36 |36AT5/36-2 2 002-1060 57,30 56,05 63 - 38 8 - 30 36 Aluminium 0,230
40 | 36AT5/40-2 2 002-1060 63,66 62,45 66 — 40 8 — 30 36 Aluminium 0,276
42 | 36AT5/42-2 2 002-1060 66,85 65,60 71 — 40 8 — 30 36 Aluminium 0,284
44 | 36 AT5/44-0 0 002-1000 70,03 68,80 = — 45 8 — 30 36 Aluminium 0,315
48 | 36AT5/48-0 0 002-1000 76,39 75,15 - — 50 8 - 30 36 Aluminium 0,400
60 | 36AT5/60-0 0 002-1000 95,49 94,25 = = 65 8 = 30 36 Aluminium 0,614

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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Teilung 10mm

AT10 fiir Riemenbreite 16 mm

Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus- | @- Vorboh- (7] Verzahn-| An-
Zihne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Jahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord- D3 | D2 (D1) rung | (Kranz- | linge Material (k)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
15 |31AT10/15-2 2 002-1060 47,75 45,90 51 — 32 8 - 21 31 Aluminium 0,116
16 |31AT10/16-2 2 002-1060 50,93 49,05 54 - 35 8 - 21 31 Aluminium 0,134
18 | 31AT10/18-2 2 002-1060 57,30 55,45 60 - 40 8 - 21 31 Aluminium 0,167
19 |31AT10/19-2 2 002-1060 60,48 58,60 66 - 44 8 - 21 31 Aluminium 0,184
20 | 31AT10/20-2 2 002-1060 63,66 61,80 66 — 46 8 — 21 31 Aluminium 0,208
22 | 31AT10/22-2 2 002-1060 70,03 68,15 75 = 52 8 = 21 31 Aluminium 0,253
24 | 31AT10/24-2 2 002-1060 76,39 74,55 83 — 58 8 — 21 31 Aluminium 0,288
25 | 31AT10/25-2 2 002-1060 79,58 77,70 83 — 60 8 — 21 31 Aluminium 0,310
26 | 31AT10/26-2 2 002-1060 82,76 80,90 87 — 60 8 — 21 31 Aluminium 0,357
27 | 31AT10/27-2 2 002-1060 85,94 84,10 91 = 60 8 = 21 31 Aluminium 0,364
28 | 31AT10/28-2 2 002-1060 89,13 87,25 93 — 60 8 — 21 31 Aluminium 0,401
30 |31AT10/30-2 2 002-1060 95,49 93,65 97 - 60 8 - 21 31 Aluminium 0,441
32 | 31AT10/32-2 2 002-1060 101,86 100,00 106 — 65 10 — 21 31 Aluminium 0,493
36 |31AT10/36-2 2 002-1060 114,59 112,75 119 = 70 10 = 21 31 Aluminium 0,623
40 | 31AT10/40-2 2 002-1060 | 127,32 | 125,45 131 - 80 10 - 21 31 Aluminium 0,767
44 | 31AT10/44-0 0 002-1000 | 140,06 | 138,20 - - 88 10 — 21 31 Aluminium 0,993
48 31AT10/48-0 0 002-1000 152,79 150,95 - — 95 16 — 21 31 Aluminium 1,090
60 | 31AT10/60-0 0 002-1000 190,99 189,10 = = 110 16 = 21 31 Aluminium 1,701
AT10 fiir Riemenbreite 25 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus-| @- Vorboh- (%] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
zahl Bezeichnung scheibe nung Bord- D3 D2 (D1) rung (Kranz- | linge Material (kg)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
15 |40AT10/15-2 2 002-1060 47,75 45,90 51 — 32 8 — 30 40 Aluminium 0,152
16 |40AT10/16-2 2 002-1060 50,93 49,05 54 - 35 8 - 30 40 Aluminium 0,176
18 |40AT10/18-2 2 002-1060 57,30 55,45 60 - 40 8 - 30 40 Aluminium 0,224
19 |40AT10/19-2 2 002-1060 60,48 58,60 66 — 44 8 — 30 40 Aluminium 0,247
20 |40AT10/20-2 2 002-1060 63,66 61,80 66 - 46 8 - 30 40 Aluminium 0,276
22 |40AT10/22-2 2 002-1060 70,03 68,15 75 — 52 8 — 30 40 Aluminium 0,337
24 | 40AT10/24-2 2 002-1060 76,39 74,55 83 — 58 8 — 30 40 Aluminium 0,392
25 | 40AT10/25-2 2 002-1060 79,58 77,70 83 = 60 8 = 30 40 Aluminium 0,422
26 |40AT10/26-2 2 002-1060 82,76 80,90 87 — 60 8 — 30 40 Aluminium 0,477
27 | 40AT10/27-2 2 002-1060 85,94 84,10 91 — 60 8 — 30 40 Aluminium 0,536
28 |40AT10/28-2 2 002-1060 89,13 87,25 93 — 60 8 — 30 40 Aluminium 0,540
30 |40AT10/30-2 2 002-1060 95,49 93,65 97 - 60 8 - 30 40 Aluminium 0,640
32 | 40AT10/32-2 2 002-1060 | 101,86 | 100,00 106 - 65 10 - 30 40 Aluminium 0,693
36 |40AT10/36-2 2 002-1060 | 114,59 | 112,75 119 - 70 10 - 30 40 Aluminium 0,873
40 | 40AT10/40-2 2 002-1060 127,32 125,45 131 — 80 10 — 30 40 Aluminium 1,067
44 | 40AT10/44-0 0 002-1000 | 140,06 | 138,20 - - 88 10 - 30 40 Aluminium 1,350
48 | 40AT10/48-0 0 002-1000 152,79 150,95 = = 95 16 = 30 40 Aluminium 1,516
60 |40AT10/60-0 0 002-1000 | 190,99 | 189,10 - — 110 | 16 — 30 40 Aluminium 2,339

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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AT10 fiir Riemenbreite 32 mm
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Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen- @-Aus-| @- Norboh- (%] Verzahn-| An-
Zshne- (alt) (neu) Zahn- | Verzah- @ | drehung Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Jahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord-| D3 | D2 (D1) rung | (Kranz- | lange Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1
18 |47AT10/18-2 2 002-1060 57,30 55,45 60 - 40 10 - 37 47 Aluminium 0,253
19 |47AT10/19-2 2 002-1060 60,48 58,60 66 = 44 10 = 37 47 Aluminium 0,286
20 |47AT10/20-2 2 002-1060 63,66 61,80 66 - 46 12 — 37 47 Aluminium 0,322
22 | 47AT10/22-2 2 002-1060 70,03 68,15 75 - 52 12 - 37 47 Aluminium 0,393
24 |47 AT10/24-2 2 002-1060 76,39 74,55 83 = 58 12 = 37 47 Aluminium 0,475
25 |47AT10/25-2 2 002-1060 79,58 77,70 83 = 60 12 = 37 47 Aluminium 0,527
26 |47AT10/26-2 2 002-1060 82,76 80,90 87 - 60 12 - 37 47 Aluminium 0,564
27 | 47AT10/27-2 2 002-1060 85,94 84,10 91 = 60 12 = 37 47 Aluminium 0,602
28 | 47AT10/28-2 2 002-1060 89,13 87,25 93 — 60 12 - 37 47 Aluminium 0,642
30 |47AT10/30-2 2 002-1060 95,49 93,65 97 - 60 12 - 37 47 Aluminium 0,740
32 |47AT10/32-2 2 002-1060 101,86 100,00 106 - 65 12 - 37 47 Aluminium 0,844
36 |47AT10/36-2 2 002-1060 114,59 112,75 119 = 70 16 = 37 47 Aluminium 1,083
40 | 47AT10/40-2 2 002-1060 127,32 125,45 131 = 80 16 = 37 47 Aluminium 1,317
44 | 47 AT10/44-0 0 002-1000 140,06 138,20 = = 88 16 = 37 47 Aluminium 1,611
48 | 47AT10/48-0 0 002-1000 152,79 150,95 - - 95 16 - 37 47 Aluminium 1,931
60 | 47AT10/60-0 0 002-1000 190,99 189,10 = = 110 16 = 37 47 Aluminium 3,004
AT10 fir Riemenbreite 50 mm
Typ Typ Wirk-@ | AuBen-@ AuBen-| @-Aus-| @- Vorboh- [%] Verzahn-| An-
Z3hne- (alt) (neu) Zahn- Verzah- @ drehung/ Nabe| rung Fertigboh- te Breite schlag- Gewicht
Zahl Bezeichnung scheibe | nung | Bord- D3 | D2 | (D1) rung | (Kranz- | linge Material (ke)
Dw DA scheibe D1 breite) B3
D4 (max) B1

18 | 66AT10/18-2 2 002-1060 57,30 55,45 60 - 40 10 - 56 66 Aluminium 0,422
19 | 66AT10/19-2 2 002-1060 60,48 58,60 66 - 44 10 - 56 66 Aluminium 0,466
20 | 66AT10/20-2 2 002-1060 63,66 61,80 66 - 46 12 - 56 66 Aluminium 0,520
22 | 66AT10/22-2 2 002-1060 70,03 68,15 75 - 52 12 - 56 66 Aluminium 0,570
24 | 66AT10/24-2 2 002-1060 76,39 74,55 83 = 58 12 = 56 66 Aluminium 0,736
25 | 66AT10/25-2 2 002-1060 79,58 77,70 83 = 60 12 = 56 66 Aluminium 0,766
26 | 66AT10/26-2 2 002-1060 82,76 80,90 87 - 60 12 - 56 66 Aluminium 0,816
27 | 66AT10/27-2 2 002-1060 85,94 84,10 91 = 60 12 = 56 66 Aluminium 0,946
28 | 66AT10/28-2 2 002-1060 89,13 87,25 93 — 60 12 — 56 66 Aluminium 0,960
30 | 66AT10/30-2 2 002-1060 95,49 93,65 97 = 60 12 = 56 66 Aluminium 1,169
32 | 66AT10/32-2 2 002-1060 101,86 100,00 106 - 65 12 - 56 66 Aluminium 1,300
36 | 66AT10/36-2 2 002-1060 114,59 112,75 119 = 70 16 = 56 66 Aluminium 1,637
40 | 66 AT10/40-2 2 002-1060 127,32 125,45 131 = 80 16 = 56 66 Aluminium 1,999
44 | 66 AT10/44-0 0 002-1000 140,06 138,20 = = 88 16 = 56 66 Aluminium 2,357
48 | 66 AT10/48-0 0 002-1000 152,79 150,95 - - 95 16 - 56 66 Aluminium 2,830
60 | 66AT10/60-0 0 002-1000 190,99 189,10 = = 110 16 = 56 66 Aluminium 4,366

Die Darstellung der Zahnscheibentypen finden Sie auf der Seite 189.
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

WALTHER FLENDER — ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

Die perfekte Ergianzung zu lhrem Riemenantrieb

Nur wenn alle Antriebskomponenten perfekt aufeinander abgestimmt sind, optimiert sich nicht nur der Wirkungsgrad, sondern
auch die Lebensdauer des gesamten Antriebes.

(1]
=)
=
2
:5 E Erganzend zu unseren Zahnriemen und Zahnriemenscheiben bieten wir lhnen ein breites Sortiment an Zubehoér an: Spannsatze,
"z" g Taperlock-Spannbuchsen, Spannplatten, Spannrollen und auch Riemenspannungsmessgerate.
gt
2E
=
2
E Machen Sie Ihren Antrieb komplett und wéhlen Sie ergénzend zum Zahnriemen die optimalen Komponenten aus.
S
o)
L
T

4%

5’

Spannséatze ’ Taperlock- Spannrollen
(Seite 192) Spannbuchsen (Seite 227)
(Seite 219)
F

Spannplatten
(Seite 224)

Riemenspannungs-

messgerate

@E 4 (Seite 229)

Unsere Anwendungstechnik verfiigt Giber langjahrige Erfahrungen in Giber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage des optimalen Spannsatzes fiir die
Walther Flender Riemenantriebe finden Sie auf Seite 218.

@d info@walther-flender.de r’ Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00
?\ﬁs )

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grofSer Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefllich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de

MONTAGE-UND)




192

Walther Flender MLC Spannsatze

Fir eine passgenaue Welle-Nabe-Verbindung

MLC-Spannsétze schaffen eine kraftschlissige, spielfreie Ver-
bindung, die jederzeit gel6st werden kann. Hierdurch werden
Bauteile wie Welle und Nabe vor Zerstérung durch so genanntes
Ausschlagen bewahrt. Der Einsatzbereich der MLC-Spannséatze
erstreckt sich Uber nahezu alle Branchen. Sie zeichnen sich
durch einfache Montage und Demontage mit handelsiblichen
Werkzeugen und eine einfache Justierung ohne Profilschluss-
zuordnung aus.

MLC-Spannsatze Gbertragen reibschlissig und spielfrei Dreh-
momente und Axialkrafte zwischen zylindrischen Wellen und
Bohrungen der Antriebselemente.

Bestellhinweis

Wir freuen uns Gber Ihre Anfrage per Email an sales@walther-flender.de und senden lhnen gerne unser bestmdglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

‘ MLC Spannsatz Bohrungsdurchmesser d x AuBendurchmesser D ‘

‘ MLC 3000 32x43 ‘

Walther Flender MLC Spannsitze - Die Vorteile auf einen Blick

e Spielfreie Verbindung; axial und in Umfangsrichtung genau positionierbar

o Preiswerte Herstellung der zylindrischen Passsitze fiir die Spannsatze an Wellen und Naben
e Vermeidung von Kerbwirkung

o Kleinere Wellendurchmesser durch Nutzung des vollen, ungeschwachten Wellenquerschnitts
e Sehr hohe Ausfallsicherheit bei wechselnder und stoBweiser Belastung

e Bequeme und zuverlassige Bemessung der Spannsitze

e Einbaufertiges, anpassungsfahiges Typenprogramm

e  Sehr hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit

e Vermeidung von Passungsrost

e  Hohere Kraftlibertragung gegentiber Passfedern

e Einfache Montage und Demontage mit handelsliblichen Werkzeugen

e  Mehrfache Wiederverwendbarkeit und Austauschbarkeit

Nutzen Sie unser 3D CAD Angebot
auf der Walther Flender Website

3D CAD MODELLE + MLEC SPANNSATZE

unter www.walther-flender.de
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Optimiert fur die vielfaltigen Anwendungen im Maschinen- und Anlagenbau, bieten wir Ihnen insgesamt 14 verschiedene Spann-

satztypen an:

Ubertragbare Selbst- empfohlene
Wellen-g zentrierung Einbau-
lte Werkstoff
Spannsatz Drehmomente (Nm) Axialkrifte (kN) toleranzen
min max min max min max Welle/Nabe
1000 17 400 260 459.300 31 2.300 nein h9/H9
1010 16 90 80 5.800 13 180 nein h8/H8
. @ < 38h6/H7
2000 6 200 2 31.000 0,8 310 nein 2> 38 h8/H8
3000 6 120 11 17.400 3,8 300 ja h8/H8
4000 50 200 3.600 145.100 145 1.450 ja h8/H8
5000 A 20 180 530 57.500 52 640 ja h8/H8
5000 B 20 180 320 41.000 33 460 ja h8/H8
Stahl C45
5006 18 160 370 38.800 41 480 ja h8/H8
5007 18 200 290 49.000 32 500 ja h8/H8
5050 5 50 5 1.900 2 75 ja h8/H8
6000 14 60 90 1.500 15 59 nein h8/H8
7000 25 300 730 405.000 60 2.700 ja h8/H8
9000 10 100 62 8.350 12 167 = h8/--
2 19-50 h6/Hé6
9050 10 250 28 200.000 5 1.800 - @ >50-80g6/H6
@ >80g6/H7

Fiir groBere Durchmesser sprechen Sie bitte unsere Anwendungstechnik an.

Empfohlene Oberflache der Welle und Nabenbohrung: R, < 16um
Fiir den MLC Spannsatz 2000 betragt R..x < 6um
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Walther Flender MLC Spannsatze - Fiir jede Anwendung die passgenaue Losung

MLC 1000

Dieser sehr gebrauchliche Spannsatzist fiir mittlere bis hohe Drehmomente geeignet und
bendtigt eine Vorzentrierung, deren Passung die Rundlaufgenauigkeit bestimmt. Durch
die geschlitzte Ausflihrung der Doppel-Kegelringe sind relativ groBe Einbautoleranzen
moglich: fir Wellen zwischen k11 und h11 und fir Nabenbohrungen zwischen N11 und
H11. Die maximale Toleranzdifferenz Welle/Nabe sollte < IT9 sein. Wir empfehlen fiir
die Passung Welle/Nabe h9/H9. Die groRen Kegelwinkel sind nicht selbsthemmend und
erleichtern die Losbarkeit der Verbindung. Im Normalfall entspannen sich die konischen
Druckringe nach dem Lésen der Spannschrauben selbsttétig, so dass eine bequeme De-
montage erfolgen kann.

Ausnahmsweise festsitzende Ringe kénnen durch leichte Schlage
auf die Schraubenképfe und /oder durch Abdrtickschrauben fiir den B
vorderen Ring geldst werden.

Zur Ubertragung groRerer Drehmomente kénnen mehrere Spann-

satze hintereinander eingesetzt werden. /X

Das lGibertragbare Gesamtmoment ist fiir:
N )
e 2 Spannsitze 1,9 M, A
e  3Spannsitze 2,7 M, =
o
Verfiigbare GréBen T T T T -
. Axial- Flachen-
GroRe Mage Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe
dxD B L M Ms M, Fax Py
(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm (kN) (N/mm?)
17 X 47 20 26 M6 16 260 31 104
18 X 47 20 26 M6 16 280 31 104
19 X 47 20 26 M6 16 290 31 104
20 % 47 20 26 M6 16 310 31 104
22 % 47 20 26 M6 16 340 31 104
24 X 50 20 26 M6 16 370 31 98
25 X 50 20 26 M6 16 390 31 98
28 X 55 20 26 M6 16 650 46 133
30 X 55 20 26 M6 16 700 47 133
32 X 60 20 26 Mé 16 750 47 122
35 X 60 20 26 Mé 16 820 47 122
38 X 65 20 26 Mé 16 1.100 58 141
40 X 65 20 26 Mé 16 1.170 59 141
42 X 75 24 32 M8 40 1.670 80 145
45 X 75 24 32 M8 40 1.790 80 145
48 X 80 24 32 M8 40 1.900 79 136
50 X 80 24 32 M8 40 1.990 80 136
55 X 85 24 32 M8 40 2.740 100 160
60 X 90 24 32 M8 40 2.990 100 151
65 X 95 24 32 M8 40 3.240 100 143
70 X 110 28 38 M 10 78 5.550 159 160
75 X 115 28 38 M 10 78 5.950 159 153
80 % 120 28 38 M 10 78 6.350 159 146
85 X 125 28 38 M 10 78 6.740 159 140
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) Axial- Flachen-
Groe MaRe Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD B L M M M, Fax PN

(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm (kN) (N/mm?)
90 X 130 28 38 M 10 78 7.140 159 135
95 X 135 28 38 M 10 78 9.000 189 156
100 X 145 32 44 M 12 135 11.600 232 164
110 X 155 32 44 M 12 135 12.750 232 153
120 X 165 32 44 M 12 135 14.800 247 153
130 X 180 38 50 M 12 135 20.150 310 134
140 X 190 38 50 M 12 135 23.850 341 140
150 X 200 38 50 M 12 135 27.850 371 145
160 X 210 38 50 M 12 135 32.200 403 150
170 X 225 44 58 M 14 215 40.300 475 148
180 X 235 44 58 M 14 215 46.600 518 154
190 X 250 52 66 M 14 215 57.300 604 139
200 X 260 52 66 M 14 215 71.000 711 158
220 X 285 56 72 M 16 335 93.200 849 158
240 X 305 56 72 M 16 335 117.300 979 170
260 X 325 56 72 M 16 335 144.000 1.110 181
280 X 355 66 84 M 18 465 177.700 1271 158
300 X 375 66 84 M 18 465 214.100 1.430 168
320 X 405 78 98 M 20 660 295.800 1.852 168

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h9/H9

Fur weitere GroRen sprechen Sie bitte unseren Customer Service an.

sales@walther-flender.de

@,
W

J { Telefon: +49 (0) 211 - 7007 102

Der MLC 1000 ist ebenfalls in einer Sonderausfiihrung mit reduzierter Schraubenanzahl zur deutlich schnelleren Montage

erhaéltlich. Sprechen Sie hierzu einfach unsere Anwendungstechnik an.

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt erstellt. Die

vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschliefllich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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MLC 1010

Der dreiteilige Spannsatz ist eine alternative Ausfiihrung zum MLC 1000 mit kleineren
AuBendurchmessern und ebenfalls fiir mittlere Drehmomente. Die vorzentrierte Ein-
baulage erleichtert die Montage und bewirkt eine sehr gute Rundlaufgenauigkeit. Wegen
der relativ kleinen Kegelwinkel muss bei der Demontage die Spannverbindung durch
Abdriickschrauben gelést werden. Dabeiwird der vordere Kegelring nach auf3en gezogen.

L

WNANENNNNN :
[
L)
Verfligbare Gré3en
) Axial- Flachen-
GroRe MaRe Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD B L M Ms M, Fax PN

(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
16 X 32 17 21 M4 5 80 13 68
18 X 40 18 24 Mé 17 180 24 100
19 X 41 18 24 Mé 17 190 24 100
20 X 42 18 24 M6 17 200 24 100
22 X 44 18 24 M6 17 220 24 90
24 X 46 18 24 Mé 17 360 36 130
25 X 47 18 24 M6 17 380 36 130
28 X 50 18 24 Mé 17 420 36 120
30 X 52 18 24 Mé 17 450 36 120
32 X 54 18 24 M é 17 480 36 110
35 X 57 22 28 M é 17 700 36 90
38 X 60 22 28 Mé 17 750 36 85
40 X 62 22 28 Mé 17 800 36 80
42 X 70 28 36 M8 41 1.500 90 135
45 X 73 28 36 M8 41 1.700 90 130
50 X 78 28 36 M8 41 1.840 90 120
55 X 83 28 36 M8 41 2.000 90 130
60 X 88 28 36 M8 41 2.200 90 100
65 X 93 28 36 M8 41 2.400 110 110
70 X 105 35 45 M 10 80 4.100 150 125
75 X 110 35 45 M 10 80 4.400 150 120
80 X 115 35 45 M 10 80 4.700 150 115
90 X 125 35 45 M 10 80 5.800 180 120

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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Der MLC 2000 ist durch seinen sehr geringen Raumbedarf und durch die Méglichkeit

einer wellen- und nabenseitigen Verspannung und mehrfachen Anordnung universell

einsetzbar. Die ungeschlitzten Spannelemente werden paarweise als diinnwandige In-

nen-und AuRenringe Gber Kegelflachen gegeneinander verspannt. Dabeiverformensich

die Ringe im elastischen Bereich und erzeugen einen Presssitz zwischen der Welle und

(]

% Nabe. Der Kegelwinkel aist nicht selbsthemmend. Nach dem Lésen der Spannschrauben
g '2 entspannen sich die Ringe selbsttatig. Flr einen sicheren Presssitz sind folgende Toler-
; % anzen zu bericksichtigen:
gt
=
=
=
S % Wellendurchmesser Nabentoleranz Oberflachenrauhtiefe

&

bis @ 38hé H7 Ri<6um

= groRer ?38h8 H8 R < 6um

>1,5-H
4 N
5 “
< 2L
Q
Y R, h AN ey -
H
(o) M g ©
Q Q
B
e e |
w 1,5-H N
N A —BE |- ) ‘E|_r
i \
By
[am} |
o A7 |

(2

=)

LS

(2

o)

T

Ll

)

N

Anzahl(n)= 1 1x M,

2 1,55 x M,
3 1,86 x M,
4 2,03 x M,

M= v/ Mg+ (F o5+ d/2000)?

MONTAGE-UND)

Nabenseitige Verspannung

W ellenseitige Verspannung

Bei mehreren hintereinander montierten Spannelementen werden die Spannkréafte der einzelnen Ringe durch Reibverluste re-
duziert. Die Gbertragbaren Drehmomente fiir hintereinander montierte Spannsétze (n-Spannséatze) sind:

Tritt neben dem Drehmoment gleichzeitig eine Axialkraft auf, so ergeben die effektiven Werte ein resultierendes Drehmoment von:
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Bemessung der Spannflansche

Der Lochkreisdurchmesser der Schrauben fiir die wellen- und nabenseitige Verspannung ist zu wahlen nach der Beziehung

dn =D+ 10+ Gewinde-@
dw =d-10- Gewinde-@

Die Anzahl der Schrauben ist aus dem zu tibertragenden Drehmoment und der daftir erforderlichen Spannkraft FA zu bestimmen.
Z2 FA/FS

Die Schrauben-Vorspannkrafte FS und Anzugsmomente Mgsind in der nachfolgenden Tabelle aufgefiihrt.

Vorspannkrafte und Anziehdrehmomente fiir Schrauben nach DIN 912

Vorspannkraft Anziehdrehmoment
Fs (kN) Ms (Nm)
Abmessung

8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
M3 2,25 853 3.8 1,3 2 2,3
M4 30 5,75 6,7 8 4,4 51
M5 6,4 9.4 11 59 8,7 10
Mé 9 13,2 15,5 10 15 18
M8 16,5 24,3 28,4 25 36 43
M 10 26,3 38,7 452 49 72 84
M12 38,4 56,5 66 85 125 145
M 14 525 77,5 90,5 135 200 235
M 16 72,5 107 125 210 310 365
M 18 91 129 152 300 430 500
M 20 117 166 195 425 610 710
M 22 146 208 244 580 820 960
M 24 168 240 281 730 1.050 1.220
M27 222 316 369 1.100 1.550 1.800
M 30 269 384 449 1.450 2.100 2.450

Die Flanschdicke B ist abhangig von der Festigkeit und Anzahl der Spannschrauben und betragt fir
Schrauben 8.8 BF = Gewinde @ (1 + x)
10.9/12.9 BF = Gewinde @ (1,5 + X)

_ gewahlte Anzahl Schrauben
= dgliche Anzahl Schrauben

* bezogen auf den Lochkreisdurchmesser unter Beachtung des Schraubenkopfdurchmessers

Verfligbare GrofRen
Axial- Flachen-
GroRe MaRe Drehmoment Kraft Spannabstand W (mm) vor Anzug der Schrauben pressung
an der Nabe
dxD B M, Fax 1 \ 2 \ 3 \ 4 PN
(mm) (mm) (Nm) (kN) Anzahl der mont. Spannelemente (N/mm?)
6 X 9 4,5 2 0,8 3 3 3 4 75
7 X 10 4,5 4 1 3 3 3 4 84
8 X 11 4,5 5 1 3 3 3 4 90
9 X 12 4,5 8 1,6 3 3 3 4 95
10 X 13 4,5 10 2 3 3 3 4 100
12 X 15 4,5 11 2 3 3 3 4 90
13 X 16 4,5 13 2,1 3 3 3 4 105
14 X 18 6,3 22 3 3 4 4 5 90
15 X 19 6,3 25 3 3 4 4 5 90
16 X 20 6,3 26 3 3 4 4 5 90
17 X 21 6,3 30 8 3 4 4 5 90
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. Flachen-
GroRe MaRe Drehmoment ?():;aflt- Spannabstand W (mm) vor Anzug der Schrauben pressung
an der Nabe
dxD B M, Fax 1 \ 2 \ 3 \ 4 PN
(mm) (mm) (Nm (kN) Anzahl der mont. Spannelemente (N/mm?)
18 X 22 6,3 33 3 3 4 4 5 90
19 X 24 6,3 40 4 8 4 4 5 90
20 X 25 6,3 44 4 3 4 4 5 90
22 X 26 6,3 50 4 3 4 4 5 90
24 X 28 6,3 68 6 3 4 4 5 100
25 X 30 6,3 75 6 3 4 4 5 100
28 X 32 6,3 90 6 3 4 4 5 100
30 X 35 6,3 100 7 3 4 4 5 100
32 X 36 6,3 120 7 3 4 4 5 100
35 X 40 7 160 9 3 4 4 5 100
36 X 42 7 170 9,5 4 5 5 6 100
38 X 44 7 190 10 4 5 5 6 100
40 X 45 8 230 11 4 5 5 6 100
42 X 48 8 260 12 4 5 5 6 100
45 X 52 10 390 17 4 5 5 6 100
48 X 55 10 430 18 4 5 5 6 100
50 X 57 10 470 19 4 5 5 6 100
55 X 62 10 580 21 4 5 5 6 100
56 X 64 12 740 24 4 5 5 6 100
60 X 68 12 840 28 4 5 6 7 100
63 X 71 12 920 29 4 5 6 7 100
65 X 73 12 1.000 30 4 5 [¢) 7 100
70 X 79 14 1.300 38 4 5 6 7 100
71 X 80 14 1.400 39 4 5 6 7 100
75 X 84 14 1.500 41 4 5 6 7 100
80 X 91 17 2.100 54 5 6 7 8 100
85 X 96 17 2.400 57 5 6 7 8 100
90 X 101 17 2.700 61 5 6 7 8 100
95 X 106 17 3.000 64 5 6 8 9 100
100 X 114 21 4.200 84 5 6 8 9 100
110 X 124 21 4.700 86 5 6 8 9 90
120 X 134 21 5.100 88 5 6 8 9 90
130 X 148 28 8.100 125 6 7 9 11 90
140 X 158 28 9.400 135 [} 7 9 11 90
150 X 168 28 11.000 145 6 7 9 11 90
160 X 178 28 14.500 180 6 7 9 11 105
170 X 191 33 19.500 228 7 8 10 12 105
180 X 201 33 21.200 235 7 8 10 12 105
190 X 211 88] 24.100 250 7 9 10 12 110
200 X 224 38 31.000 310 7 9 11 13 105
210 X 234 38 35000 332 7 9 11 13 109
220 X 244 38 38000 344 7 9 11 13 108
240 X 267 43 47000 391 7 9 12 14 99
250 X 280 48 52000 415 8 10 13 16 90
260 X 290 48 56500 435 8 10 13 16 90
280 X 313 53 72500 518 9 11 14 17 90
300 X 8338 53 83000 553 9 11 14 17 90
320 X 360 65 114000 719 10 15 20 25 89
340 X 380 65 128500 778 10 15 20 25 89
360 X 400 65 144000 800 10 15 20 25 87
Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe @ < 38 h6/H7
@ >38h6/H7

Fur weitere GroRen sprechen Sie bitte unseren Customer Service an.

t @\ sales@walther-flender.de
=

~

R

t 'ﬂ‘ Telefon: +49 (0) 211 - 7007 102
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MLC 3000

Dieser Spannsatz ist selbstzentrierend mit sehr guter Rundlaufgenauigkeit. Der extrem
kleine AuBendurchmesser ist raumsparend und fiir kleine Raddurchmesser geeignet.
Durch den Distanzring zwischen dem duReren Flansch und der Nabe verandert sich die
Einbaulage in Achsrichtung nicht und ermdglicht so eine genaue Positionierung auch ohne
Wellenbund. Zur Demontage werden die Abdruckgewinde in den duf3eren Flanschen
benutzt.

o
o
o
Verfiigbare GréRen S B
Axial- Flachen-
GréRe MaRe Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD D, A B L M Ms M, Fax Pn

(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
6 X 14 25 10 21,5 24,5 M3 2,6 11 38 68
8 X 15 27 115 25 29 M4 5,6 26 6,5 98
9 X 16 28 14 26 30 M4 56 37 8 98
10 X 16 29 14 26 30 M4 5,6 42 8 98
11 X 18 32 13,5 26 30 M4 56 50 9 100
12 X 18 32 13,5 26 30 M4 5,6 55 9 100
14 X 23 38 14 26 30 M4 56 100 14 120
15 X 24 44 16 36 42 M6 15 145 19 130
16 X 24 44 16 36 42 M6 15 155 19 130
17 X 25 45 16 36 42 M6 15 162 19 125
17 X 26 47 18 38 44 M6 17 180 23 122
18 X 26 47 18 38 44 M6 17 200 23 120
19 X 27 48 18 38 44 M6 17 210 23 120
20 X 28 49 18 38 44 M6 17 220 23 120
22 X 32 54 25 45 51 M6 17 250 23 70
24 X 34 56 25 45 51 M6 17 270 23 70
25 X 34 56 25 45 51 M6 17 280 23 70
28 X 39 61 25 45 51 M6 17 480 34 90
30 X 41 62 25 45 51 M6 17 510 34 84
32 X 43 65 25 45 51 M6 17 730 46 115
35 X 47 69 30 50 56 M6 17 800 46 81
38 X 50 72 30 50 56 M6 17 860 46 76
40 X 53 75 30 50 56 M6 17 900 46 72
42 X 55 78 32 57 65 M8 41 1.800 84 125
45 X 59 85 40 65 73 M8 41 1.900 84 89
48 X 62 87 45 70 78 M8 41 2.000 84 75
50 X 65 92 45 70 78 M8 41 2.600 105 90
55 X 71 98 50 75 83 M8 41 2.900 105 70
60 X 77 104 50 75 83 M8 41 3.100 105 70
65 X 84 111 50 75 83 M8 41 3.400 105 60
70 X 90 119 60 91 101 M 10 83 5.800 170 80
75 X 95 126 60 91 101 M 10 83 6.200 170 70
80 X 100 131 65 96 106 M 10 83 8.000 200 80
85 X 106 137 65 96 106 M 10 83 8.500 200 70
90 X 112 143 65 96 106 M 10 83 11.200 250 90
95 X 120 153 65 96 106 M 10 83 11.800 250 80
100 X 125 162 65 102 114 M 12 145 14.600 300 95
110 X 140 180 90 128 140 M 12 145 16.000 300 61
120 X 155 198 90 128 140 M 12 145 17.400 300 55

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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MLC 4000

Die Innenspannringe erfordern zum Losen einen axialen Freiraum (s = 0,02 x d)
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Selbstzentrierender Spannsatz mit hoher Rundlaufgenauigkeit fiir hochste Belastungen.
Die zweifachen Kegelflachen mit kleinen Kegelwinkeln sind selbsthemmend und benétigen
relativ gro3e Spannwege. Zur Demontage muissen Abdriickschrauben benutzt werden.

[am]
h=]
Verfligbare GroBen
) Axial- Flachen-
Groe MaRe Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD B M M M, Fax PN

(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
50 X 80 78 M8 41 3.600 145 65
55 X 85 78 M8 41 3.900 145 65
60 X 90 78 M8 41 5.400 180 75
65 X 95 78 M8 41 5.800 180 75
70 X 110 102 112 M 10 83 10.200 290 75
75 X 115 102 112 M 10 83 10.900 290 73
80 X 120 102 112 M 10 83 14.000 350 85
85 X 125 102 112 M 10 83 14.800 350 80
90 X 130 102 112 M 10 83 15.800 350 75
95 X 135 102 112 M 10 83 16.600 350 75
100 X 145 122 134 M 12 145 26.000 520 80
110 X 155 122 134 M 12 145 28.500 520 80
120 X 165 122 134 M 12 145 36.300 600 87
130 X 180 136 150 M 14 230 46.000 710 83
140 X 190 136 150 M 14 230 57.900 830 92
150 X 200 136 150 M 14 230 66.400 890 95
160 X 210 136 150 M 14 230 75.600 950 95
170 X 225 176 192 M 16 355 109.600 1290 93
180 X 235 176 192 M 16 355 116.000 1290 90
190 X 250 176 192 M 16 355 137.800 1450 94
200 X 260 176 192 M 16 355 145.100 1450 90

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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MLC 5000 A und 5000 B

ANA|INIWNFTINHVZ

Selbstzentrierende Spannséatze flir groBere Drehmomente mit kleinen, selbsthemmenden Ke-

gelwinkeln. In ihren Durchmessern entsprechen sie dem MLC 1000, sind aber gegeniiber diesem
wesentlich Ubertragungsstarker. Die Ausfiihrung B vermeidet durch den Anschlagring ein axiales
Verschieben zwischen Welle und Nabe und sichert so eine exakte Positionierung in Achsrichtung.

T
Durch die zusatzliche Reibung zwischen der Nabe und dem AuBenring ist die Gbertragbhare Bela- =
1L
stung etwas geringer. L % S
=2 — % T
Z
B = e
MLC 5000 A L = = =
= —
A %
B I By
=t — § =
G
25
J
=t ] % 2
N I A P ____1_ 1 L 4 I m
o T SSALLLY
[sm]
MLC 5000 B - - 5 [
I R | T
Z
e L | £
MLC 5000 A MLC 5000 B %
MLC 5000 A - Verflighare GréBen 2
= STl
Axial- Flachen- (=
GroBe Mage Schrauben Drehmoment pressung D,
kraft
an der Nabe
dxD B L M Ms M, Fax Pn
(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
20 X 47 42 48 M6 17 530 52 110
22 X 47 42 48 Mé 17 580 52 110
24 X 50 42 48 M6 17 630 52 100 S
25 X 50 42 48 M6 17 660 52 100 §
28 X 55 42 48 M6 17 740 52 100 D
30 X 55 42 48 M6 17 790 52 100
32 X 60 42 48 M6 17 1.150 70 120
35 X 60 42 48 Mé 17 1.300 70 120
38 X 65 42 48 M6 17 1.300 70 110
40 X 65 42 48 M6 17 1.400 70 110 ™
42 X 75 51 59 M8 41 2.000 100 120
45 X 75 51 59 M8 41 2.200 100 120
48 X 80 51 59 M8 41 3.200 130 150
50 X 80 51 59 M8 41 3.300 130 150
55 X 85 51 59 M8 41 3.600 130 140
60 X 90 51 59 M8 41 3.900 130 130
65 X 95 51 59 M8 41 4.300 130 120
70 X 110 61 71 M 10 83 7.500 210 130 -
75 X 115 61 71 M 10 83 8.000 210 130 g
80 X 120 61 71 M 10 83 8.500 210 120 m
85 X 125 61 71 M 10 83 11.400 270 150 ©:
90 X 130 61 71 M 10 83 12.000 270 140 _I";
95 X 135 61 71 M 10 83 12.600 280 135 ,C;
100 X 145 68 80 M 12 145 15.000 300 130
110 X 155 68 80 M 12 145 16.500 300 120
120 X 165 68 80 M 12 145 22.500 370 140
130 X 180 68 80 M 12 145 29.000 450 150
140 X 190 76 90 M 14 210 32.000 460 130
150 X 200 76 90 M 14 210 41.000 550 150
160 X 210 76 90 M 14 210 44.000 550 140
170 X 225 76 90 M 14 210 54.500 640 160
180 X 235 76 90 M 14 210 57.500 640 150
Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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Axial- Flachen-
GréRe MaRe Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD D, A B L M Mg M, Fax PN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
20 X 47 53 42 31 48 Mé 17 320 33 70
22 X 47 53 42 31 48 Mé 17 360 33 70
24 X 50 56 42 31 48 Mé 17 390 33 70
25 X 50 56 42 31 48 Mé 17 400 B8] 70
28 X 55 61 42 31 48 M é 17 450 33 60
30 X 55 61 42 31 48 M6 17 490 33 60
32 X 60 66 42 31 48 Mé 17 690 43 70
35 X 60 66 42 31 48 Mé 17 750 43 70
38 X 65 71 42 31 48 M é 17 820 43 70
40 X 65 71 42 31 48 Mé 17 860 43 70
42 X 75 81 51 35 59 M8 41 1.300 60 70
45 X 75 81 51 35 59 M8 41 1.400 60 70
48 X 80 86 51 35 59 M8 41 1.900 80 90
50 X 80 86 51 35 59 M8 41 2.000 80 90
55 X 85 91 51 35 59 M8 41 2.200 80 90
60 X 90 96 51 35 59 M8 41 2.400 80 80
65 X 95 101 51 35 59 M8 41 2.600 80 70
70 X 110 119 61 46 71 M 10 83 4.600 130 80
75 X 115 124 61 46 71 M 10 83 5.000 130 80
80 X 120 129 61 46 71 M 10 83 5.200 130 70
85 X 125 134 61 46 71 M 10 83 7.000 170 90
90 X 130 139 61 46 71 M 10 83 7.400 170 80
95 X 135 144 61 46 71 M 10 83 7.800 170 80
100 X 145 155 68 52 80 M 12 145 9.800 190 80
110 X 155 165 68 52 80 M 12 145 10.700 190 70
120 X 165 175 68 52 80 M 12 145 14.600 240 90
130 X 180 188 68 52 80 M 12 145 19.000 300 100
140 X 190 199 76 58 90 M 14 230 23.000 330 90
150 X 200 209 76 58 90 M 14 230 30.000 400 100
160 X 210 219 76 58 90 M 14 230 32.000 400 100
170 X 225 234 76 58 90 M 14 230 39.000 460 110
180 X 235 244 76 58 90 M 14 230 41.000 460 100

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8




204

MLC 5006 und 5007

MLC 5006

MLC 5007

Dies ist die wirtschaftlichste und bevorzugte Typenreihe von allen Spann-
satzen. Sie unterscheidet sich vom MLC 5000 durch eine kiirzere Einbau-
lange und ist dadurch fir schmale, scheibenférmige Radnaben geeigneter.
Die Durchmessermafe sind gleich. Der MLC 5007 hat einen groBeren
Flanschdurchmesser als Anschlag fir eine Positionierung der Nabe in
Achsrichtung. Die Reibung zwischen AuRenring und Nabe reduziert das
ibertragbare Moment im Vergleich zu den Werten des MLC 5006. Beide
Typen sind selbstzentrierend und im Spannungszustand selbsthemmend.

MLC 5006 - Verfiigbare GroRen (MaBbilder siehe nichste Seite)

. Axial- Flachen-
GroBe MaRe Schrauben Drehmoment pressung
SO an der Nabe
dxD B L M Ms M, Fax PN

(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
18 X 47 28 34 Mé 14 370 41 140
19 X 47 28 34 Mé 14 390 41 140
20 X 47 28 34 Mé 14 410 41 140
22 X 47 28 34 Mé 14 450 41 140
24 X 50 28 34 Mé 14 490 41 130
25 X 50 28 34 Mé 14 510 41 130
28 X 55 28 34 M6 14 570 41 120
30 X 55 28 34 M6 14 610 41 120
32 X 60 28 34 Mé 14 880 55 145
35 X 60 28 34 M6 14 960 55 145
38 X 65 28 34 Mé 14 1.000 55 135
40 X 65 28 34 Mé 14 1.100 55 135
42 X 75 88 41 M8 35 2.200 105 190
45 X 75 33 41 M8 35 2.400 105 190
48 X 80 33,5 41 M8 35 2.500 105 175
50 X 80 33,5 41 M8 35 2.600 105 175
55 X 85 33,5 41 M8 35 2.900 105 165
60 X 90 33,5 41 M8 35 3.100 105 155
65 X 95 33,5 41 M8 35 3.400 105 150
70 X 110 40 50 M 10 70 6.000 170 175
75 X 115 40 50 M 10 70 6.400 170 170
80 X 120 40 50 M 10 70 6.800 170 160
85 X 125 40 50 M 10 70 9.000 210 190
90 X 130 40 50 M 10 70 9.600 210 185
95 X 135 40 50 M 10 70 10.200 210 185
100 X 145 44 56 M 12 115 12.000 235 170
110 X 155 44 56 M 12 115 13.000 260 160
120 X 165 44 56 M 12 115 16.000 270 165
130 X 180 52 64 M 12 115 23.000 350 155
140 X 190 54 68 M 14 185 25.000 360 150
150 X 200 54 68 M 14 185 30.000 400 155
160 X 210 54 68 M 14 185 38.800 480 170

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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MLC 5007- Verfiigbare GroRRen
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Axial- Flachen-
GroRe MaRe Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD D, A B L M Mg M Fax Pn

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
18 X 47 53 28 22 34 Mé 17 290 32 100
19 X 47 53 28 22 34 Mé 17 300 32 100
20 X 47 53 28 22 34 Mé 17 320 32 100
22 X 47 53 28 22 34 Mé 17 350 32 100
24 X 50 56 28 22 34 Mé 17 390 32 100
25 X 50 56 28 22 34 Mé 17 400 32 100
28 X 55 61,4 28 22 34 Mé 17 450 32 90
30 X 55 61,4 28 22 34 Mé 17 490 32 90
32 X 60 67 28 22 34 Mé 17 700 43 110
35 X 60 67 28 22 34 Mé 17 760 43 110
38 X 65 72 28 22 34 Mé 17 820 43 100
40 X 65 72 28 22 34 Mé 17 870 43 100
42 X 75 84 33 25 41 M8 41 1.700 80 140
45 X 75 84 88 25 41 M8 41 1.800 80 140
48 X 80 89 33,5 24 41 M8 41 1.900 80 130
50 X 80 89 33,5 24 41 M8 41 2.000 80 130
55 X 85 94 8615) 24 41 M8 41 2.200 80 120
60 X 90 99 33,5 24 41 M8 41 2.400 80 120
65 X 95 104 33,5 24 41 M8 41 2.600 80 110
70 X 110 119 40 29 50 M 10 83 4.600 130 130
75 X 115 124 40 29 50 M 10 83 5.000 130 130
80 X 120 129 40 29 50 M 10 83 5.300 130 120
85 X 125 134 40 29 50 M 10 83 7.000 160 150
90 X 130 139 40 29 50 M 10 83 7.400 160 140
95 X 135 144 40 29 50 M 10 83 7.800 160 130
100 X 145 154 44 31 56 M 12 145 9.700 200 140
110 X 155 164 44 31 56 M 12 145 10.700 200 130
120 X 165 174 44 31 56 M 12 145 13.100 220 150
130 X 180 189 52 39 64 M 12 145 19.000 290 130
140 X 190 199 54 39 68 M 14 230 20.500 300 140
150 X 200 209 54 39 68 M 14 230 24.500 330 130
160 X 210 219 54 39 68 M 14 230 31.300 390 150
180 X 235 244 64 49 78 M 14 230 35.000 390 110
200 X 260 269 64 49 78 M 14 230 49.000 500 110

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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MLC 5050

Dieser Spannsatz ist selbstzentrierend und bereits fiir sehr kleine Wellendurchmesser
geeignet. Er Gbertragt mittlere bis groBere Drehmomente. Der MLC 5050 ist selbstzen-

trierend und im Spannungszustand selbsthemmend.

L
[ —
<)B—|>
) i
S RSN
(e
o
Verfilighare GroBen
) Axial- Flachen-
GroBe Mage Schrauben Drehmoment Kraft pressung
an der Nabe

dxD B L M Ms M, Fax Pn

(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
5 X 16 11 13,5 M25 1,2 5 2 55
6 X 16 11 13,5 M2,5 1,2 6 2 55
6,35 X 16 11 13,5 M2,5 1,2 6 2 55
7 X 17 11 13,5 M25 1,2 8 2 55
8 X 18 11 13,5 M25 1,2 10 2,5 50
9 X 20 13 15,5 M2,5 1,2 15 3 55
9,53 X 20 13 15,5 M2,5 1,2 15 3 55
10 X 20 13 15,5 M25 1,2 15 3 55
11 X 22 13 15,5 M25 1,2 18 3 50
12 X 22 13 15,5 M2,5 1,2 20 3 50
14 X 26 17 20 M3 2,1 35 5 55
15 X 28 17 20 M3 2,1 40 5 50
16 X 32 17 21 M4 49 70 8 65
17 X 35 21 25 M4 49 75 8 60
18 X 35 21 25 M4 49 80 8 60
19 X 35 21 25 M4 4.9 85 8 60
20 X 38 21 26 M5 9,7 150 15 75
22 X 40 21 26 M5 9.7 160 14 70
24 X 47 26 32 M6 16,5 250 20 75
25 X 47 26 32 Mé 16,5 260 20 75
28 X 50 26 32 M6 16,5 440 30 100
30 X 55 26 32 Mé 16,5 470 30 95
32 X 55 26 32 Mé 16,5 500 30 95
35 X 60 31 37 Mé 16,5 730 40 95
38 X 65 31 37 M6 16,5 800 40 90
40 X 65 31 37 Mé 16,5 840 40 90
45 X 75 36 44 M8 40 1.300 55 90
50 X 80 36 44 M8 40 1.900 75 115

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

MLC 6000
Dieser Typ benétigt einen vorzentrierten PaRsitz zwischen Welle und Nabe und ist fir
niedrige Drehmomenttbertragung geeignet. Von Vorteil ist der sehr geringe Au3endurch-

messer. Die Gibertragbaren Tabellenwerte gelten fiir die nebenstehende Einbauzeichnung,
d. h.der Nabenkorper muss sich mit dem AuRenring verschieben lassen und darf sich nicht
aneiner Wellenschulter absttitzen. Der MLC 6000 ist durch den sehr geringen Kegelwinkel

RIEBE

selbsthemmend. Zum Lésen bzw. Entspannen muss ein axialer Freiraum gegentiiber der

g = Nabenschulter vorhanden sein. (s = 0,02 x d)
=5
a<
z L
= 2
=
Z
z % L
N
= B
m e E—— |
Be @
< 1.
o
(=}
- S
Verfligbare Gréf3en
GroBe MaRe Anzugsmoment Drehmoment Axial- Flichenpressung
kraft an der Nabe
dxD D, B L Ms M, Fax PN
(mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
14 X 25 32 17 29 90 90 15 80
15 X 25 32 17 29 90 100 15 80
16 X 25 32 17 29 70 80 12 60
17 X 25 38 18 31 90 113 12 70
18 X 30 38 18 31 190 200 25 110
19 X 30 38 18 31 150 170 20 90
20 X 30 38 18 31 110 130 15 60
22 X 35 45 22 35 130 180 18 60
24 X 35 45 22 35 230 270 26 80
25 X 35 45 22 35 170 200 20 60
28 X 40 52 22 35 390 460 40 110
30 X 40 52 22 35 240 300 24 70
32 X 45 58 27 42 320 420 31 70
o2 35 X 45 58 28 42 320 460 31 60
=) 40 X 50 65 28 44 440 640 37 70
45 X 55 70 28 45 550 760 40 60
50 X 60 75 28 46 660 930 44 60
55 X 65 80 28 47 800 1.130 47 60
60 X 70 85 28 52 1.050 1.500 59 70
Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8
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MLC 7000

Sehr hoch belastbare Typenreihe, vergleichbar mit dem der Reihe MLC 4000, aber fiir
einen kleineren Durchmesserbereich und fiir geringere Einbauldnge besonders geeig-
net. Die Durchmesserabstufungen sind gleich. Diese Spannsatze sind selbstzentrierend
und selbsthemmend mit sehr guten Rund- und Planlaufeigenschaften auch gegeniiber
resultierenden Momenten. Wegen der sehr kleinen Kegelwinkel sind die Spannwege
entsprechend groB3. Der innere Spannring benétigt zum Entspannen einen groeren
axialen Freiraum (s = 0,02 x d).
L

B
= o
L[ F———- g
(am]
g
Verfligbare GroR3en
Axial- Flachen-
GroRe MaRe Schrauben Drehmoment pressung
G an der Nabe

dxD B L M Ms M, Fax PN

(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
25 X 50 45 51 Mé 17 730 60 92
28 X 55 45 51 Mé 17 1.100 80 112
30 X 55 45 51 Mé 17 1.180 80 112
32 X 60 45 51 Mé 17 1.180 80 112
35 X 60 45 51 Mé 17 1.390 80 100
38 X 65 45 51 Mé 17 1.880 100 115
40 X 65 45 51 Mé 17 1.980 100 115
42 X 75 45 51 M8 41 3.000 145 145
45 X 75 45 51 M8 41 3.250 145 145
48 X 80 62 70 M8 41 3.450 145 95
50 X 80 62 70 M8 41 3.600 145 95
55 X 85 62 70 M8 41 3.950 145 90
60 X 90 62 70 M8 41 5.400 180 107
65 X 95 62 70 M8 41 5.850 180 100
70 X 110 76 86 M 10 83 10.200 290 115
75 X 115 76 86 M 10 83 10.950 290 110
80 X 120 76 86 M 10 83 14.000 350 128
85 X 125 76 86 M 10 83 15.000 350 123
90 X 130 76 86 M 10 83 15.800 350 118
95 X 135 76 86 M 10 83 16.800 350 115
100 X 145 98 110 M 12 145 26.000 520 120
110 X 155 98 110 M12 145 28.600 520 110
120 X 165 98 110 M 12 145 36.300 605 122
130 X 180 114 128 M 14 230 46.000 710 112
140 X 190 114 128 M 14 230 57.800 825 123
150 X 200 114 128 M 14 230 70.800 945 135
160 X 210 114 128 M 14 230 75.500 945 128
170 X 225 146 162 M 16 355 95.900 1.130 113
180 X 235 146 162 M 16 355 108.800 1.210 115
190 X 250 146 162 M 16 355 122.500 1.290 115
200 X 260 146 162 M 16 355 128.900 1.290 110
220 X 285 146 162 M 16 355 171.800 1.565 115
240 X 305 146 162 M 16 355 208.000 1.735 120
260 X 325 150 166 M 16 355 237.000 1.825 117
280 X 355 177 197 M 20 690 340.000 2.430 120
300 X 375 177 197 M 20 690 405.000 2.700 125

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8

Fur weitere GroRen sprechen Sie bitte unseren Customer Service an. L@

sales@walther-flender.de

{ 'ﬁ* Telefon: +49 (0) 211 - 7007 102
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MLC 9000
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Dieser Spannsatzist flir die starre Verbindung von zwei zentrisch fluchtenden Wellenen-

den mit gleichen Wellentoleranzen bestimmt; er entspricht also einer starren, spielfreien

Wellenkupplung. Gegenliber vergleichbaren starren Kupplungen bietet diese Ausflihrung

den Vorteil einer reinen Reibschlussverbindung mit sehr geringen Schwungmomenten,

wobei die ungeschwachten Wellenenden sehr hohe Drehmomente (ibertragen kénnen.

Die Kegelwinkel sind nicht selbsthemmend und entspannen sich beim Lésen der Schrauben

im Normalfall selbsttatig. Bei ausnahmsweise festsitzenden Ringen diirfen die Schrauben

nicht eher vollstandig herausgeschraubt werden, bis sich beide Ringe geldst haben.

L
=
B
=
N R
NS>, VOIS
=)
Verfligbare Gréf3en
GroRe MaRe Schrauben Drehmoment ;;A(xial-
raft
dxD B L M Ms M, Fax
(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN)
10 X 35 38 42 M4 55 62 12
11 X 35 38 42 M4 55 66 12
12 X 35 38 42 M4 55 72 12
14 X 35 38 42 M4 5 76 11
15 X 45 50 56 M6 17 160 23
16 X 45 50 56 M6 17 170 23
17 X 45 50 56 M6 17 180 23
18 X 50 50 56 M6 17 190 23
19 X 50 50 56 M6 17 200 23
20 X 50 50 56 M6 17 220 23
22 X 55 60 66 Mé 17 360 33
24 X 55 60 66 M6 17 390 33
25 X 55 60 66 M6 17 400 33
28 X 60 60 66 M6 17 390 29
30 X 60 60 66 Mé 17 420 29
32 X 75 75 83 M8 41 610 39
35 X 75 75 83 M8 41 670 39
38 X 75 75 83 M8 41 730 39
40 X 75 75 83 M8 41 760 39
42 X 85 85 93 M8 41 1.170 57
45 X 85 85 93 M8 41 1.260 57
50 X 90 85 93 M8 41 1.400 57
55 X 95 85 93 M8 41 2.000 76
60 X 100 85 93 M8 41 2.260 76
65 X 105 85 93 M8 41 2.500 77
70 X 115 100 110 M 10 83 3.300 95
75 X 120 100 110 M 10 83 3.500 95
80 X 125 100 110 M 10 75 3.900 100
90 X 136 100 110 M 10 75 5.100 113
100 X 158 120 132 M 12 130 8.350 167
Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/ -
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MLC 9050

Diese Typenreihe bietet die Moglichkeit, Hohl- und Vollwellen reibschliissig und spielfrei
miteinander zu verbinden. Eintypischer Bedarfsfall hierfiir ist die Abtriebs-Hohlwelle eines
Getriebes, die mit einer massiven Steckwelle starr verbunden werden muss. Der dreiteilige
Schrumpfscheibensatz hat keine selbsthemmenden Kegelwinkel. Dadurch entspannensich
die Flansche beim Lésen der Spannschrauben im Normalfall selbsttatig. Die Schrauben
dirfen nicht vollstandig herausgeschraubt werden, bevor sich die Flansche gel6st haben.

L

B
o |l Axial-
N GréRe Idurch- MaRe Schrauben | Drehmoment Kraft
ﬁ V 1 d dy | D[ I B[] L M M M Fax
. (mm) | (mm) |(mm)|/(mm)|/(mm)|(mm) (Nm) (Nm) (kN)
42 1.200 80
B W ] 55 | 45 100| 23 | 30 34 M6 12 | 1500 90
— 48 1.900 100
R 4 48 1.800 100
\ 62 50 |110| 23 | 30 | 34 M6 | 12 2.200 110
52 2.400 120
R 50 2.000 100
% 68 55 115 23 | 30 34 M6 | 12 2.500 110
60 3.100 120
T T T T T T 55 2.500 120
L 75 60 | 138| 25 | 32 [37,5| M8 30 3.200 140
65 3.900 150
Verfiigbare GréRen 60 3.200 120
80 65 | 145 25 | 32 [37,5| M8 30 3.900 140
Wellen- Axial- 70 4.600 160
GroRe | durch- MaRe Schrauben Drehmoment Kraft 65 4.700 170
d mesjer BT T B LM % 7 - 90 70 | 155 30 | 39 |445 M8 | 30 6.000 190
(mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm)  (Nm) (kN) e 7.200 210
10 28 5 70 6.900 180
14 11 | 38| 9 | 11 [145 M5 35 38 7 100 75 170 | 34 | 44 495/ M8 30 7.500 220
12 50 9 80 9.000 240
12 50 9 75 7.200 230
16 13 | 41 | 11 | 15 185 M5 4 70 10 110 80 | 185 39 | 50 |56,5/M10 59 9.000 250
14 90 13 85 11.000 260
14 50 9 80 8.500 210
18 15 | 44 | 12 | 15 185 M5 | 4 70 10 115 85 188 39 | 50 56,5 M10 59 10.000 240
16 90 13 90 12.000 270
15 130 20 80 10.500 280
20 16 | 50 | 14 | 19 (225 M5 4 150 22 120 85 |215| 42 | 52 |585/M10 59 13.200 300
18 200 25 90 14.400 330
19 180 26 85 11.000 300
24 20 | 50 | 14 | 19 |225 M5| 5 210 27 125 90 |215| 42 | 52 5855 M10| 59 13.000 320
21 250 29 95 15.000 350
24 310 26 90 13.700 300
30 25 | 60 | 16 | 21 (245 M5 6 340 27 130 95 | 215| 42 | 52 585|M10| 59 15.800 330
26 380 28 100 18.200 360
28 460 50 95 15.000 360
36 30 | 72 | 18 | 23 | 27 |[M6 | 12 590 54 140 | 100 |230| 46 | 60 |67,5M12| 100 | 17.000 400
31 630 58 105 20.000 420
32 630 65 105 20.000 390
44 35 |80 | 20 25 29 M6 12 780 74 155 | 110 |265| 50 | 64 |71,5|M12| 100 | 23.000 420
36 860 77 115 26.000 450
38 940 79 110 22.500 410
50 40 | 90 | 22| 27 | 31 | M6 | 12 1.100 85 160 | 115 |265| 50 | 64 |71,5/M12| 100 | 25.500 440
42 1.300 90 120 28.600 470
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

ZAHNRIEMENIFUR
LEISTUNGSANTRIEBE

LINEARANTRIEBE

ZAKHNRIEMENI|EUR

HEBERZUN

z
Ll
T)
=5
=) ()
; Z 140 66.000 950
L= 195 150 350 71 86 96 M16 250 76,000 1,000
e 155 82.000 1.100
=
74 (24
= g 200
N2
3 160 95.000 1.200
a 220 165 370 88 104 114 M 16 250 102.000 1.300
170 110.000 1.300
240
180 160.000 1,600
250 190 405 92 108 1205 M 20 490 180.000 1.700
200 200.000 1.800

Z
(I
[0)
)
I
()
(72)
Z
(I
>
=
g
E Empfohlene Passung Welle/Nabebohrung
N

19 bis 50
tiber 50 bis 80
tiber 80

ZUBEHORIEUR
ZAKNRIEMENANTRIEBE

MONTAGE-IUND)
\WARTIUNGSHINWEISE
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Die Gibertragbaren Belastungen M,und F,x der vorausgehenden Tabelle basieren auf der Passung Welle- /Nabenbohrung nach
der folgenden Empfehlung:

Der Reibwert fiir ge6lte Oberflachenist y=0,12.

Die Oberflachenrauhigkeit betragt R, < 16.

Beide Wellen haben eine Werkstofffestigkeit von R, 2 620 N/mm?2 bzw. eine Streckgrenze von:
Rpo2 2 375 N/mm2.

Das libertragbare Drehmoment errechnet sich nach der Beziehung:
M;=Fy-p-d, /2000 mit Fy=P,-AundA=d,-m-H
M, =pyp-1-H-d,2/ 2000

Die libertragbare Axialkraft betragt:
FAX= 2000 x Mt/ dW

Falls gleichzeitig Drehmoment- und Axialbelastungen auftretenist das resultierende Moment aus den Effektivwerten zu errechnen.

Mg = v Mg? + (Fpg"d,/2000)2

Dieses resultierende Moment darf nicht groBer sein als das libertragbare M,.

MLC Spannsétze - Individuelle Ausfiihrungen maRgeschneidert fir lhre Anwendung

Eine Standardausfiihrung kann nicht in jedem Fall alle Anforderungen optimal erfiillen.

Obwohl insgesamt 14 verschiedene MLC-Spannséatze zur Verfligung stehen, sind fiir besondere Einsatzbedingungen Sonder-
ausfiihrungen erforderlich. AuBerdem geht der Trend vieler Kundenwtiinsche hin zu einer einbaufertigen Komplettlésung von
Spannelement und Anbauteilen. Bei Serienbedarf sind angepasste Sonderausfiihrungen vor allem wegen ihres Preisvorteils not-
wendig und oft unverzichtbar. Aus diesen Griinden existiert ein besonderes Leistungsangebot tiber angepasste Vorteilslésungen
und MLC-Spannsétze im Systemverbund mit einbaufertigen Anbauteilen. Die Sonderkonstruktionen unterscheiden sich von einer

Standardausfiihrung z. B. durch

e spezielle Werkstoffe, z.B. Edelstahl oder chemisch vernickelt
e Sonderabmessungen

e besondere Ubertragungsmomente

e  bauliche Anpassungen

e Verbundkonstruktionen etc.

In jedem Fall bitten wir bei besonderen Anforderungen Riicksprache mit unserer Anwendungstechnik zu halten. Sonderausfiih-
rungen werden auftragsgebunden nach Zeichnung gefertigt.
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Beispiele anwendungsoptimierter MLC Spannsatze
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Unsere Anwendungstechnik verfiigt tiber langjahrige Erfahrungen in iber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage des optimalen Spannsatzes fiir die
Walther Flender Riemenantriebe finden Sie auf Seite 218.

Telefon: +49 {0) 211 - 7007 00
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MLC Spannsétze - Technische Informationen zur Auswahl des optimalen Spannsatzes
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Fur die Bemessung einer Verbindung von Welle und Nabe mussen die maximal auftretenden Belastungen (Nennwert x Belastungs-
faktoren) berlcksichtigt werden. Die in den technischen Tabellen zu den einzelnen Spannsatztypen aufgefiihrten Werte fur das
Ubertragbare Drehmoment (M;) und die Gbertragbare Axialkraft (Fax) gelten fir die Schraubenanzugsmomente (Mg) und kénnen
nicht gleichzeitig Gibertragen werden.

Bei gleichzeitig wirkender Drehmoment- und Axialbelastung ist der resultierende Wert Mg zu errechnen. Dieser Wert darf nicht
grofRere sein als das ibertragbare Drehmoment M.

Mg = v Mg? + (Fag"d,/2000)2 (Nm)

Bedingung: Mg < M,

JGIHINVAVANITANNEITGIH
t[EINEIAE[R:IN[F\/74

Die Ubertragbaren Krafte und Momente beruhen auf der axialen Vorspannung der Schrauben, die formschliissig tiber die Ke-
gelflachen als Normalkrafte radial auf die Wellen- und Nabenverbindung wirken. Jeder Anwender ist angehalten sorgfiltig die
Schraubenanzugsmomente Mg durch den Einsatz von Drehmomentschliisseln kontrollieren.

AN

o>

Ubersicht Zeichen :z;

E

Mg Nm Anzugmoment je Schraube =

M, Nm Ubertragbares Drehmoment Z

Fax kN Ubertragbare Axialkraft ohne Drehmoment

Pw N/mm? Fliachenpressung an der Welle
Py N/mm? Flachenpressung an der Nabe
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WALTHER FLENDER — |IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

Nabenberechnung

Der Nabenwerkstoff wird durch die Pressung des Spannsatzes in der Bohrung auf Zug beansprucht. Der erforderliche Naben-
auBBendurchmesser ist abhangig vom Werkstoff, von der Einbaulage des Spannsatzes und der Flachenpressung in der Naben-

bohrung. Damit die Beanspruchung im elastischen Bereich bleibt, ist die Streckgrenze R, der zuldssige Werkstoff-Kennwert.

Die nachstehende Tabelle zeigt sogenannte Nabendurchmesserfaktoren in Abhangigkeit der drei vorgenannten Parameter. Anhand
der Einbausituation wird der Nabenfaktor X festgelegt.

Einbausituation Nabenfaktor BzH BxH Bz2H

Einfach-Spannsatze ohne Nabenzentrierung L
fiir kiirzeste Nabenbreite B > H (Ldnge der X=1 L — ‘ e
anliegenden Spannringe) JL ‘

i
e SN

Einfach-Spannsatze ohne Nabenzentrierung
mit Breite

B > 2 - H und Mehrfach-Spannsétze mit Naben-
zentrierung

und BreiteB>H (1+2)

z = Anzahl der Spannsitze

Einfach-Spannsatze mit Nabenzentrierung fur
NabenbreiteB>2 < H

Falls die Nabe durch Bohrungen oder Gewinde geschwacht ist, gilt:

X=0,8 furB22H bzw. BzH;(1+2)
X=1 fuarB=H bzw. B=H;-z

Aus der Tabelle der gewéhlten Spannsatztype ist die rechnerische Flachenpressung Py zu entnehmen. Diesen beiden Werten
zugeordnet findet man unter dem Streckgrenzwert des Nabenwerkstoffes in der Tabelle den Nabenkoeffizienten (siehe Seite 216).
Das Produkt aus Nabenkoeffizienten und AuRendurchmesser D des Spannsatzes ergibt den Mindest-AuBendurchmesser der Nabe.

Dy=D-K

Bei der Wahl des Nabenwerkstoffes ist zu bericksichtigen, dass die rechnerische Flachenpressung Py nicht groBer sein darf als
die Streckgrenze Ryg,.

Unsere Anwendungstechnik verfigt tiber langjahrige Erfahrungen in Gber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam flir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage des optimalen Spannsatzes fiir die
Walther Flender Riemenantriebe finden Sie auf Seite 218.

@ info@walther-flender.de | L| Telefon: +49{0) 211 - 7007 00
ald
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Nabenkoeffizient K
Streckgrenze R, , des Nabenwerkstoffes (N/mm?)
Flichen- | Naben- 150 \ 220 \ 250 \ 400
pressung faktor Nabenwerkstoffe
PN X EN-GJL-200 (0.6020) S$235JR (1.0037) EN-GJS-400-15 (0.7040) AlZnMgCu1l,5/
N/mm?2 GG 20 X8CrNiS18-9 (1.4305) GGG 40 Al Zn5,5MgCu (3.4365)
AlCuMgPb (3.1645) C45 (1.0503)
16MnCr5 (1.7131)

0,6 1,29 1,19 1,16 1,10
60 0,8 1,40 1,24 1,23 1,13
1 1,53 1,33 1,29 1,17
0,6 1,31 1,21 1,19 1,11
65 0,8 1,45 1,29 1,25 1,15
1 1,61 1,36 1,31 1,19
0,6 1,35 1,23 1,19 1,12
70 0,8 1,49 1,31 1,26 1,16
1 1,66 1,41 1,35 1,21
0,6 1,31 1,24 1,21 1,13
75 0,8 1,53 1,33 1,29 1,17
1 1,75 1,43 1,37 1,21
0,6 1,40 1,26 1,22 1,14
80 0,8 1,59 1,36 1,31 1,19
1 1,82 1,47 1,40 1,23
0,6 1,43 1,28 1,24 1,15
85 0,8 1,64 1,39 1,33 1,20
1 1,91 1,51 1,43 1,25
0,6 1,47 1,29 1,26 1,16
90 0,8 1,70 1,41 1,35 1,21
1 2,01 1,55 1,47 1,27
0,6 1,50 1,31 1,27 1,16
95 0,8 1,76 1,44 1,38 1,22
1 2,12 1,60 1,50 1,28
0,6 1,54 1,33 1,29 1,17
100 0,8 1,82 1,47 1,40 1,23
1 2,25 1,64 1,54 1,30
0,6 1,57 1,35 1,30 1,18
105 0,8 1,89 1,51 1,43 1,25
1 2,39 1,69 1,57 1,32
0,6 1,61 1,37 1,32 1,19
110 0,8 1,97 1,54 1,45 1,26
1 2,56 1,74 1,61 1,34
0,6 1,65 1,37 1,34 1,20
115 0,8 2,05 1,57 1,48 1,27
1 2,76 1,80 1,65 1,35
0,6 1,70 1,40 1,35 1,21
120 0,8 2,14 1,61 1,51 1,29
1 3,01 1,85 1,70 1,37
0,6 1,74 1,44 1,37 1,22
125 0,8 2,25 1,64 1,54 1,30
1 3,33 1,92 1,74 1,39
0,6 1,79 1,46 1,39 1,23
130 0,8 2,36 1,68 1,57 1,31
1 3,75 1,98 1,79 1,41
0,6 1,84 1,48 1,41 1,24
135 0,8 2,49 1,72 1,60 1,33
1 4,37 2,05 1,84 1,43
0,6 1,89 1,51 1,43 1,25
140 0,8 2,64 1,76 1,63 1,34
1 5,40 2,13 1,89 1,45
0,6 1,95 1,53 1,45 1,26
145 0,8 2,81 1,81 1,66 1,36
1 7,67 2,22 1,95 1,47
0,6 2,01 1,55 1,47 1,27
150 0,8 3,01 1,85 1,70 1,37
1 = 2,31 2,01 1,49
0,6 2,07 1,58 1,49 1,28
155 0,8 3,26 1,90 1,73 1,39
1 - 241 2,07 1,52
0,6 2,14 1,61 1,51 1,29
160 0,8 3,56 1,95 1,77 1,40
1 = 2,53 2,14 1,54
0,6 2,22 1,63 1,53 1,30
165 0,8 3,97 2,01 1,81 1,42
1 - 2,66 2,22 1,56
0,6 2,22 1,63 1,53 1,30
170 0,8 3,97 2,01 1,81 1,42
1 - 2,66 2,22 1,56
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ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

MLC Spannsétze - Hinweise fiir die Montage und Demontage

Die Kraftibertragung der MLC- Spannsatze erfolgt ausschlie3lich durch Reibschluss gegenliber der Welle und Nabe. Deshalb ist
auf die Sauberkeit der Kontaktflachen besondere Sorgfalt zu legen. Alle Kontaktflachen miissen einen diinnen Olfilm tragen (kein
Fett oder Molybdan-Disulfid). Nach dem Einsetzen des Spannsatzes sind die Spannschrauben leicht anzuziehen und die Nabe
zu positionieren. Die Schrauben werden dann in mehreren Stufen nacheinander und (iberkreuz gleichméaRig angezogen, bis der
Drehmomentschliissel das erforderliche Anzugsmoment Mg anzeigt. Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Schlitze in
den Innen- und AuBBenringen nicht (ibereinander liegen.

Fur die Demontage der Spannsatze werden die Schrauben nacheinander zunachst gelockert und um wenige Umdrehungen her-

ausgeschraubt.

Falls Abdriickgewinde und -schrauben vorhanden sind, kénnen festsitzende Ringe durch Schrauben gel6st werden, andernfalls
geniigen leichte Schldge auf die Stirnflaichen der Naben. Je kleiner der Kegelwinkel des Spannsatzes ist,umso mehr Selbsthemmung
hat er im gespannten Zustand. Die Selbsthemmung verhindert das selbsttatige Entspannen beim Lésen der Schrauben.

Falls innenliegende Spannringe zum Entspannen axial verschoben werden muissen, ist der hierfiir erforderliche Freiraum zu be-

riicksichtigen. Flr die Demontage gilt die nachfolgende Tabelle.

shglt‘f Spann- Kegelwinkel Entspannen FreiraummaR s
1000 nicht selbsthemmend selbsttatig -
1010 selbsthemmend Abdrtickschrauben =
2000 nicht selbsthemmend selbsttatig -
3000 selbsthemmend Abdrtickschrauben =
4000 selbsthemmend Abdrickschrauben 0,02-d
5000A/B selbsthemmend Abdrtickschrauben =
5006 /5007 selbsthemmend Abdriickschrauben -
5050 selbsthemmend Abdriickschrauben =
6000 selbsthemmend leichte Schlage 0,02-d
7000 selbsthemmend Abdrtickschrauben 0,02-d
9000 nicht selbsthemmend selbsttatig -
9050 nicht selbsthemmend selbsttatig -

Nutzen Sie unser 3D CAD Angebot
auf der Walther Flender Website

3D CAD MODELLE + MLEC SPANNSATZE

unter www.walther-flender.de
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PROJEKTDATENBLATT

Datenblatt zur Bemessung von MLC Spannsatzen

I. Projektinformationen

Anwendung/Maschine:
Vorhandener Antrieb

Vorhandene Verbindung

Il. Technische Daten

Belastungen:

Art der Belastung:

Einbauverhiltnisse:

Umwelteinfliisse:

Befestigung von:

Bemerkungen:

Sie finden dieses Datenblatt online
unter www.walther-flender.de

Bedarf Sttick/Jahr:

Oja Onein
O nein
O ja,durch
Drehmoment My Nm Miax: Nm
Axialkraft Fax: N Radialkraft Fg: N
Rechnerische Sicherheit gegenliber der Nennbelastung: fach
O gleichférmig O ungleichférmig O stoRartig O reversierend
Wellendurchmesser d: mm
Wellenbunddurchmesser d,: mm
Hohlwelle d;: mm Wellenlange L: mm
Nabenkorper: Nabenwerkstoff: mm
NabenauBendurchmesser dy: mm Nabenlédnge B: mm
Spannsatz/-element QO selbstzentrierend

O nicht selbstzentrierend
Zulassige Rundlaufabweichung: mm
Betriebstemperatur: Cc°
Chemikalien:
Ol/Wasser/Schmutz:_
O Zahnscheibe O Keilriemenscheibe O Welle
O Kettenrad O Modulrad O Sonstiges

ANA|INIWNFTINHVZ
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

Taper Lock® Spannbuchsen - Schnelle und einfache Montage

Neben dem umfassenden Angebot an (zylindrischen) Spannsat-
zen bietet Ihnen Walther Flender ebenfalls ein umfangreiches
Programm von konischen TL-Spannelementen an. Taper Lock®

(]

% Spannbuchsen fixieren die Nabe genau axial zentriert auf der
% '<z: Welle. Sie sind fur die gangigsten Wellendurchmesser bereits
z n<= gebohrt und genutet. Hierdurch lassen sich die Spannbuch-
E 2 sen im Vergleich zu Passfedern und Wellenmuttern deutlich
; schneller montieren.
E : Wir verwenden Taper Lock® Spannbuchsen hauptséchlich in

den Walther Flender Standardzahnscheiben.

[T

T

Taper Lock® Spannbuchsen - Ausfiihrungen

5-Loch

Typen 1008 bis 3030 Typen 3525 bis 5050

Bestellhinweis

Wir freuen uns tber lhre Anfrage per Email an_sales@walther-flender.de und senden lhnen gerne unser bestméglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Type (GréRe) Buchsenbohrung (mm)

1008 TL19

MONTAGE-UND)
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Taper Lock® Spannbuchsen - Typen und technische Informationen

I

|

]

1
@max (G7)

i

Verfligbare Gréf3en
Passfedernut .
Buchsenbohrung (mm) Buchse Nabe min. @ Befestigung
Type (mm) max. dxlxsw
breit tief Bohrungs- L D d GG ST BSW x mm
[
10 3 14
1112 4 1,8
1008 1416 5 23 25 20,3 35,20 32 55 49 Y413
18192022 6 238
2425 8 1,3*
10 3 14
1112 4 18
1108 1416 5 23 28 20,3 38,38 36 60 52 41,3
18192022 6 238
2425 8 33
28 8 1,3*
1112 4 1,8
1416 5 23
1210 18192022 6 2,8 32 254 47,62 44 80 73 Yy -5
242528 30 8 33
32 10 33
1415 16 5 23
1215 18192022 6 2,8 32 38,1 47,62 42 73 67 Y555
2425 28 30 8 33
32 10 2,4
1415 16 5 2,3
18192022 6 28
1310 242528 30 8 33 42 254 57,15 54 90 82 Yy g+ 5
323538 10 33 £
4042 12 33 2
1416 5 23 2
18192022 6 28 5
1610 2425 28 30 8 33 42 38,1 57,15 52 82 76 < Yy-55-5
323538 10 33
4042 12 1,3*
1416 5 23
18192022 6 2,8
2012 242528 30 8 33 50 30,5 69,85 66 110 98 /2
323538 10 33
4042 12 33
454850 14 38
16 5 23
18192022 6 2,8
242528 30 8 33
2517 323538 10 33 65 432 85,73 80 125 111 ,-1-6
4042 12 33
454850 14 38
55 16 43
6065 18 44
252830 8 33
323538 10 33
3020 4042 12 33 75 50,8 107,95 101 155 143 5g-1Y,-8
454850 14 38
55 16 43
6065 18 43
7075 20 49
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L LIS Buchse Nabe min. @ .
Buchsenbohrung (mm) Befestigung
Type " max. dxIxsw
breit tief Bohrungs- L D d GG ST BSW x mm
(%)
3538 10 &8
4042 12 33
3030 4548 50 14 3,8 75 76,2 107,95 97 146 137 g+ 1Y,-8
55 16 43
60 65 18 4.4
7075 20 49
3538 10 313)
4042 12 3,3
4548 50 14 38
55 16 4,3
3525 60 65 18 4.4 100 63,5 127,00 118 178 165 Yy-1Y,-10
7075 20 4,9
8085 22 54
90 95 25 54
100 28 4.4*
3538 10 3,3
4042 12 33
4548 50 14 3,8
3535 55 16 43 90 89 127,00 115 178 165 Y,-1%,-10
6065 18 4.4
7075 20 49
8085 22 54
90 25 54
4042 12 3,3
4548 50 14 3,8
55 16 43
6065 18 4,4
4030 7075 20 49 115 76,2 146,05 135 215 197 g+ 1%,-12
8085 22 54
9095 25 54
100 105 110 28 6,4
115 32 54" -
4042 12 33 _“.;
4548 50 14 338 o
55 16 43 S
60 65 18 44 ™
4040 7075 20 49 100 101 146,05 132 215 197 g+ 1,12
8085 22 54
90 95 25 54
100 28 6,4
55 16 43
60 65 18 4.4
7075 20 49
4535 8085 22 54 125 89 161,93 150 240 222 4-2-14
9095 25 54
100 105 110 28 6,4
115120125 32 74
55 16 43
60 65 18 4,4
4545 7075 20 49 110 114 161,93 146 240 222 ,-2-14
8085 22 54
9095 25 54
100 105 110 28 6,4
7075 20 49
8085 22 54
5040 9095 25 5,4 125 101 177,80 164 265 241 g2 14
100 105 110 28 6,4
115120 125 32 7.4
7075 20 49
8085 22 54
5050 90 95 25 54 125 127 177,80 160 265 241 g +2%14+ 14
100 105 110 28 6,4
115120125 32 74
95 25 54
6050 100 105 110 28 6,4 150 127 235,00 217 432 350 M33-90 - 50
115120125130 32 7.4
135 140 145 150 36 84
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Krafte
Momente
T Buchsenbohrung Anzug Klemmkraft
(mm) (Nm) ohne PaRfeder mit PaRfeder (N)
(Nm) (Nm)
12 22 3.990
1008 19 37 136 4.940
24 (:) 58 5.490
19 14" sw 3 40 4.630
1108 24 62 147 5.220
28 71 5.720
16 82 8.840
1210 19 105 207 9.800
1215 24 140 10.900
32 180 12.300
14 20 o 59 7.800
1310 25 (16) & 120 435 10.900
35 3/8"sw5 3 210 12.500
19 5 98 8.500
)
24 Y] 135 9.670
1610 o~ 486
38 240 11.900
42 265 12.700
24 30 165 11.500
2012 38 (27) 310 808 14.400
50 7/16"sw 5 420 16.700
S517 38 49 380 17.000
B 48 (40) 510 1.311 19.200
60 1/2"sw 6 690 22.300
38 480 23.900
3020 48 (3(5’) 600 2712 26.100
3030 60 5/8"sw8 900 ‘ 31.500
75 1.300 34.500
o 42 115 700 41.000
e 60 (100) 1.450 5.062 49.800
90 1/2"sw 10 2.300 59.000
2030 48 170 g 1.250 68.000
Py 75 (150) 3 2.200 8.735 77.200
100 5/8"sw 12 S 3.460 89.400
[%]
4535 55 190 2 1.840 79.600
e 75 (160) = 3.000 12.430 93.000
100 3/4sw 14 4.500 107.700
5040 75 270 3.250 91.800
e 100 (230) 4.800 14.238 106.600
125 7/8" sw 14 5.900 119.500

Bei Verwendung der Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder sind die Anzugsmomente um 20% zu reduzieren (KlammermafRe).

Wir empfehlen den Einsatz der Spannbuchsenverbindung mit Passfeder.
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WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

Taper Lock® Spannbuchsen - Montage und Demontage

Montage

Schritt 1:
Alle blanken Oberfldchen sdubern und entfetten. Scheibe und Buchse ineinander setzen.

IEBE

FUR

HEBER:IUNDIEINEARANI

Schritt 2:
Locher auf Deckung bringen.

ZAKHNRIEMEN

Schritt 3:
Schrauben lose einschrauben @

Schritt 4:
Scheibe mit Buchse auf Welle aufschieben, ausrichten und Schrauben gleichmaRig mit entspre-
chendem Anzugsmoment nach Tabelle festziehen.

Die leeren Bohrungen sollten mit Fett gefiillt werden, um das Eindringen von Fremdkdrpern zu
verhindern.

Schrauben herausnehmen, eine davon als Abdruckschraube in das Loch mit halbem Gewinde in der
Blchse einschrauben und anziehen. ®

Hierdurch wird die Taper Lock®- Buchse gel6st. Die locker gewordene Scheibeneinheit - ohne
Schlag und ohne Beschadigung der Maschine - von Hand abnehmen.

. © Montagebohrungen
@ @ \l @® Demontagebohrungen

1008 bis 3030 3525 bis 5050

Wenn hohe Drehmomente Uibertragen werden mussen und keine Passfeder eingesetz wird, kann die Taper Lock®-Spannbuchse
mit leichten Hammerschlagen mittels einer hierflir geeigneten Hiilse oder eines Holzklotzes weiter in die konische Bohrung
eingetrieben werden. Danach lassen sich die Schrauben wieder etwas anziehen. Dieser Vorgang kann wiederholt werden.

MONTAGE-UND)
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WEF Spannplatten - Passgenau und zuverlassig

ANA|INIWNFTINHVZ

Die Walther Flender Spannplatten sind einsicheres und zugleich
kostengtlinstiges Befestigungselement firZahnriemenin endli-
cher Ausfiihrung (Meterware) und Flachriemen. Spannplatten,
auch Klemmplatten genannt, dienen allgemein der Befestigung
der Riemenenden und werden in vielen verschiedenen An-
wendungen der Antriebstechnik, wie z.B. Heber- und Linear-
anwendungen eingesetzt. Zudem kénnen Spannplatten aber
auch zum Einstellen der Vorspannkraft verwendet werden. Die
Klemmplatten von Walther Flender werden mit passgenauen
Zahnprofilen der Riemensysteme PolyChain®, T, AT, HTD und
MR aus Aluminium hergestellt. Bei Bedarf bieten wir lhnen

JGIHINVAVANITANNEITGIH
t[EINEIAE[R:IN[F\/74

die Spannplatten auch mit Oberflachenbehandlung wie z.B.

Coatierung oder chemischem Vernickeln an.

WEF Spannplatten - lhre Vorteile auf einen Blick

AN INIWIIRINEHV/Z

e Hohe Wirtschaftlichkeit
e Hohe Zuverlassigkeit und Sicherheit

e  Passgenaue Zahnprofile

e  Auf Anfrage mit und ohne Befestigungsbohrung
e  Oberflachenbehandlung méglich

e  Sonderbreiten und -materialien lieferbar

Bestellhinweis

INISIFEIDSNIWIIRINHVZ

Wir freuen uns Gber Ihre Anfrage per Email an sales@walther-flender.de und senden lhnen gerne unser bestmdglichstes
Angebot zu. Hierzu benétigen wir die folgenden Informationen von lhnen:

Ausfiihrung
Ri Teil Ri .
iemensystem / Teilung iemenbreite (mm) (MB = mit Bohrung / OB = Ohne Bohrung)
\ 8M 20 MB \
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WEF Spannplatten - Technische Informationen zur Auswahl der optimalen Spannplatte

Die formschlissige Einspannung der Zahnriemen erfolgt durch Spannplatten, die mit passungsgenauen Zahnprofilen der einzelnen
Riemensysteme hergestellt werden. StandardmaBig empfehlen wir die Einspannung von 8 Riemenzahnen. Bei stark beanspruch-
ten Riementrieben (z. B. vertikale Heberantriebe mit groBen Gewichten) sollten 16 Zihne mit 2 hintereinander angeordneten
Spannplatten verspannt werden, um eine zuverlassige Sicherheit zu erreichen.

Die Abmessungen der Aluminium-Spannplatten kénnen der untenstehenden Tabelle entnommen werden. Auf Wunsch wird
eine Oberflaichenbehandlung (Coatierung oder chemisch Vernickeln) angeboten. Standardwerkstoffe unserer Spannplatten sind
AW 6063 (AIMg0,7Si) sowie AW 6060 (AIMg0,5Si).

@d info@walther-flender.de
3

3

! Telefon: +49(0) 211- 7007 00

Hinweis: Eine zu starke Pressung der Zugkérper flhrt zu einer Schadigung und Schwachung der Verbindung.
Die optimale Einspannhdhe ist gewahrleistet, wenn die Stegstarke des Riemens um 1-2 Zehntel mm zusammengedriickt wird.

Fur weitere Informationen sprechen Sie bitte unsere Anwendungstechnik an.
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B o a L H Gesamtbreite B fiir Riemenbreite (mm)

Riemensystem (i) | (e | )| ) |
6 ‘ 9 ‘10‘15‘16‘20‘25‘30‘32‘40‘50‘55‘75‘85‘100‘115‘150

Fur endliche Zahnriemen aus Neopren:

3M/MR 5 4,5 2 25 6 21, 24 30

5M/MR 6 55| 832|415 8 29 34 44

8M 8 9 5 66 15 40 45 55 75 110

8MR 8 9 5 66 15

14M 10 11 9 | 116 22 71 86 116 146 | 181

Fiir endliche Zahnriemen aus Polyurethan:

T5 6 55 325 | 415 8 29 35 44 51 71

ATS 6 55 5 65 8 29 35 44 51 71

T10 8 9 10 | 110 15 41 50 57 75 100 125 175
AT10 8 9 10 | 110 15 41 50 57 75 100 125 175
T20 10 11 10 | 160 20 56 65 81 106 132

AT20 10 11 20 | 200 20 56 65 81 106 132 182
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Fix Flat - Passend fiir alle Flachriemen

Mit der bereits zum Patent angemeldeten Entwicklung kdnnen
Sie alle Flachriemen einfach, schnell und sicher befestigen. Die
Befestigung ist flir alle Black Flats in den unterschiedlichsten

Variationen moglich.

Das Zahnprofil wird hierbei auf die Riemenenden aufge-
schweiBt, so dass der Flachriemen mit Standard-Klemmplatten
befestigt werden kann.

Fix Flat - Ihre Vorteile auf einen Blick

e Schnelle und einfache Montage

e  Sichere Verklemmung des Flachriemens

e  Fur alle Black Flat Flachriemen in

den unterschiedlichen Variationen erhiltlich

Auswahl FIX FLAT Klemmplatte

Black Flat Flachriemen

Klemmung

BFL20

BFL20 Kevlar

BFL20 HF

BFL32

BFL32 Kevlar

BFL32 HF

BFL20 RSL

BFL20 RKV

BFL20 RHF

BFL20 Niro

HTD8

BFL32RSL

BFL32 RKV

BFL32 RHF

BFL 38

BFL 48

HTD 14

ANA|INIWNFTINHVZ
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Gerne steht lhnen die Walther Flender Anwendungstechnik bei der

N38

Auswahl des optimalen Spannelements zur Verfligung.

Sprechen Sie uns einfach an.

@ info@walther-flender.de ‘Tf’% Telefon: +49(0) 211 - 7007 00
* £
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ZUBEHOR FUR ZAHNRIEMENANTRIEBE

WEF Spann- und Umlenkrollen -
Fiir eine hohe Funktionalitat und Lebensdauer des Riemenantriebs

Eine anwendungsbezogene und optimal eingestellte Riemen-
vorspannkraft erhéht deutlich die Lebensdauer sowie die
Funktionalitit des gesamten Riemenantriebes.

Zum passgenauen Einstellen der Vorspannkraft oder aber auch
zur Umsetzung komplexer Riemenverlaufe bietet Walther
Flender Ihnen Spannrollen, Riickenspannrollen und Umlenk-
rollen aus Aluminium und Stahl maRgeschneidert fir Ihren
Anwendungsfall an.

WEF Spann- und Umlenkrollen - lhre Vorteile auf einen Blick

e Passgenaues Einstellen der Riemenvorspannkraft
e Umsetzung komplexer Riemenverlaufe
e Malgeschneidert fiir Ihren Anwendungsfall

WEF Spann- und Umlenkrollen - Konstruktionshinweise

Zur Einstellung der Zahnriemenvorspannung werden in der Regel Spannrollen verwendet. Man unterscheidet Innen-und AufZen-
spannrollen. AuBenspannrollen sind Flachriemenscheiben, welche keinesfalls konisch ausgefiihrt werden dirfen. Innenspannrollen
sind verzahnt, also kugelgelagerte Zahnscheiben.

20 <O

AuBenspannrolle Verzahnte Innenspannrolle
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Grundsatzlich sind folgende Auslegungskriterien fiir den Einsatz von Spannrollen zu beachten:

Der Durchmesser der Spannrolle(n) sollte groRer oder gleich dem Durchmesser der kleinsten Zahnscheibe im Riementrieb
sein, um den Einfluss der auftretenden Wechselbelastung zu minimieren.

Die Breite der Spannrolle sollte groRer oder gleich der Breite der verwendeten Zahnscheibe sein.

Spannrollen sollten, wenn es die Platzverhaltnisse erlauben, méglichst im Lostrum angeordnet werden, da sich der Riemen
im weniger belasteten Trum leichter flihren lasst.

Bei innenliegenden, nahezu tangential anliegenden Spannrollen kénnen durch Eingriffsverhaltnisse und Aufsetzeffekte der
Riemenzahne in der Scheibenverzahnung Resonanzen und Vibrationen auftreten; vorteilhafter ist daher der Einsatz von

Spannrollen am glatten Riemenricken.

Innenliegende Spannrollen sollten moéglichst mit Verzahnung ausgefiihrt werden, da sonst eine GibermaRig hohe Zahnkopf-
belastung am Riemenzahn resultieren kann.

AuBen- bzw. Riickenspannrollen diirfen nicht verzahnt sein. Der Durchmesser darf nicht kleiner als 1,5 x der kleinsten be-
lasteten Zahnscheibe im System sein.

Der Umschlingungswinkel der Spannrolle ist so klein wie moglich zu halten. Eine Innenspannrolle ist, bei Moglichkeit, einer
AuBenspannrolle vorzuziehen (Vermeidung einer gegenlaufigen Biegung).

Der Einsatz vonfederbelasteten Spannrollenist nicht zu empfehlen, da die Federkraft eine zusatzliche, hohe Riemenspannung
erzeugt, die die Lebensdauer des Riemens erheblich reduzieren kann.

Antriebe mit festem Achsabstand, d.h. ohne Spannrolle, sind prinzipiell méglich. Hierbei sind die Toleranzen von Zahnriemen,
Zahnscheiben und Achsabstand aufeinander abzustimmen. Fragen Sie hierzu unsere Anwendungstechnik.

Die Walther Flender Spann- und Umlenkrollen werden von uns nach Zeichnung
individuell fir lhren Anwendungsfall gefertigt.

Bei Bedarf sprechen Sie bitte einfach die Walther Flender Anwendungstechnik an.

 Telefon: +49 {0) 211 - 7007 Q0
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Riemenspannungsmessgerat WF- TC 1.0 -
Benutzerfreundlichkeit der neusten Generation

ZAHNRIEMENIEUR

Besonders benutzerfreundlich:

e  Ergonomische Form fiir eineoptimale Einhand-Nutzung

e  Kleiner Sensorkopfam flexiblen Schwanenhals fir Messungen auch
an schwer zuganglichen Stellen

e Modernes, besonders kontraststarkes OLED Display fiir eine gute
Lesbarkeit auch aus verschiedenen Blickwinkeln

e Integrierter, nachhaltiger Lithium Polymer Akku inklusive USB-C
Ladekabel

e  Kompaktim Set inklusive Eurostecker und Hardcase

ZAKNRIEMENIEUR:
HEBERSIUNDILINEARANTRIEBE

Weitere Vorteile auf einen Blick:

e Keine Voreinstellung nétig, das Gerat ist sofort einsatzbereit.
e Berlihrungslose, akustische Messtechnologie fiir exakte Messergebnisse
e  Fir alle Zahnriemen-, Keilriemen- und Keilrippenriementypen geeignet

ZAHNRIEMEN|EUR

e Auslieferung mit vorheriger Werkskalibrierung, Nachkalibrierung bei Bedarf (z.B. durch interne Richtlinien) moglich

Eine exakte Vorspannung wirkt sich extrem positiv auf die Lebensdauer des Antriebriemens aus.
Eine unnotig hohe Vorspannung vermindert nicht nur die Lebensdauer des Zahnriemens, sondern erhoht ebenfalls die Lauf-
gerdusche und die Lagerbelastung. Eine zu geringe Straffung kann dazu fihren, dass die Riemenzahne nicht einwandfrei in die

BEN

Scheibenverzahnung eingreifen und bei Uberlast sogar {iberspringen.

KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

ZAKHNRI

Sie bendtigen zusatzliche Features wie z.B. die Daten-
Uibertragung via Bluetooth in Ihr System?

Gerne stimmen wir mit lhnen eine individuelle Ausfiih-
rung desWF-TC Messgerates ab.

Sprechen Sie uns einfach an!

Gerne unterstlitzen wir Sie auch bei der Berechnung der
exakten Lebensdauer Ihres Antriebs oder mit Losungen
aus dem Bereich Predictive Maintenance.

@. info@walther-flender.de

3

2 Telefon: +49 {0} 211-7007 00
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MONTAGE UND WARTUNG

MONTAGE UND WARTUNG
Fiir langlebige Zahnriemenantriebe

Bereits beim Entwurf des Antriebs sind die Gesichtspunkte der Montage zu berticksichtigen. Dies gilt insbesondere fiir den
Riemenlangen-Toleranzbereich.

Montage der Zahnriemen auf der Zahnscheibe
Zahnriemen dirfen wegen ihrer relativ dehnungsarmen Zugeinlagen nie mit Gewalt auf die Zahnscheiben gezogen und unter

keinen Umstanden mit Zwang lber die Bordscheiben geschoben werden.

Lagerung der Zahnriemen

Es besteht die Gefahr, dass die sehr leicht zusammenzulegenden Zahnriemen geknickt oder gefaltet werden. Dadurch kann eine
Beschadigung der Einlagen und Schwichung der Ubertragungsfahigkeit eintreten.

Wir empfehlen, die Zahnriemen bis zu ihrem Einsatz originalverpackt zu lassen und diese wahrend der Lagerung vor Gibermafigem
Temperatureinfluss und hoher Luftfeuchtigkeit sowie UV-Einstrahlung zu schitzen.

Achsparallelitat

Voraussetzung flir einen geraden Riemenlaufist die sorgfaltige Parallelitétsfehler
parallele Ausrichtung der Wellen und Zahnscheiben. Unzulassi-

ge Abweichungen von der Parallelitat verursachen unterschied-

liche Randspannungen im Riemen, wodurch der Riemen zur e

Seite der grof3ten Spannung hin ab bzw. gegen eine Bordscheibe Tt

max. 5mm / 1m

anlduft. Letzteres kann bei hohen Geschwindigkeiten mit —
UbermaRigen Laufgerauschen und starkem Riemenverschlei3

verbunden sein.

Bei groReren Achsabstinden ist es schwieriger die Wellen Winkelfehler

genau auszurichten, da die Neigung zum seitlichen Ablauf des

Zahnriemens zunimmt. Es ist darauf zu achten, dass der Zahnrie-

men nicht Uber die Stirnflaichen der Zahnscheiben hinauslauft. &
Erforderlichenfalls ist die getriebene Scheibe geringfiigig aus ‘I— - —: '''''''

der Flucht zu versetzen.

/
max. 0,250

Wir empfehlen eine maximale Abweichung der Wellen von der
Achsparallelitat mit +/-0,25 Winkelgrad einzuhalten.

Zur Ermittlung von Ausrichtfehlern empfehlen wir den Einsatz eines Lasergerats. Uber einen Laserstrahl werden innerhalb we-
niger Sekunden Winkelfehler und Parallelversatz identifiziert. Das Gerat kann sowohl bei horizontal als auch vertikal montierten
Maschinen verwendet werden und ist geeignet flir Scheibendurchmesser ab 60 mm.

Bei Bedarf sprechen Sie bitte unsere Anwendungstechnik an.

=l
3

@ info@walther-flender de Llf’"::‘ Telefon: +49(0) 211 - 7007 00

Alle technischen Angaben in diesem Katalog sind ohne Gewdihr.
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Montagehinweise zu Heberantrieben
Bei Heberantrieben und insbesondere bei schnellen Lastentnahmen und grof3en

Gewichtsdifferenzen zwischen Last und Gegengewicht empfehlen wir den Einsatz
von tangentialen Flihrungsrollen beidseitig der Motorscheibe. Diese verhindern ein
Aufsteigen bzw. Uberspringen des Riemens. Der Motor mit Antriebsscheibe sollte
so am Kopf des Hebers angeordnet werden, dass fiir die Motorauslegung nur die
Differenzkrafte zwischen Last und Gegenlast zu berlicksichtigen sind. Vorteil: kleine
MotorengroRe (siehe Abbildung).

Generell sollte das Lastgewicht mindestens 25 % des Gegengewichtes betragen,umin
Antriebsfallen ohne Tangentialrollen ein Aufsteigen der Riemen sicher auszuschlieBen.
Abhangig von der Belastung sollte die Mindesteingriffszahnezahl 16 Zadhne betragen;
besonders vorteilhaft flir eine langjéhrige Verflgbarkeit sind Zahnscheiben mit 52

AIENVAVANIANNESISIH
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Zahnen aufwarts.

Die Einspannung der Riemen sollte bei groBen Lasten beidseitig mit je 2 untereinander

liegenden Spannplatten, d. h. mit jeweils 2 x 8 Zdhnen ausgefiihrt werden.

Kontrolle der Riemenspannung mittels der Priiflastmethode

PowerGrip®-Zahnriemen sollen so straff montiert werden, dass sie auf der halben Trumlange s/2 unter der Priiflast F,um

d =s/50 von der Geraden abgelenkt werden.

Die erforderliche Hohe der Priflast liegt zwischen den Hochst- und Mindestwerten, die anhand der untenstehenden Formeln
berechnet werden kénnen.

AN INIWIIRINEHV/Z

Als allgemeine Anleitung wird man den niedrigeren Wert fir Standard-und leicht belastete Antriebe verwenden, wahrend Antriebe

mit hohen StoBbelastungen bzw. hdufigen Anfahrten mit einem héheren Wert vorgestrafft werden missen.
Fur samtliche Riementeilungen sind die Priiflasten in Abhangigkeit der Antriebsleistung P in kW und der Riemengeschwindigkeit
v in m/s nach den Beziehungen:

Antriebe mit hohen Sto3belastungen bzw. haufigen Anfahr-
ten mit einem héheren Wert vorgestrafft werden missen.

Fur sdmtliche Riementeilungen sind die Priiflasten in Ab-
hangigkeit der Antriebsleistung P in kW und der Riemenge-
schwindigkeit v in m/s nach den Beziehungen:

P.25 P-60
Fpmin. = (N) Fpmax. e — (N)
\Y \

AA
Durchbiegungd = ? (mm)

mit Priflast Fpin (N) '

Trumldnge sinmm
AA = Achsabstand

iNIMEHIaNZ

Machen Sie es sich leicht -
Nutzen Sie das Walther Flender

@ J Riemenspannungsmessgerat WF-TC 1.0

lhr Vorteile auf einen Blick:

e Ergonomische Form fiir eineoptimale Einhand-Nutzung

e Kileiner Sensorkopf am flexiblen Schwanenhals flir Messungen auch an schwer
zuganglichen Stellen

e Modernes, besonders kontraststarkes OLED Display fir eine gute Lesbarkeit auch
aus verschiedenen Blickwinkeln

e Integrierter, nachhaltiger Lithium Polymer Akku inklusive USB-C Ladekabel

e Kompakt im Set inklusive Eurostecker und Hardcase
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WALTHER FLENDER —
LIEFERUNG NACH IHREN BEDURFNISSEN.

Lieferung einer kompletten Baugruppe, Just-in-time oder mit Sonderverpackung? Sprechen Sie uns einfach an.
Wir finden mit Sicherheit die richtige Lésung.

Mit Brief und Siegel: Qualitatsmanagement bei Walther Flender

gllartragement Die gesamte Walther Flender GmbH ist nach DIN ISO 9001:2015 zertifiziert und ent-
ystem
é é ISO 9001:2015 spricht damit auch den héchsten Anspriichen an ein transparentes Prozess-, Dokumen-
Credit . ..
Management tations- und auch Risikomanagement.

.. ®
TUVRheinland

www.tuv.com
ID 9105064423

CAM-Dateniibernahme: Direktverbindung aus lhrer Konstruktion in unsere Maschine

Gerne Ubernehmen wir lhre CAM-Daten direkt in unsere Produktion und reduzieren
hierdurch Fertigungszeiten und -kosten.
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Fertigung & Montage im ,Best-Cost-Country“ ohne Qualitatsverlust

Wir produzieren weltweit an 7 Standorten fiir Sie und bieten unseren Kunden hierdurch
auch international sehr kurze Wege und eine kostenoptimierte Fertigung bei gleichblei-

bender hervorragender Qualitét.

Just-in-time-Lieferung

Sie kennen schon jetzt Ihren Jahresbedarf oder haben kurzfristigen Ersatzteilbedarf?
Gerne sprechen wir mit Ihnen Gber die Produktion nach Rahmenvertragen oder flexible
Inselfertigungen.

Nutzen Sie auch unser neues WF SPRINT Angebot und erhalten Sie Ilhre anwendungsop-
timierten Zahnriemenscheiben in ausgewéhlten Teilungen und Zahnezahlen innerhalb

von 2 Wochen.

Nehmen Sie Kontakt auf: @ info@walther-flenderde Ll’r”‘l Telefon: +49 (0) 211 - 7007 00
b
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IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

Walther Flender GmbH
Schwarzer Weg 100 -107
40593 Duisseldorf
Deutschland/Germany

info@walther-flender.de
Tel. +49(0) 2117007 00

Entdecken Sie weitere Expertentipps
und Downloads unter

www.walther-flender.de

und auch auf unserem
YouTube Kanal

\ Management
System
1ISO 9001:2015

Credit
Management

www.tuv.com
' ID 9105064423

Wir produzieren fiir Sie an insgesamt
5 Standorten in Europa und Asien




