WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB Q WALTHER FLENDER®

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

WALTHER FLENDER SPANNSATZE - MLC 6000

Eigenschaften
B
Werkstoff* Stahl C45
Selbstzentrierung nein
N\ Kegelwinkel selbsthemmend
pa Entspannen leichte Schlage
(=}
pw)
*Weitere Werkstoffe sowie Oberflaichenbehandlungen auf Anfrage

Verfiigbare GroBen & Technische Daten
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(mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
14 X 25 32 17 29 90 90 15 80
15 X 25 32 17 29 90 100 15 80
16 X 25 32 17 29 70 80 12 60
17 X 25 38 18 il 90 113 12 70
18 X 30 38 18 31 190 200 25 110
19 X 30 38 18 31 150 170 20 90
20 X 30 38 18 31 110 130 15 60
22 X 35 45 22 35 130 180 18 60
24 X 35 45 22 35 230 270 26 80
25 X 35 45 22 35 170 200 20 60
28 X 40 52 22 35 390 460 40 110
30 X 40 52 22 35 240 300 24 70
32 X 45 58 27 42 320 420 31 70
35 X 45 58 28 42 320 460 31 60
40 X 50 65 28 44 440 640 37 70
45 X 55 70 28 45 550 760 40 60
50 X 60 75 28 46 660 930 44 60
55] X 65 80 28 47 800 1.130 47 60
60 X 70 85 28 52 1.050 1.500 59 70

Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt erstellt. Die
vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschlieBlich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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