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ZAHNRIEMEN FUR TRANSPORTAUFGABEN

Rund 40 verschiedene Beschichtungen und hunderte von anwendungsspezifischen

Foérdernocken

Durch verschiedenste Riickenbeschichtungen, Bearbeitungs-
moglichkeiten, Profilvarianten und auch das Aufbringen von
Nocken, lassen sich die Walther Flender Polyurethan Zahnrie-
men optimal auf Ihre individuelle Transportaufgabe anpassen.

Hierdurch sind Sie das optimale Transportelement fir

@ Lebensmittelindustrie
(OO0 O]

Glasindustrie

Abflillen & Verpacken

Holzindustrie

LS

Papierindustrie

Folienindustrie

L]

Kartonageindustrie

Kabelindustrie

Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau /

Anlagentechnik / Geratebau

Materialfluss / Logistik

Walther Flender bietet Ihnen eine groBe Bandbreite an Zahnriemen speziell fir Heber- und Linearantriebe aus Polyurethan.

Unsere endlichen Polyurethan Zahnriemen als Meterware sind erhaltlich mit Stahl, Aramid und Edelstahlcord in den Teilungen

T5,T10,T20

AT 5, ATL 5, AT10, ATL10, AT20, ATL 20

HTD® 5M, HTD® 8M, HTD® 14M, HTD® L 14M

HPL® 3M, HPL® 5M, HPL® 8M, HPL® 14M

Zusatzlich sind auf Anfrage ebenfalls Linearzahnriemen in zélliger Ausfiihrung erhaltlich.



Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Die Vorteile auf einen Blick

= | AuchmitFDA&EU Lebensmittelzulassungerhiltlich

f Ebenso wie ein GroRteil unserer Polyurethan Linear-
FinA

zahnriemen, sind auch verschiedene Beschichtungen

speziell auf den Einsatz in der Lebensmitteltechnik zugeschnit-
ten. Hierdurch erfillen viele unserer Transportzahnriemen
aus Polyurethan die strengen Anforderungen der FDA & EU
Lebensmittelzulassung.

Vielfaltige Bearbeitungsmoglichkeiten

Durch verschiedene Kontur- und Oberflaichenbearbeitungen
wie beispielsweise Quer- und Langsfrasen, Schleifen, Sommern
oder Lochen, lassen sich die Polyurethanzahnriemen optimal an
lhre Transportaufgabe anpassen.

Foérdernockenund Profilein nahezu jeder Ausfiihrung lieferbar
Durch geschweif3te oder geschraubte Nockenin Standard-und
auch individueller Sonderausfiihrung, kénnen die Polyurethan
Transportzahnriemen Giberall dort ideal eingesetzt werden, wo
gefordert, abgezogen, zugefiihrt und positioniert wird.

Bestindig gegeniiber Schmiermitteln, Feuchtigkeit und Che-
mikalien

Durch die hochwertige Polyurethanmischung tGiberzeugen die
Walther Flender Transportzahnriemen durchihre hohe Bestan-
digkeit gegeniiber Kihlschmierstoffen, Schmiermitteln und
Chemikalien. Weitere Hinweise zur Bestandigkeit der einzelnen
Beschichtungen, entnehmen Sie bitte der Beschichtungsiiber-
sicht ab Seite 04.

Unsere Anwendungstechnik verfiligt Giber langjahrige Erfahrungen in iber 25 Branchen.

Nutzen Sie unser Kompetenzteam fiir die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.

Ein Datenblatt zur Anfrage einer ma3geschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf der letzten Seite.

( @Vanwendungstechnik@walther-ﬂender.de

. .
Telefon: +49 (0) 211 - 7007 205

ANKS
\N
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Jede Anwendung hat individuelle Anforderungen an den Transportriemen. Durch rund 40 verschiedene Beschichtungen, lassen

sich die optimal auf die jeweilige branchenspezifische Anwendung anpassen.

Unsere Beschichtungen im Uberlick
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* FDA Zulassung gemaf3 den Konformitatskriterien der FDA Regeln CFR§77.1680, den Europaischen Richtlinien (EC) 1935-2004, (EC) 2023-2006, (EU)Nr. 10/2011 sowie den EG-Richtlinien 90/28/CEE und 96/11/CE
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Unsere Beschichtungen im Uberblick
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Nr.

Bezeichnung

Typischer Anwendungsbereich

Material

Farbe

Shore/A
Dichte RG

Haftreibwert
trocken*

M-Faktor
Umlenkung**

Standarddicke ca.
(mm)

Temperatur-
bestandigkeit

Bestandigkeit

Bearbeitungsmaoglichkeit

Chromleder

Transport 6l- und fettgetrankter Teile
Blechtransport bei Stanzen
Rohrtransport

Naturleder

Grau

k.A.

0,59

25

ca.3

-10°C bis +120°C

gegen Ole und Fette

Konturen frasen sowie Oberflache schleifen moglich

Novoflies

Glasindustrie als Transportriemen im Warmbereich
Verpackungsmaschinen

Stauriemen

leichtes Férdergut

Polyesterfaser

Antrazit

k.A.

0,37

25

ca.1,5/25

-10°C bis +120°C

gegen einfache Ole und Fette,
elektrostatische Eigenschaften

Konturen frasen sowie Oberflache schleifen moglich

Polyamid-
gewebe

Verpackungsmaschinen
Holzmaschinen
Stauférderstrecke / Stauriemen

Polyamid

Grin

k.A.

0,30

60

ca.0,5

-20°C bis +50°C

gegen einfache Ole und Fette

nicht méglich

Celloflex

Papierindustrie
Verpackungsmaschinen
Folienindustrie
Etikettiermaschinen
Andruckriemen

Polyurethan

Beige

RG 400

0,89

20

2,0-10,0

-30°C bis +80°C

gegen einfache Ole und Fette,
Ozon

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich

Sylomer -G

Glasindustrie
Etikettiermaschinen
Verpackungsmaschinen
Andruckriemen

Polyurethan

Gelb

RG 160

10

12.0

-30°C bis +70°C

gegen einfache Ole und Fette

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen moglich

Sylomer -R

Glasindustrie
Etikettiermaschinen
Verpackungsmaschinen
Andruckriemen

Polyurethan

Blau

RG 220

1,26

15

6,0/12,0

-30°C bis +70°C

gegen einfache Ole und Fette

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich

Sylomer - L

Glasindustrie
Etikettiermaschinen
Verpackungsmaschinen
Andruckriemen

Polyurethan

Grin

RG 300

15

6,0/12,0

-30°C bis +70°C

gegen einfache Ole und Fette

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich

Sylomer -M

Glasindustrie
Papierindustrie
Kabelindustrie
Abzugsriemen

Polyurethan

Braun

RG 400

1,48

20

6,0/12,0

-30°C bis +70°C

gegen einfache Ole und Fette

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen moglich

Sylomer - P

Glasindustrie
Papierindustrie
Kabelindustrie
Abzugsriemen

Polyurethan

Rot

RG 500

141

25

12.0

-30°C bis +70°C

gegen einfache Ole und Fette

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich

10

PU - Folie 85°

Holzindustrie
Flachglasindustrie
Steinzeugindustrie
Schwertransport
hoher Abriebschutz

Polyurethan

Transparent

85°A

141

30

10-4,0

-20°C bis +80°C

gegen einfache Ole und Fette

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich

11

PU - Folie 60°

Verpackungstechnik
Glasbearbeitung,
hoher Abriebschutz

Polyurethan

Transparent

60°A

1,33

25

-20°C bis +80°C

gegen einfache Ole und Fette,
Benzin, Ozon

Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich

12

PU - Langsrille

Verpackungstechnik
Glasbearbeitung
Holzindustrie

Polyurethan

Transparent

60°A

1,33

30

-20°C bis +80°C

gegen einfache Ole und Fette

nicht méglich
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Nr. Bezeichnung Typischer Anwendungsbereich Material Farbe I;:E::/:G Hattt;::(t;:*e rt Urh:l;?li(::;** Stand?::::)c e l;l': :;:;iagt:;i-t Bestandigkeit Bearbeitungsmaéglichkeit
Papierindustrie
Folienindustrie egen einfache Ole und Fette
13| PU-Gelb Etikettiermaschinen Polyurethan Gelb 55°A 0,96 20 2,0-10,0 -10°C bis +70°C g. o . ’ Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
: nicht wasserbestandig
Andruckriemen
Abzugsriemen
Glasindustrie als Transportriemen im Warmbereich
Papierindustrie
Folienindustri infache Ole und Fette,
14| PU-Grau O1enInAUSEre Polyurethan Grau 550A 096 20 20/30 -10°Chis+70°c =~ BeBenemacneeundretie Konturen schleifen und frasen sowie Oberfliche schleifen maglich
Etikettiermaschinen nicht wasserbestandig
Andruckriemen
Abzugsriemen
infache Ole und Fette,
15| Polythan Allgemeine Fordertechnik Polyurethan Natur 70°A 0,89 25 2,0-50 -20°C bis +80°C AN BN OIS B! R Konturen schleifen und frasen sowie Oberflache schleifen méglich
gut gegen Ozon und UV-Strahlung
Holzindustrie
16 PVC-Blau Papierindustrie Polyvinylchlorid Blau 40°A 0,96 20 1.0-1,7-30 -15°Cbis+90ec | Pegrenztbestandig gegen Losungsmittel, Ole | L\ ooy
Verpackungsmaschinen und Fett, bestandig gen Sauren und Basen
Schragfoérderung
Lebensmittelindustrie
. industri b t bestandi L6 ittel, Ol ) L
17| PVC-Weiss Hiswarenincustrie Polyvinylchlorid Weiss 65°A 089 25 ca.15 -10°C bis +110°C | o SN2t DESTANCIE BEBEN LOSUNESIIELEL € 1y 1 sglich
Papierindustrie und Fett, bestandig gen Sauren und Basen
Schragfoérderung
Leb ittelindustri Ole und Fette,
18 Noppen Weiss ebensmittelindustrie Polyvinylchlorid Weiss 65°A 089 20 ca.18 -10°C bis +110°C | SCBENTleund rette nicht méglich
Verpackungsmaschinen sowie gegen Sauren und Laugen
Lebensmittelindustrie
Flachglasindustrie m
0,74 . Ol d Fette, . o
19 | Fischgrat - Profil Getrankeindustrie Polyvinylchlorid Weiss 65°A {quer)/ 30 ca.30 -10°C bis +110°c | SeBenieund rette nicht méglich
. 0,96 (normal) sowie gegen Sauren und Laugen
Nassférderung
Schragférderung
Lebensmittellindustrie coen Ole und Fette
20| Sagezahn - Profil Nassforderung Polyvinylchlorid Weiss 65°A 0,74 25 ca.3,0 -10°C bis +110°C £ee k . ’ nicht méglich
. sowie gegen Sauren und Laugen
Schragférderung
Holzindustrie
Flachglasindustrie begrenzt bestandig gegen Losungsmittel, Ole
21| Supergrip - Griin Kartonageindustrie Polyvinylchlorid Grin 40°A 1,05 20 ca. 3,5 -25°C bis +70°C 8 . .g seg . s ! nicht méglich
P und Fett, bestandig gen Sauren und Basen
Schragférderung
Nassforderung
Kartonagen egen Ole und Fette
22 | Supergrip - Weiss Schrégtransport Polyvinylchlorid Weiss 50°A 0,81 25 ca.3,5 -15°C bis +90°C e i . ’ nicht méglich
) . sowie gegen Sauren und Laugen
nicht abfarbend
, Kartonagen ) X o o s . begrenzt bestandig gegen Losungsmittel, Ole ., L
- A . 3, - + P ..
23| Supergrip - Petrol Schriigtransport Polyvinylchlorid Petrol 40°A k.A. 20 ca.3,5 15°C bis +90°C und Fett, bestindig gen Sauren und Basen nicht méglich
K
24 | Supergrip - Schwarz artonagen Gummi Schwarz 70°A 0,67 25 ca.3,5 -20°C bis +70°C | k.A. nicht moglich

Schréagtransport
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INr. Bezeichnung Typischer Anwendungsbereich Material Farbe ;:E::/:G Hatfrt;::(l:;\;v*e rt U:I:?Ii(::;** Stand?:::l;: e l;l': :;:;iagt:;i-t Bestandigkeit Bearbeitungsmaéglichkeit
Verpackungsmaschinen
Etikettiermaschinen egen Wasser, Meerwasser, Methanol, Aceton, Waschmittel, Konturen schleifen und frasen sowie
25| Porol Softverpackungen Gummi Schwarz RG 165 1,63 10 2,0-150 -40°C bis +75°C g"g i ’ ! ! ’ . . .
K Sauren und Laugen Oberflache schleifen moglich
Anrollriemen
Schragférderung
Etikettiermaschinen
26| Teflon Verpackungstechnik PTFE Grau k.A. k.A. 300 0.3 -200°C bis +260°C | k.A. nicht moglich
Transport von heissen Teilen
Vakuumtransport Konturen schleifen und frasen sowie
27 | Gummi - Weiss Holztransport Gummi Weiss 50°A k.A. 20 2,0-10,0 -30°C bis +70°C | k.A. . K .
. . Oberflache schleifen méglich
nicht abfarbend
Verpackungsmaschinen
Kabelindustri " Kont hleif d frasen bedi oglich,
28 Correx abelindustne Naturkautschuk Beige 40°A 1,63 20 40-100 -20°C bis +80°C | gegen einfache Ole und Fette SnFNEn sele Tentind fresenbedinelmea e
Abzugsriemen Oberflache schleifen moglich
allgemeine Fordertechnik
Holzindustrie
Verpackungsmaschinen
29| Linatex Schlaubeutc—.\.lmasch.lnen Naturkautschuk Rot 40°A 126 20 16-120 -40°C bis +70°C bedingt olfeft, b‘esta.\ndlg gegen Nafsabrleb, . Konturfan schlelfén und"fra‘sen bedingt méglich,
Kartonagenindustrie wasserbestandig, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden Oberflache schleifen moglich
Kabelindustrie
Abzugsriemen
hlauch | hi " Ki hleif d fra i
30 | Linatrile e e Polymer - NBR Orange 50°A 1,19 25 24-50 -20°C bis +110°C | gegen Ole, Fette und andere Chemikalien, wasserbestandig onturfen scet <.en un . ra.sen sowie
Vakuumtransport Oberflache schleifen moglich
31| Elastomer - Griin Holztransport zur Oberflaichenbehandlung Gummi Grin 60°A 0,96 25 1,0/2,0 k.A. k.A. nicht moglich
Verpackungsmaschinen
Etikettiermaschinen
32| Schwammgummi Softverpackungen Gummi Orange RG 250 1,63 10 10,0/15,0 k.A. k.A. Oberflache schleifen moglich
Anrollriemen
Schragférderung
. . . . X Konturen schleifen und frasen sowie
33| EPDM Allgemeine Fordertechnik Gummi Schwarz 70°A 1,19 25 2,0-10,0 -40°C bis +100°C | k.A. . K .
Oberflache schleifen moglich
34| Magnetfolie Allgemeine Fordertechnik Gummi / Ferrit Braun k.A. 100 1 -10°C bis +120°C | k.A. nicht méglich
X . . inet &lf g N . an- | K hleif fr3 . salich
35| RP400 allgemeine Forderte.chnl.k Gummi Gelb 38°A 20 20-60 -10°C bis +120°C bfedln.gt olfest, bestarjdlg gegen assab.rleb, wasserbestan onturfen schlei (.an und" ra.sen bedingt moglich,
hohe VerschleiRfestigkeit dig, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden Oberflache schleifen moglich
.. Kont hleif d fra i
36 Viton Allgemeine Fordertechnik Gummi Schwarz 75°A 0,74 25 3,0-5,0 -20°C bis +110°C | gegen Ole, Fette und andere Chemikalien, wasserbesténdig on ur“en scel ?n un . ra.sen sowie
Oberflache schleifen moglich

*

*%

Die angegebenen Reibwerte sind im Neuzustand auf Stahl ermittelt worden. Erfahrungsgemaf konnen die Reibwerte - z.B. durch Staubeinwirkung - stark streuen. Die Werte haben daher nur Richtwertcharakter.
Mindestdurchmesser = Standarddicke x M-Faktor

Zur Auswabhl der optimalen Beschichtung fiir Ihre individuelle Anwendung und flir weitere Beschichtungen, Beschichtungsdicken und auch Sonderabmessungen sprechen Sie bitte die Walther Flender Anwendungstechnik an.
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Mechanische Bearbeitung

Um die Walther Flender Polyurethanzahnriemen noch optimaler auf Ihre spezielle Anwendung anzupassen, kénnen diese me-
chanisch bearbeitet werden. Hierbei stehen uns verschiedene Bearbeitungsmoglichkeiten - zum Beispiel zur Steigerung der

Biegewilligkeit - zur Verfligung.

Hier eine Auswahl unserer Bearbeitungsvarianten:

Bearbeitung Vorteil / Nutzen / Anwendung

Zur Steigerung der Flexibilitat,

Racken Querfrésen (Quernut) bzw. Biegewilligkeit bei dicken Beschichtungen

Z.B. bei Abzugsriemen, um Profile

Riicken Lingsfrisen (Lingsnut) besser abzichen zu kénnen

Z.B. bei Abzugsriemen, um Profile

Riicken Lingsschleifen (Hohlkehle) besser abzichen zu kénnen

Riicken Langs- und Querschleifen Zur Minimierung der Dickentoleranz

Einzelne Zahne entfernen Zur Verschraubung von Nocken

Z3hne langsfrasen (Langsnut) Bei Keilleistenfiihrung

\ Sommern Zur Steigerung der Flexibilitat,

bzw. Biegewilligkeit bei dicken Beschichtungen

Zur Steigerung der Flexibilitat,
V-Nut frasen und sommern bzw. Biegewilligkeit bei dicken Beschichtungen
mit V-Nut zum Abziehen

) Z.B. zum Erzeugen eines Vakuums,
Lochen, auch mit Saugtaschen oder Saugnuten X .
zum Einsatz als Saugriemen
i
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Férdernocken / Profile

Um bestimmte Anwendungsanforderungen zu erflillen, kdnnen Linear-, Breit- und Flex-Riemen mit aufgeschweil3ten Profilen/
Nocken kombiniert werden. Die gegossenen Profile/Nocken werden, wie auch die Polyurethan-Zahnriemen, aus hochbelastbarem
Polyurethan hergestellt. Durch die VerschweiBung mit dem Riemen entsteht eine homogene Verbindung des Profils/Nocken mit
dem Zahnriemen. Die Profile/Nocken kénnen in nahezu jeder Ausfiihrung hergestellt werden.

Aus diesem Grund sind unsere Zahnriemen mit aufgeschweiften Profilen optimal fiir

e Lebensmitteltransport

e  Verpackungsmaschinen

e Schiebeanwendungen

e Transportanwendungen

e Hygieneindustrie

e  Textilmaschinen

e Holzindustrie

e  Synchronférderer und auch Automatisierungsaufgaben
e  Glastransport

In unserem Sortiment befinden sich bereits tiber 2.000 verschiedene Profilformen.

Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Profilabmessungen

Das Wichtigste beim Entwurf eines Profils, ist die Profil-
fuBbreite und die Lage des Profils auf dem Zahnriemen, da
dadurch die Biegewilligkeit des Zahnriemens maRgeblich
beeinflusst wird. Die Biegefahigkeit von Zahnriemen ist
hauptséachlich im Bereich der Zahnllcke gegeben. Durch die
Positionierung des Profils Giber Zahn wird maximale Flexibi-
litdt erreicht.

Die ProfilfuBbreite sollte nach Méglichkeit die Breite des
Riemenzahnes nicht iberschreiten. Profile, die groe Krafte
aufnehmen (wie z.B. Schiebenocken) und deshalb eine groRe-
re Abstltzbreite erfordern, kdnnen mit zwei oder mehreren
FliBen gefertigt werden. Verschweit wird nur der Profilfuf,
der bei der Profilbelastung die Kraft aufnimmt. Dadurch

wird die Flexibilitdt des Riemens Uiber der Scheibe weniger
beeintrachtigt

Entsprechend der ProfilfuBbreite muss der minimale Scheibendurchmesser gemaf den folgenden Tabellen angepasst
werden:
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Mindestzihnezahl fur Profile/Nocken tiber Zahn

ProfilfuBbreite (mm) 2 3 5 6 8 10 11 13 16 19
T5 12 12 18 25 40 50 60 100

AT5/ATL5 15 15 18 25 40 50 60 100

T10/T10-HF 14 14 16 16 18 25 35 45 80 100
AT10 15 15 18 18 22 25 35 45 80 100
ATL10/ ATL10-HF 25 25 25 25 25 25 35 45 80 100
T20/AT20 18 18 18 18 18 18 18 20 35 50
ATL20 30 30 30 30 30 30 30 30 35 50
HTD® 5 14 14 16 25 40 50 60 100

HTD®8 20 20 20 24 30 40 50 60 100

HTD® 14 28 28 28 28 28 28 30 30 50 72
HTD®L14 43 43 43 43 43 43 43 43 50 72

Mindestzihnezahl fur Profile/Nocken tiber Zahnliicke

ProfilfuBbreite (mm) 12 30 45 50 60 100

T5 15 30 45 50 60 100

AT5/ATL5 18 20 30 40 45 50 55 65 80 100
T10/T10-HF 18 20 30 40 45 50 55 65 80 100
AT10 25 25 30 40 45 50 55 65 80 100
ATL10/ATL10-HF 18 18 20 30 40 45 50 54 58 60

T20/AT20 30 30 30 30 40 45 50 54 58 60

ATL20 18 30 45 50 60 100

HTD® 5 20 20 40 45 55 60 70 80 100

HTD®8 28 28 30 42 58 64 72 78 82 86

HTD® 14 43 43 43 43 58 64 72 78 82 86

HTD®L14 43 43 43 43 43 43 43 43 50 72
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Walther Flender Zahnriemen fiir Transportaufgaben - Formen und Ausfiihrungen

Durchdie Vielfalt der méglichen Einsatzfalle, existiert eine groRe Bandbreite an Formen und Ausfiihrungen unserer Profile/Nocken.
Beispielsweise lassen sich Nocken zusammensetzen, mit Bohrungen versehen oder auch mit Eingussteilen ausstatten.
Zusammengesetze Profile

Um die Biegewilligkeit des Profils zu vergré3ern, werden sehr breite Profile
aus einzelnen Segmenten zusammengesetzt.

Profile mit Eingussteilen

Profile kdnnen auch mit eingegossenen, metallischen Teilen hergestellt
werden. Zahnriemen mit solchen Profilen ersetzen vielfach Ketten mit Mit-
nehmern.

Profile mit Bohrungen

Profile mit Bohrungen werden fiir die Befestigung verschiedener Anbauteile
verwendet. Die Bohrungen werden entweder vor dem Aufschweil3en des

Profils gebohrt oder bereits bei der Profilherstellung berilicksichtigt. Die
gewahlte Methode ist abhangig von der Stlickzahl und von den spezifischen
Erfordernissen der Anwendung.

Die Hohentoleranz einer Bohrung von der Riemenoberflache wird durch
das Verschmelzen des ProfilfuBes mit der Riemenoberflache beim Schweil3-
vorgang beeinflusst. Die erreichbaren Toleranzen sind der nebenstehenden
Abbildung zu entnehmen. In Sonderfallen kann nach Riicksprache mit unseren
Anwendungstechnikern mit engeren Toleranzen gefertigt werden.
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Nachfolgend finden Sie eine Auswahl der gangigsten Nockenausflihrungen. Die meisten Nocken werden in Standardlangen

hergestellt und kénnen durch Verschweien bzw. Schneiden auf beliebige Langenmale gebracht werden. Bei der Verwendung

dieser Standardausfiihrungen fallen keine weiteren Werkzeugkosten an. .
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Selbstverstandlich bieten wir Ihnen auch Profile / Nocken in diversen Sonderausfiihrungen, verschraubt anstatt verschweif3t
oder auch als variabel austauschbare Stecknocken an.

Sprechen Sie hierzu einfach die Walther Flender Anwendungstechnik an.

Unsere Anwendungstechnik verfligt tiber langjahrige Erfahrungen in tiber 25 Branchen.
Nutzen Sie unser Kompetenzteam fur die Auswahl der optimalen Antriebskomponenten.
Ein Datenblatt zur Anfrage einer maRgeschneiderten Riemenauslegung finden Sie auf der letzten Seite.

{z‘gvendungstechnik@walther-ﬂender.de J Telefon: +49 (0) 211 - 7007 205
w

Bei der Bestellung wird empfohlen eine Zeichnung oder Skizze des Riemens mit dem gewtinschten Profil/Nocken bereitzustellen.
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PROJEKTDATENBLATT

P Datenblatt zur Auslegung von

Transportzahnriemen

Firma: Ansprechpartner:

‘ @\anwendungstechnik@walther-ﬂender.de
L =
AN

Sie finden dieses Datenblatt online
unter www.walther-flender.de

Telefon: Email:

l. Projektinformationen:

Anwendung/Maschine:

Oija QO nein

Vorhandener Antrieb:
Bedarf Stlick/Jahr:
Sonstiges:

Il. Transportgut & Einsatzbedingungen

Material: O Lebensmittel O Glas O Holz O Papier/Kartonage O Folie
Sonstiges:

Spezifikation/Beschreibung:

Gewicht (in Gramm):

Reibkoeffizient der Fiihrung: O berTisch O kugelgelagert O hingend

Einsatzbedingungen/Anforderungen:

O Nassférderung O FDA/EU Zulassung O Andruckriemen

O Warmbereich: °C O Abriebschutz (Reinraum) @) Abzugsriemen

O Kiihl-/Schmierstoffe O Elektrische Leitfahigkeit (Ex-Bereich) @) Schragférderung

O staub (Art): O silikonfreie Ausfihrung O Staubetrieb

O S3ure (Art, Konzentration, Temperatur): O Vakuumtechnik

@) Sonstiges:

I1l. Spezifikation Zahnriemen:

Zahnriementyp: OT5 OT10 O AT5 O AT10

QO Beschichtung O Beschichtungsart:

O Nocken O Profil (mm): (LxBxH)

O Skizze anbei

O Sonstiges

Gewtinschte mechanische Bearbeitung (bitte angeben):

IV. Antriebsdaten:

Leistung kW Max. Beschleunigung a: m/s2
Drehzahl Antriebsmotor min -1 Max. Verzégerung b: m/s2
Umfangskraft N Betriebsart: O getaktet O kontinuierlich
AuBendurchmesser Scheiben: mm Gewlinschter Achsabstand: mm
Zul. Scheibendurchmesser: von mm  bis mm  Max. Riemendicke: mm
Fordergeschwindigkeit: m/s

Fir eine detaillierte Antriebsauslegung senden Sie uns bitte eine Antriebsskizze zu.
Gerne steht lhnen unsere Anwendungstechnikern dariiber hinaus auch beratend telefonisch zur Verfiligung.

@Uanwendungstechnik@walther-ﬂender.de ‘
=

A 8

-

Telefon: +49 (0) 211 - 7007 205

W
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