WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

Q WALTHER FLENDER®

WALTHER FLENDER SPANNSATZE - MLC 1010

Verfligbare Gréf3en & Technische Daten

Eigenschaften
Werkstoff* Stahl C45
Selbstzentrierung nein

Kegelwinkel

selbsthemmend

Entspannen

Abdriickschrauben

*Weitere Werkstoffe sowie Oberflichenbehandlungen auf Anfrage

) Axial- Flachen-
GroRe MaRe Schrauben Drehmoment pressung
NGEL an der Nabe
dxD B L M Mg M, Fax PN
(mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (kN) (N/mm?)
16 32 17 21 M4 5 80 13 68
18 X 40 18 24 M6 17 180 24 100
19 X 41 18 24 M6 17 190 24 100
20 X 42 18 24 Mé 17 200 24 100
22 X 44 18 24 Mé 17 220 24 90
24 X 46 18 24 M6 17 360 36 130
25 X 47 18 24 M6 17 380 36 130
28 X 50 18 24 Mé 17 420 36 120
30 X 52 18 24 Mé 17 450 36 120
32 X 54 18 24 Mé 17 480 36 110
35 X 57 22 28 Mé 17 700 36 90
38 X 60 22 28 M6 17 750 36 85
40 X 62 22 28 M6 17 800 36 80
42 X 70 28 36 M8 41 1.500 90 135
45 X 73 28 36 M8 41 1.700 90 130
50 X 78 28 36 M8 41 1.840 90 120
55 X 83 28 36 M8 41 2.000 90 130
60 X 88 28 36 M8 41 2.200 90 100
65 X 93 28 36 M8 41 2.400 110 110
70 X 105 35 45 M 10 80 4.100 150 125
75 X 110 35 45 M 10 80 4.400 150 120
80 X 115 35 45 M 10 80 4.700 150 115
90 X 125 35 45 M 10 80 5.800 180 120
Empfohlene Einbautoleranzen Welle/Nabe h8/H8

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit groBer Sorgfalt erstellt. Die
vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschlieBlich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie unter www.walther-flender.de
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